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Versandart

Druckbellftete Aggregate der LP/LR-Baureihe werden komplett werkseitig montiert geliefert. Zubehér wie Dichtband, selbstschnei-
dende Schrauben und alle weiteren erforderlichen Materialien werden in eine Zubehérbox gepackt und in der Wanne des Aggrega-
tes mitversendet.

HINWEIS: Alle Ausblashauben und Schalldampferoptionen werden vor dem Versand im Werk inspiziert um sicher zu stellen, dass
Sie fur den Zusammenbau ordentlich verarbeitet sind. Bitte gehen Sie bei Handhabung und Aufbau des Aggregates entsprechend
den Anweisungen in dieser Broschire und besonderer Sorgfalt vor, um Deformationen und eine folglich schlechte Gehauseausrich-
tung zu vermeiden. Es empfiehlt sich, jede Sektion bei Erhalt und wéhrend/nach Hebevorgéngen zu tiberpriifen um sicherzustellen,
dass die werkseitige Ausrichtung nicht verdndert worden ist. Sollte bei der Inspektion vor Ort festgestellt werden, dass die Ausrich-
tung der Sektion (,Quadrat®) sich verandert hat, ist das Werk oder der fiir Sie zustandige EVAPCO Vertriebspartner zu kontaktieren,
um zusétzliche Anweisungen fir eine korrekte Anpassung zu erhalten.

Lagerung

Fir den Fall einer Lagerung der Aggregate vor ihrer Installation ist darauf zu achten, dass deren Oberseite nicht durch Folien oder
ahnliche Materialien abgedeckt werden. Das kann zu starkem Hitzestau flihren und die im Aggregat befindlichen Tropfenabscheider
aus PVC beschéadigen. Bei Lagerung Uber einen Zeitraum von mehr als 6 Monaten muissen Ventilatoren und Motorwelle(n) monatlich
von Hand gedreht werden. Darliber hinaus sind alle Wellenlager vor der Inbetriebnahme des Aggregates zu reinigen und nachzufetten.

Allgemeines

Bei langeren Hubwegen oder in Gefahrenbereichen wird die Verwendung von Sicherungsseilen und Traversen empfohlen. Weitere
Informationen finden Sie im Kapitel ,L&ngere Hubwege“.

Bestimmungen des IBC

Im International Building Code (IBC) sind alle wichtigen Bauvorschriften zu den Anforderungen an die Tragwerkskonstruktion und
Installation von Geb&udesystemen, einschlieBlich Klimaanlagen und industrieller Kiihlanlagen zusammengefasst. Der Interna-
tional Building Code wurde im Juni 2008 von allen 50 Staaten einschlieBlich Washington verabschiedet. Die IBC-Vorschriften
fordern, dass Verdunstungskihlsysteme und alle sonstigen dauerhaft auf einem Bauwerk installierten Komponenten so ausgelegt
sein missen, dass sie den gleichen seismischen Beanspruchungen standhalten wie das Geb&ude selbst.

Die LPT-Baureihe an Kuhltirmen und LR-Baureihe an Ruckkihlern und Verflussigern entsprechen dem IBC 2012 wie folgt:
e bis zu 1,0 g oder einer Windlast von 2,87 kN/m? bei standardmaBiger Tragwerkskonstruktion
e 5,12 g oder einer Windlast von 6,94 kN/m? bei verstarkter Tragwerkskonstrukion

Samtliche Bauteile, die an EVAPCO’s LPT-KUhltirmen, der LR-Baureihe an Ruckkihlern fur geschlossenen Kreislauf oder LR
Verdunstungsverflissigern befestigt sind, missen unabhangig geprift und isoliert werden, um den vorherrschenden Wind- und
seismischen Belastungen gerecht zu werden. Dazu gehdren Rohrleitungen, Luftkanalsysteme, Leitungen und elektrische An-
schlisse. Diese Teile missen flexibel am Evapco Aggregat befestigt werden, um keine zusétzlichen Lasten aufgrund von Wind-
oder seismischen Kréften auf das Gerét zu Ubertragen.

Stahlunterkonstruktion

Als Stlitze des Aggregates sind zwei Doppel-T-Trager erforderlich, die Uber die gesamte Langsseite verlaufen. Diese Trager sollten
sich mit Inrem Steg unterhalb der Auflageflansche des Aggregates befinden (wie in Abb. 1 dargestellt). Siehe Tabelle 1 hinsichtlich
empfohlener Abomessungen fir die Stahlunterkonstruktion. In dieser Tabelle sind die Aggregate aufsteigend nach der nominalen
Aufstellflache ihrer Warmelbertragersektion aufgelistet. Die Gesamtabmessungen sind unterschiedlich.

In den unteren Gehauseflanschen befinden sich 3%” (19 mm) Bohrungen zur Befestigung des Unterteils mittels Schrauben auf den
Stahltrégern (die genaue Anordung der Bohrungen ist den verbindlichen MaBbl&ttern zu entnehmen). Verschrauben Sie zunéchst die
Wannensektion mit der Stahlunterkonstruktion, bevor Sie Ausblashauben oder Schalldampfer montieren.

Die Dimensionierung der Trager muss statisch berechnet werden. Sie durfen nicht mehr als 1/360 der Gesamtlange, maximal 13
mm Durchbiegung haben. Die Durchbiegung kann so berechnet werden, dass 55% des Betriebsgewichtes als gleichférmige Last
auf jeden einzelnen Trager wirkt (Informationen zum Betriebsgewicht entnehmen Sie der verbindlichen Zeichnung).
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Die Stahlprofiltrager missen ausgerichtet sein (max. 3 mm auf 2 m Lange der Tragwerkskonstuktion) bevor das Aggregat aufgesetzt
wird. Zum Ausrichten durfen keine Unterlegmaterialien zwischen Bodenflansch und den Trédgern verwendet werden, da die Stabilitat

des Aggregates hierdurch erheblich beeintrachtigt wird.

HINWEIS: Informationen zu Anforderungen an die Tragwerkskonstruktion und dessen strukturelle Ausfiihrung finden Sie

im ,,International Building Code“ IBC 2012.

Tabelle 1 — Abmessungen der Stahlunterkonstruktion

! LP/LR l —— B1— Aufstellfliche
| SCHALL- | l- —e— Warmeibertrager/ A A2 B1
DAMPFER : E::":::'—i_ Gehause
) 3x6 09x1.8m) | 10 1-7/8" (3099 mm) | 13 9-5/8" (4207 mm) | 3 4-1/2" (1029 mm)
At rr | 5x6 (15x1.8m) | 12 2-7/8" (3734 mm) | 15 10-5/8" (4839 mm) | 5 5/8” (1540 mm)
, , , 5x9 (15x27m) | 15 2-1/4 (4632mm) | 18 10" (5740mm) | 5 5/8" (1540 mm)
Draufsicht Seitenansicht 5x12 (15x36m) | 18 2-5/8” (5556 mm) | 21" 10-3/8” (6664 mm) | 5’ 5/8” (1540 mm)
, §x9 24x27m | 15 2-1/4" (4632mm) | 18 10" (5740mm) | 7 10" (2388 mm)
Abb. 1 - Stahlunterkonstruktion 8 x12 24x36m) | 18 2-5/8” (5556 mm) | 21’ 10-3/8" (6664 mm) | 7' 10” (2388 mm)

Aufstellung des Hauptaggregates

Die Hebebsen befinden sich seitlich am unteren Teil des Aggregates (wie in Abb. 2a dargestellt). Zum Anheben des Aggregates

wird empfohlen, einen langs zum Aggregat ausgerichteten Hebebalken zu verwenden, so dass die Hebeseile das Aggregat Uber die
Spreizbalken bis zu den Hebedsen hin Uberspannen (wie in Abb. 2a dargestellt). Alternativ kann das Aggregat auch nur mittels eines
Hebehakens bewegt werden, wobei die Hebeseile direkt vom Haken Uber das Aggregat zu den Hebedsen verlaufen

(Abb. 2b). In beiden Fallen miissen Spreizbalken eingesetzt werden, um Schaden am Aggregat zu vermeiden.

Bei Verwendung eines Hebebalkens muss der Abstand ,,A” gleich dem Abstand der Hebepunkte am Hebebalken sein, und der
Kranhaken muss sich in einem Mindestabstand ,,H1“ Giber der Gerateoberseite befinden (wie in Abb. 2a dargestellt).

Wenn kein Hebebalken verwendet wird, muss sich der Kranhaken in einem Mindestabstand ,,H2* (iber den Hebepunkten des Agg-
regates befinden (wie in Abb. 2b dargestellt).

Abb. 2b - Alternative Transportaufhangung LP/LR
Hauptaggregat

Abb. 2a — Empfohlene Transportaufthdngung -
LP/LR Hauptaggregat
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Tabelle 2 definiert die MindestmaB Absténde ,H®; unter ,,A“ sind die verschiedenen Abmessungen der Aggregate aufgefihrt.

Tabelle 2 — GréBenangaben fiir die Hebeseile.
Die Angaben beziehen sich auf die Zeichnungen in Abbildung 2a und 2b.

Aufstellfldche A A H1 H2

Warmeiibertrager/ Kiihitiirme Riickkiihler

Gehduse Verfliissiger
3x6'(09x1.8m) 86" (2185 mm) 86" (2185 mm) 3 (915 mm) 10’ (3050 mm)
5x6 (1.5x1.8m) 102" (2590 mm) 102” (2590 mm) 5’ (1525 mm) 12’ (3660 mm)
5x9 (15x2.7m) 137" (3480 mm) 137" (3480 mm) 5' (1525 mm) 13’ (3960 mm)
5 x12'(1.5x3.6 m) 174" (4420 mm) 174” (4420 mm) 5’ (1525 mm) 14’ (4270 mm)
8'x9 (24x2.7m) 138" (3505 mm) 133” (3380 mm) 7 (2135 mm) 17’ (5180 mm)
8'x12°(24x3.6m) 174” (4420 mm) 169” (4290 mm) 7' (2135 mm) 20 (6100 mm)

Langere Hubwege

Bei langeren Hubwegen empfiehilt sich die Verwendung von Sicherungsseilen unter dem Aggregat. Sicherungsseile, Spreizbalken
und Paletten sollten vor der endgliltigen Positionierung des Geréates entfernt werden.

HINWEIS: Verwenden Sie grundsatzlich Sicherungsseile bei langeren Hubwegen oder fiir den Fall, dass ir-
gendein Sicherheitsrisiko besteht.

SPREIZBALKEN

Abb. 3a — Empfohlene Verwendung des Sicherungsseils Abb. 3b - Alternative Verwendung des Sicherungsseils

Anbringung Dichtband

Sofern das Aggregat mit optionalem Ausblasschallddmpfer oder Ausblashauben geliefert wurde, muss vor der Installation dieser
Sektion Dichtband angebracht werden. Nachdem das Aggregat auf den Stahltrager gesetzt und verschraubt worden ist, sollten
die oberen Flanschverbindungen abgewischt werden, um Schmutz und Feuchtigkeit zu entfernen. Das Dichtband ist so anzu-
bringen, dass es die Schraubldcher an den Seitenflanschen mittig abdeckt. Auf den Endflanschen sind zwei Streifen Dichtband
anzubringen, die sich teilweise Uberlappen.
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An den Ecken muss das Dichtband Uberlappen, wie in Abb. 4 dargestellt. Entlang der unverschraubten Endflansche muss das Dicht-

band durchgehend verlegt werden, und auch — wenn mdéglich — in einem Stlick entlang der Seitenflansche. Entfernen Sie grundsétz-
lich die Papierschutzstreifen vom Dichtband.

1 DICHTBANDLAGE
MITTIG UBER DEN
SCHRAUBLOCHERN

2 UBERLAPPENDE
DICHTBANDLAGEN
AN DEN ECKEN

Abb. 4 — Fachgerechte Dichtbandanbringung
nur bei Ausblashaube oder Schallddmpfer

Aufstellung und Montage des Ausblas- und Ansaughaubenzubehérs

Ansaug-Schallddmpfer und Ausblashauben werden unmontiert mit dem Hauptaggregat geliefert und missen separat vor Ort
montiert werden. Hierzu gehdren die folgenden vier Zubehorteile: Ausblashaube (gerade oder konische Ausflihrung), Ausblas-

schalldampfer, Ansaug-Schallddmpfer und seitlicher Ansaug-Schallddmpfer. Die Anordnung dieser Teile am Aggregat kdnnen Sie
der Abbildung 4 bzw. den Detailabbildungen 7, 9 und 11 entnehmen.

Abb. 5 — Montage des Ausblas- und Ansaughaubenzubehdrs
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Montage von Ausblashauben und Ausblas-Schalldampfern

Ausblashauben kénnen entweder gerade oder konisch geformt sein. Ausblas-Schallddmpfer hingegen sind geradseitig.
Beide Ausflihrungen missen mit einem separaten Hebezeug auf das Hauptaggregat aufgesetzt werden, nachdem dieses mit
der Unterkonstruktion verschraubt und somit gesichert ist. Die Montage beider Elemente ist in den Abbildungen 6a und 6b
dargestellt. Die Lange der Hebeseile muss so bemessen sein, dass der Abstand des Kranhakens zur Haube mindestens dem
in Tabelle 3 angegebenen MaB ,,H“ entspricht.

Abb. 6a — Montage geradseitige Ausblashaube oder Abb. 6b — Montage konische Ausblashaube
Ausblas-Schallddmpfer

Tabelle 3 — MaBangabe “H” fir Ausblashauben

Aufstellflache H
Warmeiibertrager/Gehause
3'x6(0.9x1.8m) 8’ (2440 mm)
5" x6(1.5x1.8m) 8’ (2440 mm)
5'x9 (1.5x2.7m) 10’ (3050 mm)
5 x12° (1.5x3.6 m) 15’ (4570 mm)
8'x9 (2.4x2.7m) 10’ (3050 mm)
8’ x12’ (2.4 x3.6 m) 15’ (4570 mm)
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Bei verzinkter Ausfuihrung erfolgt die Montage der Haube oder des Schallddmpfers am Geh&use mittels 5/16” (8mm) Muttern und
Schrauben. Abbildung 7 bezieht sich insoweit auf Detailzeichnung 5.

Abb. 7 — Details Zusammenbau Ausblashaube oder Schallddmpfer

Montage des Ansaug-Schalldampfers

Der Ansaug-Schalldadmpfer muss mit einem separaten Hebezeug auf das Hauptaggregat aufgesetzt werden, nachdem dieses mit
der Unterkonstruktion verschraubt und somit gesichert ist. Die Montage des Ansaug-Schalldampfers ist in Abbildungen 8 darge-
stellt. Die Ladnge der Hebeseile muss so bemessen sein, dass der Abstand des Kranhakens zur Haube mindestens dem in Tabelle
4 angegebenen MaB ,H” entspricht.
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Abb. 8 - Montage Ansaug-Schalldampfer
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Tabelle 4 — MaBangabe “H” fur Ansaug-Schallddmpfer

Aufstellflache H
Warmeiibertrager/Gehause
3'x6(0.9x1.8m) 4’ (1220 mm)
5 x6'(1.5x1.8m) 5’ (1525 mm)
5'x9 (1.5x2.7m) 5’ (1525 mm)
5 x12' (1.5x3.6 m) 5’ (1525 mm)
8'x9 (2.4x2.7m) 8’ (2440 mm)
8'x12’ (2.4 x3.6 m) 8’ (2440 mm)

Bei verzinkten Aggregaten wird der Ansaug-Schallddmpfer seitlich und oben mithilfe von selbstschneidenden 5/16” (8 mm)
Schrauben befestigt. Bei Edelstahlausfihrungen wird der Ansaug-Schallddmpfer seitlich mit %4” (6 mm) Gewindeschrauben
und an der Oberseite mit 5/16” (8 mm) Edelstahlschraubverbindungen befestigt. Abbildung 5 wird in Abbildung 9 detailliert
dargestellt. Stellen Sie bei der Montage des Ansaug-Schallddmpfers sicher, dass sich der Keilriemen-Spannmechanismus am
Boden des Ansaug-Schallddmpfers mit dem Sechskantanschluss am Hauptaggregat fluchtet.

@

Abb. 9 - Detailzeichnung Montage Ansaug-Schalldampfer
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Montage der seitlichen Ansaug-Schalldampfer

Bei verzinkten Aggregaten erfolgt die Befestigung am Hauptaggregat mittels 5/16” (8 mm) selbstschneidenden Schrauben. Bei
Edelstahlausfiihrungen verwendet man '4” (6 mm) Gewindeverschraubungen, die in die Nietmuttern des Seitenteils gedreht werden.
Der Zusammenbau ist in Abb. 10 dargestellt, und die Konstruktionsdetails, auf die in Abb. 5 Bezug genommen wird, sind in Abb. 11
veranschaulicht.

Abb. 10 — Montage des seitlichen Ansaug-Schalldadmpfers

* 0

Abb. 11 - Detailzeichnung Einbau des seitlichen Ansaug-Schallddmpfers
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Endmontage und Inbetriebnahme

Versandmaterialien — Entfernen Sie samtliche Holzklbtze, Ersatzteile oder sonstige Gegenstéande, die zu Versandzwecken in das
Aggregat gelegt wurden. Entfernen Sie jeglichen Schmutz aus der Wanne.

Pumpensaugleitung - Verbinden Sie die Steigleitung vom Pumpenauslass an der Wannen-/Ventilatorsektion mit der Steigleitung
am Warmedlbertrager mit Hilfe der mitgelieferten Gummimanschetten und Schlauchklemmen.

Abschlammleitung — Sofern eine Pumpe im Lieferumfang enthalten ist, sind werkseitig sowohl eine Abschlammleitung als auch ein
Abschlammventil am Aggregat installiert. Bei Aggregaten, die zur Aufstellung Uber einem separaten Zwischenbecken ohne Pumpe
gelieferten werden (Remote Sump Konfiguration) ist sicher zu stellen, dass eine Abschlammleitung und ein Abschlammventil (beide
angemessen dimensioniert) auf der Druckseite der Pumpe installiert und an den Abfluss angeschlossen sind. In beiden Féllen sollte
das Abschlammuventil vollstandig gedffnet sein.

|
: — ' SAUGSIEB |
SAUGSIEB|. [
/ABSCHLAMMLEITUNG . /ABSCHLAMMLEITUNG:
Abb. 12a - Position des Saugsiebes bei 3’ (1 m) Abb. 12b - Position des Saugsiebes bei 8’ (2,4 m)
und 5’ (1,5 m) breiten Aggregaten breiten Aggregaten

Schutzgitter - Bei allen Aggregaten sind an der Vorderseite der Ventilatorsektion Schutzgitter am Lufteinlass angebracht. Fiir die
Unterseite der Ventilatorsektion werden Schutzgitter oder Bleche geliefert.

Justierung des Schwimmerventils - Das Schwimmerventil ist werkseitig vorjustiert; die Einstellung sollte dennoch nach

dem Zusammenbau des Aggregates Uberprift werden. Das Schwimmerventil muss so eingestellt sein, dass sich die Mitte des
Schwimmers 1” (1 - 2 cm) unterhalb der Mitte der Uberlaufanschliisse befindet, wenn das Ventil vollstandig geschlossen ist.
Heben oder senken Sie den Schwimmer nur mithilfe der Flligelmuttern an der vertikalen Gewindestange. Die horizontale Ge-
windestange darf nicht verstellt werden. Im Normalbetrieb sinkt der Wasserspiegel bei Verflissigern und Rickkihlern um etwa
3" - 4” (8 — 10 cm) unter das Uberlaufniveau; bei Kiihltirmen um etwa 5” — 6” (12 — 15 cm). Daten fiir das normale Betriebsni-
veau bei der LR- und LP-Baureihe finden Sie in Tabelle 5.

Tabelle 5 — Mindest-Betriebsniveau

Wéirmeﬁ‘t;fesrtt?:g:f/rgehﬁuse MindestBstiiebsniveau
3x6 (0.9x1.8m) 8” (200 mm)
5x6 (1.5x1.8m) 8” (200 mm)

5 x9 (1.5x2.7m) 8” (200 mm)
5x12 (1.5x 3.6 m) 8" (200 mm)
8x9 (2.4x2.7m) 8” (200 mm)
8 x 12" (2.4 x 3.6 m) 8” (200 mm)

Drehrichtung Ventilator - Lassen Sie die Ventilatoren ganz kurz anlaufen und priifen Sie diese hinsichtlich korrekter Drehrich-
tung. Richtungspfeile finden Sie an der AuBenseite der Gehduse bei Radialventilatoren oder an der Innenseite des Zylinders bei
Axialventilatoren.

Drehrichtung Pumpe - Lassen Sie die Pumpe ganz kurz anlaufen und prifen Sie diese hinsichtlich korrekter Drehrichtung.
Richtungspfeile finden Sie auf dem Geh&use des Pumpenlaufrades.
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Frostschutz

Die einfachste und effektivste Méglichkeit, das Umlaufwasser vor dem Einfrieren zu schitzen, ist mithilfe eines separaten Zwischen-
beckens (Remote Sump). Hierbei flieBt das gesamte im Kreislauf befindlich Wasser zurtick zur Pumpe, sobald diese abgeschaltet
wird. Fir den Fall, dass die Remote Sump-L&sung nicht mdglich ist, kbnnen Wannenheizungen eingesetzt werden. Diese verhindern
jedoch nicht das Einfrieren auBen befindlicher Wasserleitungen, Pumpen oder Pumpenleitungen. Im Falle von Installationen, bei
denen wahrend Frostbedingungen Wasser in der Wanne verbleibt, miissen Uberlauf- und Abflussleitungen des Frischwassers sowie
Pumpen und deren Leitungen bis hin zum Uberlauf mit Begleitheizungen versehen und isoliert werden. Das gleiche gilt fiir alle weite-
ren Anschlisse/ Zubehdrteile auf oder unterhalb der Wasserniveau-Hoéhe.

Wannenheizungen sind so ausgelegt, dass das Wasser in der Wanne nicht einfrieren kann, wenn das Aggregat abgeschal-
tet ist (Ventilator aus). Fiir den Fall, dass das Aggregat trocken betrieben wird (kein Wasser liber dem Rohrbiindel), aber
nicht vollstédndig entleert werden soll, wenden Sie sich bitte an die EVAPCO Marketingspezialisten, um die Leistung der
Heizungen zu vergréBern.

Wartung

Sobald der Zusammenbau abgeschlossen und das Aggregat in Betrieb genommen ist, muss fur eine ordnungsgemaBe Wartung der
Anlage gesorgt werden. Die Wartung ist weder schwierig noch zeitaufwendig. Sie sollte aber regelmaBig durchgefihrt werden, um die
volle Leistung des Aggregates zu gewahrleisten. Informationen zu den angemessenen Wartungsverfahren- und Intervallen finden Sie in
der Betriebs- und Wartungsanleitung, die Sie mit dem Aggregat erhalten.

Wasseraufbereitung

Eine ordnungsgemaBe Wasseraufbereitung ist wesentlicher Bestandteil der fiir Verdunstungskihlanlagen erforderlichen Wartung.
Verzinkte Ausriistung sollte vor der Inbetriebnahme passiviert werden, um die Bildung von weiBem Rost zu vermeiden. Weitere
Informationen zum Thema Passivierung und WeiBer Rost finden Sie in EVAPCO's Broschure 36, die Sie unter www.evapco.com/
www.evapco.eu downloaden kdnnen. Sowohl das Sprilhwasser als auch das Fluid im WarmeUlbertragersystem sollten Uber ein
Wasseraufbereitungsprogramm kontrolliert und reguliert werden, um einen effizienten Anlagebetrieb bei maximaler Lebensdauer
der Ausriistung zu gewahrleisten. Weitere Informationen zur empfohlenen Wasserchemie fir EVAPCO Aggregate finden Sie in
den zugehdrigen Betriebs- und Wartungsanleitungen.

Teileliste Montagezubehor

Tabelle 6 listet alle Teile auf, die zusammen mit dem/den Aggregat(en) fir die Montage vor Ort und/oder als spateren Ersatz gelie-
fert werden. Sie finden diese Teile in der Zubehodrbox, die in der Aggregatewanne befestigt ist.

Tabelle 6 — Teile/-Mengenliste fir den Zusammenbau von Schallddmpfern und Ausblashauben
bei LP Kihltirmen und LR Ruckkuhlern und Verflissigern.

Nominale Aufstell-
flaiche Warmetber- | Zusatzliche |5/16” x 1” (M8 x 25) 5/16” (M8) 5/16” (M8) 5/16” (M8)
tragersektion Spriihdiisen Schrauben Sechskantmuttern | Unterlegscheiben Federringe Dichtband

3 x6’(0.9x1.8m) 1 14 14 28 14 2

5 x6"(1.5x1.8m) 1 14 14 28 14 2

5" x9 (1.5x2.7m) 1 22 22 44 22 3

5 x12' (1.5 x 3.6 m) 1 26 26 52 26 3
8'x9 (2.4 x2.7m) 2 22 22 44 22 3

8'x 12’ (2.4 x 3.6 m) 2 26 26 52 26 3
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Checkliste Zubehorteile

Wo die Zubehdrteile fur den Transport untergebracht sind, hangt von ihrer Art sowie dem Aggregatetyp ab. Tabelle 7 dient als
Leitfaden, wo die einzelnen Zubehdrteile zu finden sind.

Tabelle 7 — Aufbewahrungsort der Aggregatezubehorteile flir den Versand

Zubehorteile des Aggregates

Aufbewahrungsort der Zubehérteile fiir den Versand

Aluminiumleiter

Separat auf der Ladeflache des LKW

Ausblasschalldampfer

Abhangig vom Aggregatetyp:
- Sofern Platz vorhanden: Lose am Aggregat befestigt
- Sofern kein Platz vorhanden: Separat auf der Ladeflache des LKW

Ausblashaube mit Jalousienklappe

Abhéngig vom Aggregatetyp:
- Sofern Platz vorhanden: Lose am Aggregat befestigt
- Sofern kein Platz vorhanden: Separat auf der Ladeflache des LKW

Elektrische Wannenheizung

Abhangig vom Aggregatetyp:
- Endseitig montierte Heizung: In der Aggregatewanne installiert
- Seitlich montierte Heizung: Innerhalb der Aggregatewanne verschniirt

Trockenlaufschutz fiir die elektrische
Wannenheitzung

In der Montagezubehorbox, die in der Aggregatewanne verschnirt ist

Thermostat fiir die elektrische Wannen-
heizung

Abhéangig vom Aggregatetyp:
- Endseitig montierte Thermostate: In der Aggregatewanne installiert
- Seitlich montierte Thermostat: In der Montagezubehdrbox

Messonden elektr. Wasserstandsregler

Im PVC-Standrohr befestigt

Elektrischer Wasserstandsregler

Am PVC-Standrohr in der Aggregatewanne verschnurt

Werkseitig montierte Crossover-Rohrleitung

An die Warmetlbertrageranschliisse geschweif3t

Ventilatorschutzgitter
(sofern noch nicht montiert)

Abhangig von Aggregatetyp und Zubehor
- Sofern Platz vorhanden ist: Innerhalb der Aggregatewanne verschnurt

- Sofern kein Platz vorhanden ist: Umverpackt und separat auf der Ladeflache des LKW

HeiBwasser- oder Dampfrohrschlangenbiindel

In der Aggregatewanne befestigt

Eintrittschalldampfer

Abhangig vom Aggregatetyp:
- Sofern Platz vorhanden: Lose am Aggregat befestigt
- Sofern kein Platz vorhanden: Separat auf der Ladeflache des LKW

Schmutzfanggitter separates Zwischenbecken

In der Aggregatewanne befestigt

Montagezubehor In der Montagezubehdrbox, die in der Aggregatewanne verschndirt ist
Sicherheitskorb An der Leiter befestigt
Dichtband In der Montagezubehérbox

Verrohrung Wannenreinigungssystem
mit und ohne High Flow Ejektoren

In der Aggregatewanne befestigt

Vibrationsschalter

Innerhalb der Ventilatorsektion befestigt

Wasseraufprallschall-Dammelemente

In der Aggregatewanne befestigt
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