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Einleitung

Wir gratulieren zum Kauf Ihres EVAPCO luftgekihlten Aggregates. EVAPCO Aggregate werden aus qualitativ hochwertigen
Materialien hergestellt, um bei ordnungsgemaBer Wartung langjahrigen und zuverlassigen Betrieb zu gewéhrleisten.

Reinigen Sie das Gerat unmittelbar nach der Anlieferung grindlich von Streusalz, Schmutz und Fremdkdrpern. Ricksténde

auf den Produktoberflachen kdnnen Schaden verursachen, die nicht unter die Gewahrleistung fallen. Alle neuen
Ausrlstungskomponenten sowie die zugehdrigen Rohrleitungen sollten vor Inbetriebnahme vorgereinigt und gesptilt werden, um
Fett, Ol, Schmutz, Ablagerungen und andere Schwebstoffe zu entfernen. Jede hierfir eingesetzten Chemikalien sollten mit den
Konstruktionsmaterialien des Aggregates vertraglich sein. Bei Aggregaten, die verzinkte Konstruktionsmaterialien beinhalten,
sollten keine alkalischen Reinigungsmittel verwendet werden.

Geschlossene Kreislaufe mit einem Ruckkuhler sollten vor Inbetriebnahme vorgereinigt und gespult werden, um Schmutz, Fett,
Flugrost, Ol und andere Schwebstoffe zu entfernen. EVAPCO empfiehlt den Einsatz von Inhibitor-Chemikalien oder inhibiertem
Glykol, um Korrosion und Ablagerungen wahrend des Normalbetriebs zu minimieren.

Luftgeklhlte Aggregate werden haufig an entfernt gelegenen Orten installiert, so dass regelméBige Wartungskontrollen oftmals
Ubersehen werden. Wichtig ist, dass ein genauer Wartungsplan erstellt und eingehalten wird. Ein sauberes und sorgfaltig
gewartetes Aggregat gewahrleistet lange Betriebsdauer mit hdchster Effizienz.

Diese Broschire beinhaltet die empfohlene Wartung bei Inbetriebnahme, laufendem Betrieb und bei Stillegung von
Kihlaggregaten sowie die jeweiligen Wartungsintervalle. Bitte beachten Sie: Die Empfehlungen sind Mindest- Wartungsintervalle.
Je nach Betriebsbedingungen kénnen haufigere Wartungen erforderlich sein.

Machen Sie sich mit lhrem luftgekihlten Aggregat vertraut. Auf den Seiten 21 - 23 befinden sich die Explosionszeichnungen
einzelner Aggregate.

Wenn Sie weitere Informationen zum Betrieb oder der Wartung unserer Aggregate haben, wenden Sie sich bitte an den fir Sie
zustandigen EVAPCO Vertriebspartner oder besuchen Sie unserer Webseite unter www.evapco.eu. und www.morgoodtower.de.

SicherheitsmaBnahmen

Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten sollte qualifiziertes Personal sorgféltig auf die Vorgehensweise und das verwendete Werkzeug
achten, um Personen- oder Sachsch&den zu vermeiden. Die nachstehenden Hinweise dienen lediglich als Empfehlungen.

& ACHTUNG: Luftgekiihite und adiabate Kiihlaggregate stellen im Sinne der Maschinenrichtlinie eine unvollsténdige Maschine dar. Eine
unvollstandige Maschine stellt in ihrer Gesamtheit zwar bereits eine maschinelle Anlage dar, kann aber eigensténdig keinerlei
beabsichtigte Funktion erfiillen. Das hierfiir benétigte Kaltemittel liberschreitet funktionsbedingt den Lieferumfang, und sollte
auf abgesicherte und kontrollierte Weise mit der Energie- und Antriebsquelle in Verbindung gebracht werden. Die gewéhlte
Kalteausriistung ist eine kundenspezifische Anfertigung, die jedoch nicht dahingehend konzipiert ist, sdmtliche Bediirfnisse
oder Sicherheitsanforderungen eines speziellen Anwendungsbereiches zu erfiillen. Jeder Anwendungsbereich verlangt eine
eigens erstelltes und integriertes, funktionstiichtiges Kontroll- und Sicherheitskonzept. Hierbei miissen alle Komponenten
der Anlage miteinander verkniipft, und ggf. durch ein so genanntes ,,Back-Up-System* (Sicherheitssystem) kontrolliert und
geschiitzt werden.

& ACHTUNG: Dieses Aggregat solite niemals ohne Ventilatorschutzgitter und sorgféltig gesicherten und geschlossenen Wartungstiiren
betrieben werden.

& ACHTUNG: Wahrend der Wartungsarbeiten muss das Personal selbst Sicherheitsvorkehrungen treffen, die den
Arbeitsschutzbestimmungen des jeweiligen Landes entsprechen (PSA = Personliche Sicherheits-Ausriistung: Zur
Mindestausriistung dieser européaischen Richtlinie zdhlen unter anderem Sicherheitsschuhe- und Brillen, Handschuhe,
Atemmasken und Helme).

& ACHTUNG: Benutzen Sie Leitern fiir jegliche auBergewoéhnliche - nicht routinemaBige — Wartungsarbeit, verbunden mit erforderlichen
Schutzvorkehrungen und SicherheitsmaBnahmen gegen Absturzrisiko gemaB den Arbeitsschutzbestimmungen des jeweiligen
Landes.

& ACHTUNG: Ein verschlieBbarer Reparatur-Sicherheitsschalter sollte in unmittelbarer Ndhe des Aggregates fiir jeden Ventilatormotor
angebracht sein. Stellen Sie sicher, dass vor Beginn mit jeglichen Arbeiten oder Inspektionen am Aggregat der
Reparaturschalter in AUS (OFF) Position gebracht und und gegen Wiedereinschalten gesichert worden ist.

& ACHTUNG: Das Ventilatorgehdausedeck der Kiihlaggregate ist nicht als Arbeitsplattform vorgesehen. Es diirfen keine routineméaBigen
Wartungsarbeiten von oben aus vorgenommen werden. Benutzen Sie Leitern fiir jegliche auBergewdhnliche - nicht
routineméaBige - Wartungsarbeit auf dem Ventilatorgehdusedeck, verbunden mit erforderlichen Schutzvorkehrungen und
SicherheitsmaBnahmen gegen Absturzrisiko gemas den Arbeitsschutzbestimmungen des jeweiligen Landes.

& ACHTUNG: EVAPCO bietet schallreduzierende Optionen. Sollten diese beim Kauf eines Aggregates nicht beriicksichtigt werden,
muss der Kunde gdf. selbst fiir deren nachtragliche Installation sorgen, um die 6ritichen Gesetzgebungen hinsichtlich
Schallanforderungen zu erfiillen.

é ACHTUNG: Um Uberdruck vorzubeugen, sollten geeignete Sicherheitsventile in der Gesamtinstallation vorgesehen werden. Diese
Sicherheitsvorkehrungen werden nicht durch EVAPCO geliefert und obligen der Verantwortung des Kunden/Kaufers. Die
Einbringung solcher SicherheitsmaBnahmen muss fiir die Kalteanlage als Ganzes ausgelegt sein, und darf nicht auf einen
teilweise fertiggestellten Anlagenteil beschrankt sein.

& ACHTUNG: Geschlossene Kreisléiufe__mit einem Riickkiihler sollten vor Inbetriebnahme vorgereinigt und gespiilt werden, um
Schmutz, Fett, Flugrost, Ol und andere Schwebstoffe zu entfernen. EVAPCO empfiehlt den Einsatz von Inhibitor-
Chemikalien oder inhibiertem Glykol, um Korrosion und Ablagerungen wahrend des Normalbetriebs zu minimieren.
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& ACHTUNG: Atmosphérische Korrosion und Korrosion, die durch den Einsatz von korrosiven Medien innerhalb oder auBerhalb des
Warmetauschers bedingt ist, muss vermieden werden, und wiirde die PED-Zertifizierung aufheben.

& ACHTUNG: Samtliche Aktionen, die die Unversehrtheit des Druckbehélters gefdhrden kénnen, sind verboten und wiirden die PED-
Zertifizierung aufheben (wie z.B. SchweiB-, Schleif- und Bohrarbeiten.)

& ACHTUNG: Evapco setzt voraus, dass alle externen Rohrleitungen und Anschlussstutzen von auBBen abgestiitzt werden; die
Aggregaten-Anschliisse sind fiir belastungsfreien Betrieb ausgelegt. Zuséatzliches Gewicht an den Anschliissen oder
dem Warmetauscher kann zu Schaden am Aggregat fiihren, die nicht unter die Gewahrleistung fallen.

& ACHTUNG: Benutzen Sie fiir den Schutz des Aggregates im Falle einer Zwischenlagerung niemals Plastikfolien- oder Planen.
Hierdurch entsteht moglicherweise ein Hitzestau im Inneren des Aggregates, der zu Beschadigungen fiihren kann.

& ACHTUNG: Die maximale Betriebstemperatur des Druckbehdlters — entsprechend dem PED-Leistungsschild - ist groBer als die
Nennbetriebsleistung des Aggregates. Lassen Sie niemals Durckbehéltertemperaturen liber 60°C zu oder kontaktieren
Sie EVAPCO zwecks Genehmigung.

& ACHTUNG: Gesetzlich vorgeschriebene, periodische Kontrollen des Druckbehalters sind entsprechend den jeweiligen
Bestimmungen eines Landes durchzufiihren.

Terminologie

In dieser Broschire werden unter anderem die Begriffe ,,Flat“ und ,,V Coil“ verwendet. Nachfolgend finden Sie eine Liste der
EVAPCO eco-Air Produktpalette an Rickkihlern sowie luftgekihlten Verflissigern und deren Terminologie.

Folgend genannte Modelle sind saugbeliiftete Aggregate:

m Flat Baureihen - Tischgerate, luftgekiihlt:
e EAFWD - luftgekiihite Ruckkihler
e EAFCD - luftgekilhlte Verflissiger
m V-Coil Baureihe, V-férmig, luftgekiihit:
e EAVWD - luftgekuhlte Ruckkuhler
e EAVCD - luftgekinhlter Verfliissiger

m V-Coil Baureihe, V-férmig adiabat:
e EAVWA - adiabater Ruckkuhler
e EAVCA - adiabater, VerflUssiger

Erhalt der Ware

Uberpriifen Sie sorgfiltig alle Aggregate unmittelbar nach deren Erhalt auf Transportschaden. Dazu gehdrt sowohl die Inspektion
hinsichtlich transportbedingter Verschmutzungen und Ablagerungen, als auch die Begutachtung aller Komponenten und
Zubehorteile auf Sachschaden. Sofern Aggregate wahrend des Transports beschadigt wurden, muss sofort eine entsprechende
Benachrichtigung an den Spediteur erfolgen, um die Reklamation/Schadensmeldung geltend zu machen.

Tragerkonstruktion

Empfohlen wird die vollflachige Aufstellung von Aggregaten der eco-Air Baureihe auf zwei Doppel-, T“-Tragern (wie
in Abb. 1 dargestellt). Die Trager dirfen mit den Austrittsflanschen nicht kollidieren. Siehe Tabelle 1 hinsichtlich
Stahltragwerksabmessungen.

In den Auflageflanschen befinden sich Befestigungslécher mit einem Durchmesser von 19 mm, um das Aggregat mit der
Unterkonstruktion zu verschrauben. Die Anordung der Befestigungslécher ist der empfohlenen Zeichnung und dem verbindlichen
MaBblatt der Tragwerkskonstruktion zu entnehmen.

Die Dimensionierung der Trager erfolgt nach Ublichen bautechnischen Verfahren. Die maximale Durchbiegung der Trager unter
dem Gewicht des Aggregates betragt 1/360 der Aggregatelénge, jedoch nicht mehr als 13 mm.

Die , T“-Trager missen eben ausgerichtet sein bevor das Aggregat aufgesetzt wird. Hierbei darf das Aggregat nicht durch
Einschieben von Abstandsblechen oder Keilen zwischen Aggregat und Stahltréger ausgerichtet werden.

Unterkonstruktion und Ankerverschraubung sind bauseits bereit zu stellen.
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eco-Air Baureihe — Stahltragwerksabmessungen
V Modelle | Trockenkiihler Basisbreite (B) | Adiabater Kiihler Basisbreite (B) Basisbreite (B) ’.7 Léange (L) 4»‘
1,2m 1270 mm 1778 mm e — =T 7]
2,2m 2197 mm 2680 mm | i : |
24m 2229 mm 2762 mm | | |
F-Modelle Basisbreite (B) - b .
1,8m 1711 mm - i’ jE n N
22m 2111 mm - L - unter L bersich (U auf d
ange wie unter ,Langenbereic “auf der
2,4m 2311 mm - zertifizierten Geratezeichnung angegeben
Tabelle 1 — Stahltragwerksabmessungen Abb. 1 — Diagramm Stahltragwerk
Zusammenbau

Alle in dieser Anleitung beschriebenen Aggregate sind fur Kranentladung vom LKW konzipiert. Bei kleineren Aggregaten mit
einer Lange von weniger als 8,2 m ist das Entladen vom LKW auch per Gabelstapler moglich. Die Montage dieser Gerate auf der
Tragerkonstruktion laBt sich in gleicher Weise wie bei der Entladung vom Fahrzeug durchflhren.

Vergewissern Sie sich, dass der Kranflihrer und/oder Lkw-Fahrer das Aggregat gesichert und vorsichtig anhebt. Der Kran/
Gabelstapler muss fiir das Gewicht des Aggregates zugelassen sein.

Rohre, Ricklaufbdgen, Warmetauscheranschliisse und Sammler dirfen niemals zum Anheben genutzt werden.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial und vergewissern Sie sich, dass keine Schaden entstanden sind. Leicht verbogene
Lamellen lassen sich mithilfe eines Lamellenkamms oder einer Nadelzange einfach reparieren.

Beschéadigte Rohrschlangen dirfen nur von einem qualifizierten SchweiBer repariert werden. Sofern eine Beschadigung an den
Rohrschlangen von lhrem SchweiBer nicht behoben werden kann, wenden Sie sich an lhren EVAPCO-Vertriebspartner vor Ort,
um eine Inspektion und/oder Reparatur zu veranlassen.

Produkte mit Flat-Coil Konfiguration (EAFWD/EAFCD):

TischkuUhler werden in der Regel mit bereits montierten FliBen geliefert. Es kann jedoch vorkommen, dass Tischkihler auf einer
Holzpalette befestigt, oder in einer offenen oder geschlossenen Kiste transportiert werden. Evapco empfiehlt sowohl Holzpalette
als auch Holzkiste erst nach dem Abladen zu entfernen, um Beschadigungen zu vermeiden.

Sofern bei Tischkihlern die FiiBe flir den Versand in einer Kiste demontiert worden sind, missen diese wieder befestigt
werden, bevor das Gerat auf die Tragerkonstruktion gestellt wird. Die ordnungsgemaBe Befestigung der FliBe am Gerat ist in
nachfolgender Zeichnung dargestellt.

4 FuB Plenum-Kanal

Unterlegscheibe

M12 Schraube

Y%
)
vy
7

N
Abb. 2 — Befestigung der FiiBe bei Flat-Aggregaten
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Entladen per Gabelstapler:

Stellen Sie sicher, dass der Gabelstapler fir das Abladen des Tischgerates hinsichtlich Gewicht und GréBe geeignet ist. Die Gewichtung
der Aggregate befindet sich in der zertifizierten Geratezeichnung. Aggregate mit einer Lange von weniger als 8,2 m sind standardmaBig
mit Gabelflihrungen aus Stahl ausgerUstet, welche unter dem Gerat angebracht und durch ein entsprechendes Etikett gekennzeichnet
sind. Wenn weder Etikett noch Gabelfiihrungen vorhanden sind: STOP! In diesem Fall muss das Geréat mithilfe eines Krans abgeladen
werden. Gabelflihrungen sind ausschlieBlich bei Aggregaten vorgesehen, bei denen ein Entladen mittels Stapler moglich ist. GroBere
Gerate mlssen mit einem Kran angehoben werden, ansonsten kann es zu Beschadigungen am Warmetauscher kommen.

Nachfolgendes Diagramm zeigt die Position der Gabelflihrungen bei Flat-Modellen.

S L) !

4

N T

flihrungen

Abb. 3 - Position der Gabelflihrungen bei Tischkuhlern

Die Gabeln missen mindestens 30 cm Uber die Lange des Gerates hinausragen.

i

30 cm

Abb. 4 - Hebeanforderungen an den Gabelstapler bei Tischklhlern
Unter keinen Umstanden, selbst wenn die Gabelflihrungen vorhanden sind, dirfen
Stapler mit kurzen Gabeln eingesetzt werden, da dies zu Beschadigungen am
Gerategehause und/oder Warmetauscher flihren wird. Stellen Sie vor dem Anheben
des Gerates sicher, dass das Gewicht gleichmaBig verteilt ist. Die Empfehlungen und 30° 30°
Sicherheitsvorkehrungen fir das Arbeiten mit einem Gabelstapler sind einzuhalten. MAX MAX.

60° 60°

Entladen per Kran: MIN. MIN,

Stellen Sie sicher, dass der Kranflihrer die fiir das Gerategewicht geeigneten Seile,
Ketten, Traversen usw. einsetzt. Die Mindestwinkel fiir das Anheben, von der Stirnseite

aus gesehen, durfen NICHT weniger als 60° betragen, wie in Abbildung 5 dargestellt. J
Vor der Langsseite gesehen, missen die Seile senkrecht zu dem Geréat stehen. Jede

-( ST -@@

Abweichung kann zu Schéaden am Aggregat und Wéarmetauscher fiihren. J
. . . . . . i A R R R T T R R R R Y
Um einen Mindestwinkel von 60° zu erreichen, missen die an der Hebevorrichtung o -l

befestigten Ketten ein MindestmalB “H” oberhalb des Gerategeh&uses einhalten, um |
eine UberméaBige Belastung der Hebedsen zu vermeiden. Siehe Tabelle 2 hinsichtlich

MindestmaBes ,,H“. Die Hebevorrichtungen sollten nicht im Falle von auBergewdhnlichen

Hubh&hen (oder wenn irgendwelche Risiken bestehen) eingesetzt werden, es sei denn,

man bringt Sicherheitsschlingen unter dem Gerét an.

Abb. 5 - Mindest-Kranhubwinkel
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Abb. 6 — Bendtigte Traversenléange

Breite des Aggregats Mindesthohe (H)
in Metern
1,8 m 1,1
22m 1,6
2,4m 1,6

Tabelle 2 — Mindesthdhe (H)

Befestigen Sie die Ketten vorsichtig und sicher an den Hebedsen des Geréates, wie nachfolgend beschrieben. An der Oberseite
der Liftersektionen befinden sich Hebedsen zum Anheben des Gerétes in seine Endposition. Das Gerét wird grundsétzlich mit
der notwendigen Anzahl an Hebedsen geliefert. Nutzen Sie daher alle am Aggregat befindlichen Hebedsen. Die Notwendigkeit
an Hebedsen ist abhdngig von der Modulldnge oder von dem Abstand zwischen Rohrbéden und Hebedsen. Anhand der
Geratebezeichnung kann der dazugehérige Hebehinweis (s. unten) ermittelt werden.

Die sechste Ziffer nach dem ersten Bindestrich in der Geratebezeichnung beschreibt die Modullange. Beispiel: EAVCD-15S2ZK4-

XXXXXXXXXX.
Das K steht fur die Modullange. Die méglichen Modulldngen werden mit den Buchstagen B, K und | gekennzeichnet. Je nach Art

der Ventilatoren kann das weiter aufgeschlisselt werden.

Nachfolgende Tabelle dient als Schnellanleitung fir Ermittlung der passenden Hebeanweisung flir jedes Aggregat.

Kennung Modullange Modullange Ventilatortyp | Abbildungsnummer
B 1755 mm EC N/A
AC 9
EC 7
K 1950 mm
AC N/A
I 2340 mm EC 8
AC 10

Tabelle 3 - Zuordnung der Hebeanforderungen
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Hebeanforderungen - Tischkiihler mit EC-Ventilatoren

Gerare mit EC-Ventilatoren haben entweder die Kennung K fur 1.950 mm oder | fiir 2.340 mm Modullange.

Nachfolgend sind die Anforderungen an das Heben von K-Geraten aufgelistet:

Anzahl der

Ventilatoren

1

Aggregatelénge
] ! ]

il p 2036 mm
[ [
| )
pre— p—
il p 3986 mm
[ [ [
| f—— f fr— P l‘
il b 5936 mm
[ [ [
T I
il P 7886 mm
[ [ [

il P 9836 mm

il h 11786 mm

Abb. 7 — Hebeanforderungen bei Modullange von 1.950 mm

Nachfolgend sind die Anforderungen an das Heben von I-Gerédten mit einer Modulldnge Lange von 2.340 mm aufgelistet:

Anzahl der
Ventilatoren

b e} Aggregateldnge

il P 2426 mm

i i
D s SEPID s §

Bl 1 4766 mm

Eil |l 7106 mm

Eil f 9446 mm

i p 11786 mm

Abb. 8 — Hebeanforderungen Modullange von 2.340 mm
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Hebeanforderungen - Tischkiihler mit AC-Ventilatoren
Geréare mit AC-Ventilatoren haben entweder die Kennung B fur 1.755 mm oder I fiir 2.340 mm Modullange.
Nachfolgend sind die Anforderungen an das Heben von B-Geraten aufgelistet:

Anzahl der
Ventilatoren 1 E— Aggregateldnge

1 il p 1841 mm

2 Ein 3596 mm
[ [
] 1 | 1
] L] L] 4
3 i P 5351 mm
[ [ [ [
) ) 1
] ] ] L] L
4 ] b 7106 mm
[ [ [ [ [
' '
] L] L] L] L] G
5 G L 8861 mm

6 2 . 10616 mm

[ I I I [ I

Abb. 9 — Hebeandorderungen bei Modulldnge von 1.755 mm

Nachfolgend sind die Anforderungen an das Heben von I-Geréten mit einer Modulldnge von 2.340 mm aufgelistet:

Anzahl der
Ventilatoren [ — Aggregateldnge
1 it p 2426 mm
! ! !
J I @
2 it I 4766 mm
] | |
] LJ J L
3 i |l 7106 mm
] 1 ] ] ]
5 ] 1] ] 1
4 i b 9446 mm
] ] 1 }
) 1] 1] 1] ] 1
5 a1 b 11786 mm

[ I I I I

Abb. 10 - Hebeanforderungen bei Modulldnge von 2.340 mm
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V-férmige Aggregate (EAVWD/EAVCD und EAVWA/EAVCD):

EVAPCO'’s kompakte V-Modelle der eco-Air Baureihe sind fiir einfachen Transport und problemlose Aufstellung konzipiert.

Entladen per Gabelstapler:

Stellen Sie sicher, dass der Gabelstapler fir das Abladen des V-Kihlers hinsichtlich Gewicht und GroBe geeignet ist. Die
Gewichtung der Aggregate befindet sich in der zertifizierten Geréatezeichnung. Aggregate mit einer L&nge von weniger als

8,2 m sind standardmaBig mit Gabelflihrungen aus Stahl ausgeriistet, welche unter dem Gerat angebracht und durch ein
entsprechendes Etikett gekennzeichnet sind. Wenn weder Etikett noch Gabelfiihrungen vorhanden sind: STOP! In diesem Fall
muss das Gerat mithilfe eines Krans abgeladen werden. Gabelfiihrungen sind ausschlieBlich bei Aggregaten vorgesehen, bei
denen ein Entladen mittels Stapler moglich ist. GroBere Gerate missen durch einen Kran angehoben werden, ansonsten kann es
zu Beschéadigungen am Wéarmetauscher kommen.

Nachfolgendes Diagramm zeigt die Position der Gabelfiihrungen bei V-Geraten.

s Vs Vi

i Gabelfuhrungen

Abb. 11 — Position der Gabelfiihrungen bei V-Coil Geraten

Die Gabeln missen mindestens 30 cm Uber die Lange des Geréates hinausragen.

Abb. 12 — Hebeanforderungen an den Gabelstapler bei V-Coil Geraten

Unter keinen Umstanden, selbst wenn die Gabelfihrungen vorhanden sind, dirfen Stapler mit kurzen Gabeln eingesetzt werden,
da dies zu Beschadigungen am Gerdtegehduse und/oder Warmetauscher flhren wird.

Stellen Sie vor dem Anheben des Gerétes sicher, dass das Gewicht gleichmaBig verteilt ist. Die Empfehlungen und
Sicherheitsvorkehrungen fiir das Arbeiten mit einem Gabelstapler sind einzuhalten.

10
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Entladen per Kran:

Stellen Sie sicher, dass der Kranfihrer die flr das Gerédtegewicht geeigneten
Seile, Ketten, Traversen usw. einsetzt. Die Mindestwinkel fir das Anheben,

von der Stirnseite aus gesehen, diirfen NICHT weniger als 60° betragen, wie in
Abbildung 13 dargestellt. Vor der La&ngsseite gesehen, missen die Seile senkrecht
zu dem Gerét stehen. Jede Abweichung kann zu Schaden am Aggregat und
Waérmetauscher fuhren.

Um einen Mindestwinkel von 60° zu erreichen, missen die an der Hebevorrichtung
befestigten Ketten ein MindestmaB “H” oberhalb des Gerategehduses einhalten,

um eine UbermaBige Belastung der Hebedsen zu vermeiden. Siehe Tabelle 2
hinsichtlich des MindestmaBes “H”. Die Hebevorrichtungen sollten nicht im Falle

von auBergewdhnlichen Hubhdhen (oder wenn irgendwelche Risiken bestehen)
eingesetzt werden, es sei denn, man bringt Sicherheitsschlingen unter dem Gerét an.

Abb. 13 — Mindest-Kranhubwinkel

Breite des Aggregats Mindesthéhe (H)
in Metern
1,2m 0,8
22m 1,6
2,4 m 1,6

Tabelle 4 — Mindesthdhe (H)

Abb. 14 — Bendtigte Traversenlédnge

Befestigen Sie die Ketten vorsichtig und sicher an den Hebedsen des Gerétes, wie nachfolgend beschrieben. An der Oberseite
der Luftersektionen befinden sich Hebedsen zum Anheben des Geréates in seine Endposition. Das Geréat wird grundséatzlich

mit der notwendigen Anzahl an Hebedsen geliefert. Nutzen Sie daher alle am Aggregat befindlichen Hebedsen. Die
Anforderungen an die Hebedsen sind abhéngig von der Modullange und dem Abstand zwischen Rohrbéden und Hebedsen.
Anhand der Geratebezeichnung kann der dazugehdérige Hebehinweis (s. unten) ermittelt werden.

Die sechste Ziffer nach dem ersten Bindestrich in der Geratebezeichnung beschreibt die Modullange. Beispiel: EAVCD-
15S2ZK4-XXXXXXXXXX

Das K steht fur die Modullange. Die mdglichen Modulldngen werden mit die Buchstagen A, J, B, K und | gekennzeichnet.
Je nach Art der Ventilatoren kann das weiter aufgeschlisselt werden.

Nachfolgende Tabelle dient als Schnellanleitung fiir Ermittlung der passenden Hebeanweisung fur jedes Aggregat.

Kennung der zusétzlichenn laminierten Ldnge|  Zusétliche laminierte Lénge Ventilatortyp Abbildungsnummer
A 1170 mm EC 15
J 1300 mm EC 15
B 1755 mm AC 16
K 1950 mm AC 16
| 2340 mm AC 17

Tabelle 5 — Zuordnung der Hebeanforderungen

11
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Hebeanforderungen - V-Kiihler mit EC-Ventilatoren

Gerate mit EC-Ventilatoren haben entweder die Kennung A fiir 1.170 mm oder J fiir 1.300 mm Modullédnge
Nachfolgend sind die Anforderungen flir diese Geréate aufgelistet:

Anzahl der Vol
Ventilatoren — Aggregatelénge
1481 mm
1 1611 mm
) |
e po—
2651 mm
2 2911 mm
ﬂ
lF'ﬂF'ﬂF'ﬁ‘
3 3821 mm
ﬂ ﬂ 4211 mm
4 4991 mm
5511 mm
| | |
) | |
[ e, e, pe— po—
6161 mm
5 6811 mm
| 1] ]
) ) ]
Pro— | pe—" po— fo—p—
7331 mm
6 8111 mm
1 |1 1]
7 8501 mm
9411 mm
L]
F‘HF‘HF—H.HH.F—'H—'{P—J
8 9671 mm
10711 mm
[
9 10841 mm
12011 mm
I I O I
] [} [} | }
([ — — f— — — — p—— p—
10 12011 mm

Abb. 15 — Hebeandorderungen bei Modullédnge von 1.170 mm und 1.300 mm

12
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Hebeanforderungen - V-Kiihler mit AC-Ventilatoren

Gerare mit AC-Ventilatoren haben entweder die Kennung B fir 1.755 mm, K fur 1.950 mm oder | fir 2.340 mm Modullange.

Nachfolgend sind die Anforderungen fir die Gerate B und K aufgelistet: |  Nachfolgend sind die Anforderungen fur die | Geréte aufgelistet:
Anzahl der Anzahl der
Ventilatoren Ventilatoren
! ! Aggregateldnge ! } Aggregatelénge
T 2066 mm I
1 2961 mm 1 2651 mm
"2
— — T B
) ] 3821 mm ; |
] 4211 mm ) W 4991 mm
; : l ! ! ) | |
5576 mm 0] 1 L
3 6161 mm i
: 3 W 7331 mm
i ) ) Z
Pl U U 0] ¢
T 7331 mm ! [} [} I i
4 8111 mm . L L] LI e
) 4 9671 mm
] ) } i
i U U UJ U ¢
E 9086 mm
5 10061 mm e e s e
5 12011 mm
] | )
J U 0] U 0] U ¢
6 10841 mm
12011 mm
Abb. 17 — Hebeanforderungen bei einer
Abb. 16 — Hebeanforderungen bei einer Moduliange von 2.340 mm
Modulldnge von 1.755 mm und 1.950 mm

Empfehlungen fiir Lagerung und/oder Stillstandszeiten

Wenn das Aggregat flr eine langere Zeit auBer Betrieb genommen wird, sollten folgende Hinweise, ergdnzend zu den
Empfehlungen einzelner Komponentenhersteller, befolgt werden:

e Die Ventilatoren missen mindestens alle drei Monate bewegt werden. Der Ventilator kann per Hand gedreht werden unter
Beachtung der Ublichen Sicherheitsvorkehrungen — Ventilatormotor stromlos schalten, gegen Wiedereinschalten sichern.

e Sollte das Aggregat langer als einen Monat still stehen, ist die Motorwicklung halbjahrlich zu Gberprifen.

¢ Detaillierte Anweisungen entnehmen Sie bitte den Wartungsanleitungen der Ventilatorhersteller und deren Empfehlungen
bei Langzeitlagerung.

¢ Reinigen Sie das Gerat unmittelbar nach Anlieferung griindlich von Streusalz, Schmutz und Fremdkérpern. Rickstéande
auf Produktoberflachen kdnnen Schaden verursachen, die nicht unter Gewahrleistung fallen.

13
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International Building Code Bestimmungen (Only applicable for IBC certified equipment)

Im International Building Code (IBC) sind alle wichtigen Bauvorschriften zu den Anforderungen an die Tragwerkskonstruktion und
Installation von Geb&udesystemen, einschlieBlich Klimaanlagen und industriellen Kiihlanlagen zusammengefasst. Nach den Code-
Bestimmungen missen Rickkuhler und alle anderen Komponenten, die dauerhaft an einem Bauwerk installiert sind, den gleichen
seismischen Kriterien entsprechen wie das Geb&ude selbst.

Alle an die EVAPCO Ruckkuhler oder Verflissiger angeschlossene Anlagenteile missen unter Beachtung der Windlast und
seismischen Anforderungen installiert werden. Dies beinhaltet Rohrleitungen, Kanéle und elektrische Komponenten. Die
Lastlibertragung auf Anschliisse der EVAPCO Aggregate in Folge der Wind,- oder seismischen Belastungen ist unzulassig. Die
Rohrleitungen und Rohrleitungskomponenten miissen separat abgefangen werden, die Geratestutzen sind fiir spannungsfreien
Anschluss ausgelegt. Schaden in Folge der Kraftiibertragung auf die Anschlisse sind von der Gew&hrleistung ausgeschlossen.

Erst- und Wiederinbetriebnahme, AuBerbetriebnahme

Allgemein

1. Die Gesamtanlage soll den Anforderungen EVAPCO Broschire 320-D ,Leitfaden flir die Aggregateaufstellung® entsprechen
(unter www.evapco.de verfligbar).

2. Sicherheitsvorrichtungen auf einwandfreie Funktion Uberprifen.
3. Verkabelung hinsichtlich loser Anschliisse oder anderer offensichtlicher Schaden Uberprifen (vierteljahrlich).

4. Fur Gerate mit EVAPCO Steuerung, ist die Betriebsanleitung fir die Inbetriebnahme von Motor und Steuereinheit zu
beachten. Wenn die Gerate ohne Steuerung geliefert werden, gelten die Inbetriebnahmeempfehlungen des Motor- und
Steuerungsherstellers.

5. Wenn das Gerét Uber einen langeren Zeitraum auBer Betrieb bleibt, sollten alle Empfehlungen des Motorenherstellers zur
Langzeitlagerung befolgt werden. Zum Schutz eines Gerates wahrend der Lagerung kénnen gut belliftete Kunststoffplatten-
oder Planen verwendet werden. Weitere Informationen zur Lagerung von Aggregaten sind Uber den zusténdigen
Vertriebspartner erhaltlich.

Vor Beginn jeglicher Wartungsarbeiten sicher stellen, dass die Stromversorgung abgeschaltet und das Aggregat
ordnungsgemaB gegen Wiedereinschalten gesichert ist.

Erst- und Wiederinbetriebnahme
1. Entfernen Sie alle Ablagerungen wie Blatter und Schmutz von der Warmetauscheroberflache, den adiabaten Pads (sofern
vorhanden) und den Ventilatorschutzgittern. Spiilen Sie die adiaben Pads um Ablagerungen und/oder Schmutz zu entfernen.

2. Sofern vorhanden, muss der werkseitig montierte Durchflussregler fir adiabaten Besprihung auf den gleichen
Wasservolumenstrom fir beide Seiten eingestellt werden.

3. Die Lamellen kénnen mittels weicher Drahtblrste oder Druckwasser gereinigt werden. Der Wasserstrahl muss hierbei
senkrecht auf die Lamellen gerichtet sein um Beschadigungen zu vermeiden und angesammelte Ablagerungen zu entfernen.
Leicht verbogene Lamellen lassen sich mithilfe eines Lamellenkamms oder einer Nadelzange wieder richten. Die gerichteten
Lamellen sehen mdéglicherweise nicht wie neu aus, ihre Funktionalitét ist aber uneingeschrankt sofern die Luftrdume offen
bleiben.

4. Drehen Sie die Ventilatoren von Hand um sicher zu sein, dass sie ohne Hemmnisse frei drehen.

5. Eine Sichtpriifung der Ventilatorfliigel ist erforderlich. Der Abstand zwischen Ventilatorflliigelspitze und Ventilatorzylinder
sollte etwa 6 mm betragen.

6. Gilt nur fiir Rickkuhler: den Rohrschlangenwarmetauscher mit dem spezifizierten Medium flillen und an den daftir
vorgesehenen Stutzen entliften, bevor der Rickkihler unter Druck gesetzt wird.

HINWEIS: Riickkiihler sollten nur in geschlossenen, druckbeaufschlagten Systemen eingesetzt werden. Eine stindige
Beliiftung des Kaltetragers kann zu Korrosion in den Rohren des Kiihlers und damit zu vorzeitigem Ausfall fiihren.

Bei Ruckkuhlern oder Verflissigern mit EVAPCO Steuerung ist die entsprechende Betriebsanleitung fir eine Inbetriebnahme zu beachten.
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Nachdem das Aggregat elektrisch angeschlossen ist:
1. Drehrichtung der Ventilatoren anhand des Pfeilaufklebers am Ventilatorgehduse Uberprifen.

2. Stromaufnahme und Spannung an allen 3 Phasen im Ventilatorklemmbrett messen. Die auf dem Typenschild angegebenen
Werte dirfen nicht Gberschritten werden.

3. EVAPCO's Luftvorkihlsystem — sofern vorhanden — in Betrieb nehmen und sicherstellen, dass die Pads ordnungsgeman
benetzt werden. Sollten die Pads nicht vollstdndig benetzt sein, sind die Hinweise zur Stérungsbeseitigung dieser
Betriebsanleitung zu beachten.

AuBerbetriebnahme
Wenn das System fiir eine langere Zeit auBer Betrieb genommen wird, sollten folgende Arbeiten durchgefiihrt werden:

Luftgekiihlte Riickkiihler
1. Stellen Sie sicher, dass die Anlage abgeschaltet ist und die Soletemperatur den Sollwert nicht Uberschreitet.

2. Sollte das Gerat mit einem adiabaten Luftvorklihlsystem ausgerUstet sein ist sicher zu stellen, dass alle Ventile gedffnet sind
und das System vollstandig entleert ist.

3. Schalten Sie die Ventilatoren und Stromversorgung des Geréates ab.
4. SchlieBen Sie die bauseitigen Absperrventile, sofern vorhanden.

5. Wenn der Kuhler Temperaturen unter 0°C ausgesetzt ist und nicht mit einem geeigneten Frostschutz gefullt ist, sind die
Entleerungs- und Entliftungsventile zu 6ffnen und der Kéltetrager abzulassen. Zur Unterstlitzung kann das Geréat Uber
Entluftungsstutzen mit Druckluft leer geblasen werden. Dabei wird das Gerat restlos entleert und Frostgefahr ausgeschlossen.

Luftgekiihlte Verfliissiger

1. Stellen Sie sicher, dass keine Kihllast mehr ansteht.

2. Sollte das Gerat mit einem adiabaten Luftvorklihlsystem ausgerUstet sein ist sicher zu stellen, dass alle Ventile gedffnet sind
und das System vollstandig entleert ist.

3. Schalten Sie die Ventilatoren und Stromversorgung des Gerétes ab.

Grundlegende Funktionsweise der eco-Air Baureihe

Hinweis: Fiir Geréate, die mit einer Steuerung ausgeriistet sind, ist EVAPCO’s Steuerungs-Betriebsanleitung hinsichtlich
der detaillierten Funktionsweise heran zu ziehen.

System aus / Keine Warmelast
Die Ventilatoren sind abgeschaltet. Das adiabate Luftvorkiihlsystem (sofern vorhanden) sollte abgeschaltet sein.

Anstieg der Kaltetrager-/Verfliissigungstemperatur

Die Ventilatoren werden eingeschaltet. Bei variabler Drehzahlregelung schalten die Ventilatoren mit minimaler Drehzahl zu, wobei
alle Ventilatoren die gleiche Drehzahl beibehalten. Steigt die Systemtemperatur weiter an, wird die Ventilatordrehzahl bei Bedarf
bis zur vollen Drehzahl erhéht.

Wenn die Temperatur weiter ansteigt und ein adiabates Luftvorklhlsystem vorhanden ist, 6ffnet das Magnetventil und
die adiabaten Pads werden vollstédndig benetzt. Die Drehzahl der Ventilatoren wird nach der Aktivierung des adiabaten
Luftvorkihlsystems der Lastanforderung angepasst.

Konstanter Sollwert

Die Rucklauftemperatur (bei Riickkihler) oder die Verflissigungstemperatur (bei Verflissiger) wird Uber die Anpassung der
Ventilatorendrehzahl in der Regelung konstant gehalten.

Sinkende Riicklauf-/Verfliissigungstemperatur

Verringern Sie die Ventilatordrehzahl bei Bedarf. Schalten Sie das adiabate Luftvorkihlsystem (sofern vorhanden) ab und
regulieren Sie weiterhin die Ventilatordrehzahl.
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Anlage aus / Keine Kiihllast

Die Ventilatoren sind abgeschaltet. Das adiabate System ist fur Leistungsregelung nicht geeignet und soll nicht im ein/
aus Betrieb gefahren werden. UberméBiges Zu- und Abschalten kann zu Kalkablagerungen auf den Pads fiihren und deren
Lebensdauer verkdirzen.

HINWEIS: Der Mindestsollwert fiir das Prozessfluid sollte niemals niedriger als 3,5°C liber der Gefriertemperatur des
Prozessfluids liegen.

Wartungsanweisungen

Bitte beachten - verstopfte oder verunreinigte Lamellen reduzieren die Warmelbertragungsleistung.

1. Nach einem Monat Betriebszeit sind die Lamellen hinsichtlich Verunreinigungen zu Uberpriifen. Leuchten Sie hierflr mit einer
Taschenlampe zwischen die Lamellen, um Schmutz- oder Staubansammlungen zu erkennen.

2. Trockener Staub lasst sich normalerweise mithilfe von Druckluft, einer weichen Blrste oder einem geeigneten
Industriestaubsauger entfernen. Kehren Sie grundsétzlich in Langsrichtung der Lamellen und niemals quer Gber die Lamellen.

3. Feuchte oder fettige Ablagerungen sollten mit heiBem Wasser oder einem geeigneten Dampfstrahler entfernt werden, wobei
der Strahl gegen die normale Luftrichtung zu richten ist.

4. Richten Sie den Wasser- oder Dampfstrahl in einen Winkel von weniger als 15° aus vertikaler Position auf die Lamellen.

Hydraulische Reinigung

_‘
==

Bei der hydraulischen Reinigung empfiehlt EVAPCO mdglichst nur Wasser zu
verwenden. Beim Einsatz von Reinigungsmitteln ist darauf zu achten, dass diese mit
den im Gerat verwendeten Konstruktionsmaterialen kompatibel sind. Bei Reinigung
mit unter Druck stehendem Wasser darf der Wasserdruck in der Leitung 41 bar nicht
Uberschreiten.

===

Reinigen Sie immer in vertikaler Richtung. Der Wasserstrahl darf niemals waagerecht
bewegt werden, da dies die Lamellen beschadigen kdnnte. Bewegen Sie den
Wasserstrahl dartiber hinaus von oben nach unten um zu vermeiden, das Spritzwasser
in die Ventilatoren geréat (KurzschluBgefahr).

Bei 6ligen oder anderen schwer entfernbaren Verschmutzungen kénnen dem Wasser
Reinigungsmittel beigefligt werden. Stellen Sie sicher, dass das Reinigungsmittel

mit den im Gerat verwendeten Materialien kompatibel und dartber hinaus
umweltfreundlich ist.

-

Abb. 16 — Reinigung der Lamellen
Reinigung mittels Druckluft grundsétzlich in vertikaler Richtung

Bei Reinigung mit Druckluft (max. 80 bar) ist sicher zu stellen dass der Luftstrahl ABSOLUT
SENKRECHT zu den Lamellen steht, um Lamellenschdden zu vermeiden.

Reinigung mittels Biirsten

Staub und leichte Verschmutzungen kénnen mithilfe einer Blrste entfernt werden, auch in Verbindung mit Druckluft oder einem
Industriestaubsauger. Stellen Sie sicher, dass die Reinigungsarbeiten mit einer weichen Blrste durchgefihrt werden und die
Lamellen méglichst von oben nach unten gebiirstet werden. Biirsten Sie GRUNDSATZLICH entlang der Lamellen und NIEMALS
quer zu den Lamellen um Beschadigungen zu vermeiden.

Reinigung der Ventilatoren

Vergewissern Sie sich vor der Reinigung IMMER, dass die Ventilatoren stromlos und gegen Wiedereinschalten wéhrend der
Wartung gesichert sind. Es bietet sich an, die Ventilatoren entweder mittels Birste oder Druckluft (max. 8 bar) zu reinigen.
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Adiabates Wassersystem - sofern vorhanden

Viele Ruckkihler und luftgekiihlte Verflissiger werden mit adiabaten Vorkulhlsystemen ausgeristet, um die Leistung des Gerétes
zu erhdhen. Die folgende Abbildung zeigt die Hauptkomponenten des adiabaten Wassersystems.

Magnetventil Adiabates Wassersystem

Y-Siebfilter

Druckregelventil

Handabsperrventil

Verteilrohr

Verteilroh Schréag 5
erteilrohr verlaufende Warmetauscher
Ablaufrinne Adiabate
Pads

DETAIL B

Abb. 17 — Komponenten des adiabaten Luftvorkiihlsystems

Betrieb

Alle bauseitigen Anschlussleitungen zum Gerit MUSSEN separat abgestiitzt sein. Die Stutzen am Gerat sind nicht fiir die Aufnahme
von zusétzlichem Rohrleitungsgewicht ausgelegt.

EVAPCO empfiehlt eine regelmaBige visuelle Uberpriifung der Pads und des Verteilsystems wihrend des Betriebs und vor

einer saisonalen Inbetriebnahme. Wéhrend des laufenden Betriebs sollten die Pads vollstandig benetzt sein (es besteht ein
deutlicher Farbunterschied zwischen trockenen und benetzten Pads). Wenn Teile der Pads nicht benetzt sind muss das
Wasserverteilungssystem auf Verstopfungen hin tberpriift werden.

Lassen Sie die Pads alle 24 Stunden bei laufendem Ventilator vollstédndig trocknen.

Am Ende eines jeden Aggregates befindet sich ein Druckregelventil (DRV), wie in Abbildung 17 dargestellt. Das Druckregelventil
muss mit Hilfe des mitgelieferten Manometers (zwischen dem Austritt des DRV und dem Eintritt des Handabsperrventils) auf 2,4 bar
eingestellt werden.

Der Wasserdurchfluss wird werkseitig voreingestellt, um eine minimale, aber gleichmaBige Wasserverteilung zu gewahrleisten.
Wenn das adiabate System in Betrieb ist und die Durchflussregler korrekt eingestellt sind, wird eine geringe Wassermenge in der
schrag verlaufenden Ablaufrinne vorhanden sein. Sollte es notwendig sein, die Wasserdurchflussrate zu regulieren, kénnen Sie mit
Hilfe eines Kreuzschlitzschraubendrehers den Durchflussregler so einstellen, dass sich nur noch eine geringe Menge an Wasser in
der schrag verlaufenden Ablaufrinne befindet, die vollstdndige Benetzung der adiabaten Pads aber sicher gestellt ist.

Beachten Sie, dass sich bei langeren Geréaten auf jeder Seite des Gerates zwei Durchflussregler befinden, die unterschiedlich
eingestellt werden. Der Durchflussregler fir den langeren Teil der Einheit soll méglichst offen sein.
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Wartung

Spllen Sie die adiabaten Pads, um lose Sedimente oder Schmutz zu entfernen. Sofern eine weitere Reinigung erforderlich ist,
verwenden Sie nur milde und umweltvertragliche Reinigungsmittel, die zu den Konstruktionsmaterialien von Gerat und Pads
kompatibel sind.

Um die adiabaten Pads zu entfernen gehen Sie wie folgt vor. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

1. Entfernen Sie die Schrauben an der Oberseite der Abdeckung des Verteilsystems. Dadurch I8sst sich die Abdeckung
beiseiteschieben, wodurch die Verteilrohre und das Verteilpad sichtbar werden.

2. Entfernen Sie vorsichtig das 35mm hohe Verteilerpad, welches zwischen den Verteilrohren und den groBen, vertikal
angeordneten adiabaten Pads positioniert ist.

3. Entfernen Sie das groBe vertikal angeordnete adiabate Pad, um den unterer Trager (am Boden) frei zu legen. Es wird
empfohlen, mit dem mittleren Pad pro Modul zu beginnen. Dies ermdglicht es, an die den Rohrbdden angrenzenden Pads
sowie die an den Rohrbdden befestigten Metallwinkel zu gelangen um diese zu reinigen.

4. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Vergewissern Sie sich, dass die schrag verlaufende Ablaufrinne und der Auslaufanschluss frei von Schmutz sind und der
Wasserdurchfluss nicht behindert wird, indem Sie zunachst die adiabaten Pads und dann die Abdeckung der Ablaufrinne entfernen.
Das Pad-Material besteht aus UV-bestandigen Zellulosefasern. Entsorgungsmoglichkeiten sind den &értlichen Vorschriften und
Verordnungen zu entnehmen. Entfernen und reinigen Sie das Y-Siebfilter jghrlich, um die Schmutzablagerungen und eine reduzierte
Wasserdurchflussmenge zu den adiabaten Pads zu vermeiden.

Wassereintritt

Die Temperatur des Versorungswassers und der Wasservordruck liegen normalerweise bei 10°C bzw. 3,5 bar fir
Stadtwasserleitungen. EVAPCO's adiabates Vorkiihlsystem erfordert einen Wasserdruck von mindestens 3,5 bar am
Eintrittanschluss. Die adiabate Verrohrung (siehe Abb. 17) beinhaltet einen Wasserdruckminderer, um den Anschluss von
Hochdruckversorgungswasser bis 10 bar zu ermdéglichen. Der Eintrittanschluss ist der hdchste Punkt des adiabaten Vorkiihlsystems
und ermdglicht eine Selbstentleerung des Wassers hinter dem Magnetventil bei Abschaltung des Systems. Sowohl| Stadtwasser

als auch Grundwasser kdnnen bei dem adiabaten Padsystem verwendet werden. Sollten andere Wasserquellen, Reinigungsmittel
oder Wasseraufbereitung genutzt werden, ist sicher zu stellen, dass sie mit allen Konstruktionsmaterialien der eco-Air-Baureihe
kompatibel sind, einschlieBlich PVC, Messing, Zellulosefasern, verzinktem Stahl und 304L Edelstahl.

=

J’@ WARTUNGS-CHECKLISTE @

Vorgehensweise JAN | FEB |MARZ| APR | MAI | JUNI | JULI | AUG | SEPT| OKT | NOV | DEZ

1. Lamellen hinsichtlich Verstopfungen oder
Ablagerungen inspizieren — monatlich

2. Gerat hinsichtlich Beschadigungen prifen
— vierteljahrlich

3. Gerét hinsichtlich Leckagen inspizieren
- vierteljahrlich

4. Warmetauscher reinigen — halbjahrlich

5. Warmetauscheranschlisse auf Dichtheit prifen
— jahrlich

6. Ventilatorfligel hinsichtlich Rissen, fehlender
Auswuchtung und Vibrationen priifen — vierteljahrlich

7. Samtliche Kabel auf Anzeichen von Wackelkontakten
oder offensichtlichen Schaden hin priifen — vierteljahrlich

8. Steuersequenz des Gerates Uberpriifen und die ordnungs-
gemaBe Funktion sicherstellen — vierteljahrlich

9. Inspizieren und Reinigen Sie die Aggregateoberflache
— jahrlich

a. Verzinkte Oberflachen: Beschadigte Stellen abschleifen
und mit ZRC-Kaltzinkfarbe neu beschichten

b. Edelstahloberflachen: Mittels Edelstahlreiniger
reinigen und polieren
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Adiabate Aggregate (wahrend des Betriebs): JAN | FEB |[MARZ| APR | MAI | JUNI | JULI | AUG | SEPT | OKT | NOV | DEZ

1. Pads und Wasserverteilsystem auf Beschadigungen
oder unzureichende Benetzung der Pads hin
Uberprifen — monatlich

2. Uberpriifen Sie die Unversehrtheit der Versorgungs-
wasserleitung einschlieSlich der Einstellung des
Durchflussreglers. Mithilfe des Durchflussmessers
l&sst sich die Riesel-Wassermenge einstellen.
Stellen Sie sicher das die Locher nicht verstopft sind
— alle zwei Monate

3. Pads auf Beschadigungen oder unzureichende
Benetzung hin Uberprifen — monatlich

Ventilatoren

Ventilatormotoren haben dauerhaft versiegelte Lager, so dass keine Schmierung erforderlich ist. Beachten Sie unbedingt die
Anweisungen flr bestellte Spezialmotoren. Ein Motordatenblatt und Betriebsanleitung werden jedem Gerat beigefiigt.

Weitere Informationen zu EVAPCO’s Steuerungssystem finden Sie in der entsprechenden Betriebs- und Wartungsanleitung.

Betrieb bei niedrigen Temperaturen

Die luftgekihlten Modelle der EVAPCO eco-Air Baureihe sind bestens fiir den Betrieb bei niedrigen AuBentemperaturen
geeignet, da sie kein Kiihlwasser bendtigen. Wenn das luftgekihlte Aggregat bei niedrigen Temperaturen betrieben werden soll,
missen mehrere Punkten besonderes beachten werden, darunter die Aufstellung des Geréts, der Verrohrung des adiabaten
Wassersystems (sofern vorhanden) sowie den Rohrschlangen des Wéarmetauschers.

Aggregate-Aufstellung

Ein ausreichender, ungehinderter Luftstrom muss sowohl fiir den Ein- als auch flr den Austritt des Aggregates
gewabhrleistet sein. Weitere Informationen hinsichtlich der Aggregateaufstellung finden Sie in EVAPCQO'’s ,Leitfaden fir die
Aggregateaufstellung”, Broschiire 320-D

Frostschutz

Evapco ist fiir den ausreichenden Schutz des Kaltetragers gegen Gefrieren nicht verantwortlich. Wird das Gerét in Regionen
mit niedrigen Temperaturen oder Temperaturen unter dem Gefrierpunkt betrieben, sollte dem Kiihlwasser ein adaquater
Frostschutzzusatz (z.B. ein Wasser-Glykol-Gemisch) beigefligt werden. Optional kann das Geréat im Stillstand automatisch
oder manuell entleert werden. Hinweis: Das Offnen der Entliiftungs- und Entleerungsventile alleine stellt nicht sicher, dass das
Gerat leer lauft und Frostschaden vermieden werden. Besonders bei groBen Trockenkihlern empfiehlt sich der Einsatz einer
druckluftunterstitzten Drainage.

Die Regelung fiir einen Rickkihler oder Verflissiger bei niedrigen Umgebungstemperaturen und bei Sommerbedingungen ist
weitgehend identisch, sofern die Umgebungstemperatur Uiber dem Gefrierpunkt liegt. Wenn die Umgebungstemperaturen unter
dem Gefrierpunkt liegen, missen zusatzliche VorsichtsmaBnahmen getroffen werden, um Frostschaden zu vermeiden.

Eine genaue und regelmaBige Kontrolle des Riickkiihlers oder Verflissigers im Winterbetrieb ist es duBerst wichtig. Nach
EVAPCO Empfehlung soll die Riicklauftemperatur mindestens um 3,5°C Uber der Gefriertemperatur des Fluids liegen.

Wenn ein adiabater (optional) Rickkihler oder luftgekihlter Verflissiger in einem Gebiet aufgestellt werden soll, in dem
Eisstlirme und Frostbedingungen zu erwarten sind, empfiehlt Evapco das Entfernen und trockene Lagern der adiabaten Pads
(sofern vorhanden).

Der werkseitig installierte Teil des adiabaten Rohrleitungssystems ist nach dem Magnetventil selbst entleerend. Eine
Begleitheizung ist nicht erforderlich, es sei denn, das Gerat soll adiabat bei niedrigen Umgebungsbedingungen betrieben werden
(was nicht empfohlen wird), oder die Rieselwasser-Zuleitungen bei niedrigen Umgebungstemperaturen nicht entleert werden.
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Fehlersuchtabelle
Problem Moégliche Ursache AbhilfemaBnahme
Ventilatormotor 16st aus Elektrische Ursache 1. Prifen Sie die Spannung auf allen 3 Phasen des Motors.
(Uberstromschutz) 2. Stellen Sie sicher, dass der Motor entsprechend dem
Anschlussdiagramm verkabelt ist und die Anschlisse festgezogen sind.
3. Weitere Details finden Sie in EVAPCO'’s Betriebs- und
Wartungsanleitung fir die Steuerung.
Drehrichtung Stellen Sie mittels der sichtbar an der Ausblashaube angebrachten
Pfeilaufkleber sicher, dass die Drehrichtung des Ventilators korrekt
ist. Falls nicht, tauschen Sie die Phasen.
Mechanische Ursache Stellen Sie sicher, dass sich Ventilator und Motor frei von Hand drehen
lassen. Wenn nicht, sollte der Ventilator ausgetauscht werden.
Motor lauft einphasig Halten Sie den Motor an und versuchen Sie ihn erneut zu starten. Der
Motor wird sich nicht starten lassen, wenn eine Phase fehlt. Priifen
Sie die Verkabelung, Steuerung sowie den Motor selbst.
Ungewdhnliche Zuleitung ist nicht Prufen Sie die Verkabelung der Motoranschliisse entsprechend dem
Motorgerausche korrekt verkabelt Motor-Anschlussdiagramm.
Elektrisches Prifen Sie die Spannung und Stromstarke in allen 3 Phasen.
Ungleichgewicht Korrigieren Sie diese wenn ndétig.
Fan hitting cowl Tauschen Sie den Ventilator/Motor oder die Einheit aus.
Defekter Motor Tauschen Sie den Motor oder die Einheit aus.
Die erforderliche Unzureichender Prifen Sie das Rohrleitungssystem und dessen Komponenten.
Leistung wird nicht Flussigkeitsstrom
erreicht Wechsel des Kaltetrdgers | Mit dem ausgelegten Kaltetrager vergleichen und ggf. anpassen.
Abgeschaltete 1. Stellen Sie die Stromversorgung des Motors sicher.
Ventilatoren 2. Wenn der Motor weiterhin nicht lauft, ist der Ventilator zu ersetzen.
Die adiabaten Pads sind | Prufen Sie die befeuchteten Pads.
nicht benetzt 1. Wenn die Pads nur teilweise benetzt werden, sind die
Wasserverteilrohre zu reinigen und die Lécher auf Verstopfungen
hin zu untersuchen.
2. Bei starker Verkalkung muissen die Pads ausgetauscht werden.
Verschmutzte Oberflache | Die Lamellen sind vorsichtig zu reinigen (Details siehe Seite 16).
des Warmeubertragers
Die Ventilatoren drehen Beschéadigung oder Austausch der Ventilator/Motor-Einheit
sich nicht Unwucht der entilatorflligel
oder des Motors
Vibrationen Nicht ausreichend Befestigen Sie die Ventilator/Motor-Einheit sorgfaltig.
befestigte Ventilator/
Motor-Einheit
Unwucht des Ventilators | Wuchten Sie die Ventilatorfliigel mithilfe von Abstandshaltern aus
(nur bei Aggregaten mit AC-Motoren)
Ersatzteile

EVAPCO verfugt Uber ein breites Ersatzteilsortiment, dass zum sofortigen Versand zur Verfligung steht. Die meisten Bestellungen
kommen innerhalb von 24 Stunden nach Erhalt der Bestellung zum Versand.

Die folgenden Seiten enthalten Explosionszeichnungen aller aktuellen eco-Air Riickkuhler und Verflissiger von EVAPCO.
Mithilfe dieser Zeichnungen lassen sich die meisten Ersatzteile lhres Aggregates identifizieren. Ersatzteilbestellungen richten
Sie bitte an lhren EVAPCO Vertriebspartner oder lhren Mr. GoodTower Kiihlturm-Service-Partner. lhren Ansprechpartner fir
Ersatzteilbestellungen finden Sie unter www.evapco.de oder www.mrgoodtower.de.

Darliber hinaus kann der fur Sie zustandiger Mr. GoodTower Servicepartner kostenlose Gerateinspektionen durchfihren um
sicherzustellen, dass lhre Geréate - unabhangig vom Originalhersteller - mit Hochstleistungen arbeiten.

20



Betriebs- und Wartungsanleitung @f ke

Isometrische Bauteildarstellung

eco-Air Flat Baureihe mit AC-Ventilatoren

—— VENTILATORSCHUTZGITTER

- VENTILATOREINHEIT

_— KLEMMKASTEN
- ODER STEUERUNG
P (OPTIONAL)

TRAGER
VENTILATOMOTOR

W
12 ROHRSCHLANGEN-
\ WARMETAUSCHE

~— GEHAUSEBLECH

eco-Air Flat Baureihe mit EC-Ventilatoren

- VENTILATOREINHEIT
MIT EC-MOTOR

__— KLEMMKASTEN
ODER STEUERUNG
(OPTIONAL)

ROHRSCHLANGEN-
WARMETAUSCHER
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eco-Air V-Coil Konfiguration mit AC-Ventilatoren

VENTILATORSCHUTZGITTER —_

VENTILATOREINHEIT —._
KLEMMKASTEN
ODER STEUERUNG
(OPTIONAL)

TRAGER
VENTILATOMOTOR

~— ROHRSCHLANGEN-
WARMETAUSCHER

INNENLIEGENDE PLATTFORM —_
(OPTIONAL) ™.

REVISIONSKLAPPE N

VENTILATOREINHEIT
MIT EC-MOTOR

KLEMMKASTEN
ODER STEUERUNG
(OPTIONAL)

-~ ROHRSCHLANGEN-
WARMETAUSCHER

INNENLIEGENDE PLATTFORM ——_
(OPTIONAL)

REVISIONSKLAPPE —
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Komponenten des adiabaten eco-Air Wassersystems

VERTEILROHR

ADIABATES
WASSERSYSTEM

DETAIL B

MAGNETVENTIL

Y-SIEBFILTER

DRUCKREGELVENTIL

SCHRAG i
VERLAUFENDE — ROHRSCHLANGENWARMETAUSCHER
ABLAUFRINNE  ADIABATE
HANDABSPERRVENTIL PADS

DURCHFLUSSREGLER
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