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Verdunstungskiihlegfir geschlossenen
Kreislauf

Saugbeliiftet mit Axial-Ventilatoren
Druckbeliiftet mit Radial-Ventilatoren

Grofiere Auswahl « Einfache Lésungen e« Fortschrittliche Technologie
e Zertifiziert nach EN ISO 9001
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Gegenstrom Hybrid-Aggregate fiir
geschlossenen Kreislauf

Sa

eco-ATWB 3-2C3-Z bis
eco-ATWB 24-6P40
42 bis 10810 kW

704 Modelle

Ellipti-fin®
CROSScooL™

beliftet mit Axialventilatoren

Niedriger Energiebedarf
Geringes Risiko der Rezirkulation
Einfache Wartung

Rohrschlangenwsrmeiibertrager mit
vergroferter Oberflsche

Hohe Umschaltpunkte auf Trockenbetrieb
IBC konform )

Eurovent-CTl zertifiziert W
Optional mit Sage® Kontroll-Panel

+

Verdunstungsmodus
Warme, gesatigte Austrttsiuft

Tropfenabscheider

Eintritt warme
Flussigkeit

Austitt kalte
lissigheit

eco-ATWB-E 8-3G9 bis
eco-ATWB-E 12-6P20
377 bis 2630 kW

228 Modelle
Ellipti-fin®
CROSScooL™

Niedriger Energiebedarf

Geringes Risiko der Rezirkulation
Einfache Wartung
Rohrschlangenwarmeibertrager mit
vergroferter Oberflsche

Hohe Umschaltpunkte auf Trockenbetrieb
Hybridbetrieb méglich

Reduzierter Wasserverbrauch

IBC konform (143

Eurovent-CTl zertifiziert \§

Sage® Kontroll-Panel

Sprahwasserpur
P Cingeschaited

Wassereinsparmodus
Warme Austittluft

Warme,

I~ trockene Luft

[ Tropfenab-
scheider

g Eintitt warme

Flussigkeit

Austritt warme
[/ Flassigkeit

init kalte,
f{ trockene Luft

Lufteintritts-
gitter

Sprihwasserpumpe B
(ausgeschalts

eco-ATWB-H

eco-LSWE

eco-ATWB-H 8-1G9 bis
eco-ATWB-H 24-4020
250 bis 4895 kW
2036 Modelle
Ellipti-fin®
CROSScooL™
ARID-fin Pak™

eco-LSWE 4-2F6 bis
eco-LSWE 10-6N36
100 bis 4978 kW
183 Modelle
CROSScooL™
Ellipti-fin®

Niedriger Energiebedarf
Geringes Risiko der Rezirkulation
Einfache Wartung

Vollstandig berippte Rohre

Maximaler Umschaltpunkt auf
Trockenbetrieb

Hybridbetrieb

Optimierte Technologie fir erhdhte
Wassereinsparung
Schwadenminderung
IBC konform {2
Eurovent-CTl zertifiziert
Sage® Kontroll-Panel

o

Niedriger Schallpegel
Geringere Aufstellungsflsche
Innenaufstellung méglich
Warmeibertrager mit vergrofierter Oberflsche
Hohe Umschaltpunkte auf Trockenbetrieb
Hybridbetrieb

Reduzierter Wasserverbrauch
Schwadenminderung
IBC-konform (1)
Eurovent-CTl zertifiziert gL

o

Eintritt warme
Flissigkeit —]

Spruhwasser-
verteilsystem

Verdunstungsmodus
Warme, gesatigte Austrittsluft

Flissigkeit
Tropfenabscheider

Austritt kalte
Flassigheit

Eintritt kalte;
trockene Luft

Ellipti-fin Coil

Austritt kalte
Flassigkeft

Eintritt kalte,
trockene Luft

Spruhwasserpumpe
(eingeschaltet)

Druckbeliiftete mit Radialventilatoren

Warme gesattigte Austrittsluft

Tropfenab-

scheider
R, \Vasserverteil-
system

Eintritt
Flissigkeit

motoren

Ellipti-fin
Warmetbertrager
%| mit CROSSCOOL™

bbby
Iy AA‘ ﬂl ]
eeby by
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Sapd o
Eintritt kalte
trockene Luft

eco-LRWB 3-2D6 bis
eco-LRWB 8-6012
79 bis 1427 kW

82 Modelle
CROSScooL™
Ellipti-fin®

Niedriger Schallpegel

Geringere Hohe

Innenaufstellung maglich

Vergroferter Warmetubertragerberflache

Top-Top Ausfihrung méglich (Ansau
ung Aqu)bIas oben) g moglich | 9

Hohe Umschaltpunkte auf Trockenbetrieb
Hybridbetrieb

Reduzierter Wasserverbrauch
Schwadenminderung
IBC-konform (£
Eurovent-CTl zertifiziert \Ok

o

Warme gesattigte Austrittsluft

Tropfenab- Wasserverteil-
scheider system
Ellipti-fin
Ubertrager
Eintritt mit CROSSCOOL™

Flussigkeit

Austritt
Flssigkeit

ntritt kalte
ckene Luft

LSWA-H 4-2G6 bis
LSWA-H 10-7036
73 bis 2673 kW
215 Modelle
Thermal-Pak®
CROSScooL™
ARID-fin Pak™

Innenaufstellung méglich
Berippte Rohre
Schwadenminderung

Hohe Umschaltpunkte auf
Trockenbetrieb

Hybridbetrieb
Reduzierter Wasserverbrauch
Schwadenminderung

Warme, gesattigte Austritsiaft

i
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Water Efficient Mode

LRW-H 3-2E6 bis
LRW-H 8-7P12
43 bis 580 kW
91 Modelle
Thermal-Pak®
CROSScooL™
ARID-fin Pak™

Niedriger Schallpegel

Geringe Hohe

Innenaufstellung méglich

Vergrofierte Wérmeibertageroberflsche
Top-Top Ausfihrung méglich (Ansaug
und Ausblas oben)

Hohe Umschaltpunkte auf Trockenbetrieb
Hybridbetrieb

Reduzierter Wasserverbrauch
Schwadenminderung

Eintritt warme

Warme, gesattigte Austrittsluft

ARID Fin-Pak
————

tauscherblock
Ausblashaube
Tropfenabscheider

Flissigkeit

(AT

Verteilsystem

Austritt kalte

Flassigeit




Konstruktionsmerkmale

Rohrschlangentechnologie

Die Fertigung von EVAPCO's Rohrschlangenwarmeibertragern
unterliegt strengsten Qualitstskontrollen. Die Rohre werden aus
hochwertigem Qualitatsstahl gefertigt und in einem Stiick zu

einer Rohrschlange gebogen. Jede einzelne Rohrschlange wird
kontrolliert und geprift, bevor sie mit weiteren in einen gershmten
Rohrschlangenwarmeibertragerblock zussmmengefiigt wird. Der
fertige Rohrschlangenwarmetibertrager wird dann einer Druckprobe
unter Wasser mit 15 bar unterzogen, um seine Funktionstichtigkeit
gemsf der europsischen Druckgeréterichtlinie (PED) 97/23/EC sicher
zu stellen. Der komplette Warmetbertragerblock wird anschliefzend
im Heifsbad verzinkt, um Korrosionsschutz auch bei hoher industrieller
Beanspruchung zu gewshrleisten.

Thermal-Pak®: EVAPCO's patentierter
Warmeibertragerblock garantiert eine
hshere Betriebseffizienz. Die elliptischen
Rohre ermaglichen eine engere
Rohrreihenanordnung, wodurch eine
grofkere Oberflsche - bezogen auf die zu
besprihende Flsche - zur Verfigung steht
als bei Ausfiihrungen mit runden Rohren.
Dariber hinaus entsteht durch die versetzte
Anordnung ein geringerer Luftwiderstand
und ermdglicht so eine starkere
Wasserbeaufschlagung, was den Thermal-
Pak® Rohrschlangenwsrmeibertrager zur
effektivsten Konstruktion am Markt macht.

Ellipti-fin®: Mit der Ellipti-fin® Technologie hat EVAPCO den
effektivsten Rohrschlangenwarmetbertrager zur Riickkithlung von
Flussigkeiten fur den Markt der Gebsudeklimatisierung entwickelt.
Alle elliptischen Thermal-Pak® Rohre werden hierfir mit patentierten
Spirallamellen berippt. Ellipti-fin® bietet durch seine elliptischen Rohre
weniger Luftwiderstand als herkdmmliche berippte Rundrohre. Diese
Konstruktion erhoht die Verdunstungs-
und Trockenkiihlleistung, wobei sowohl
Energie als auch Wasser eingespart wird.
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Thermal-Pak® Coil by EVAPCO

Round Tube Coil by Others
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CROSScooL™: EVAPCO's kontinuierliches Engagement
hinsichtlich Produktverbesserungen fuhrte zu der exclusiven
CROSScooL™ Technologie, bei der die
Innenflche der elliptisch geformten

Rohre vergsdfzert wurde. Die erweiterte
Warmeibertragungsfléche ermaglicht eine
bessere turbulente Strémung im Aggregat. Die
Warmeibertragung ist deutlich verbessert, was
zu einem Leistungszuwachs der Hybridkihler for
geschlossenen Kreislauf fuhrt.

ARID-fin Pak™: ARID-fin Pak™ Trockenwarmeubertragerblock

istim Luftaustritt des Aggregates installiert und in Reihe mit dem
Verdunstungswarmeuibertragerblock verrohrt. Er ist aus Kupferrohren
und Kupfersammlern gefertigt, und mit einem C-Stahl-Anschluss

fur die einfache Verrohrung versehen. Die Lamellen sind auf eine

'

Rahmenkonstruktion aufgezogen,
um einen gleichbleibenden
Lamellenabstand und
kontinuierlichen Flschenkontakt Gber
die gesamte Rohrldnge zu gewshrleisten.
Die Wérmeubertragung wird somit
maximiert. Fir hdchste Korrosionsbestandigkeit
sind die Lamellen aus einer Aluminium/
Magnesium-Legierung hergestellt.

Wartungsfreundliche Wannenkonstruktion

Einfacher Zugang: Die Kaltwasserwan-
nensektion von saugbelifteten
Aggregaten ist vom Boden aus von allen
vier Seiten leicht erreichbar. Diese offen
zugdngliche Wanne kann daher auf
einfache Weise gereinigt werden.

“Clean Pan": EVAPCO Aggregate
haben eine gestufte Wanne und sind
zur Entleerung hin geneigt. Diese
“saubere Wannen”-Konstruktion stellt
sicher, dass das Wasser vollstdndig aus
der Wanne ablaufen kann.

Zuverlassiges Antriebssystem

Alle Evapco Hybridkuhler fur
geschlossenen Kreislauf sind
standardméfig mit IE3 Motoren
ausgerustet, die zur genauen
Leistungsregelung auch fur FU-Betrieb
geeignet sind. Das mechanische
Antriebsystem ist einfach zugsnglich
und zu warten. Lagerschmierung und : S
Riemeneinstellung kénnen von aufzen am Aggregat vorgenommen
werden. Bei allen Aggregaten, bei denen die Motore aufzen
angebracht sind, werden diese durch eine abnehmbare
Motorhaube oder Ventilatorschutzgitter gesichert. Motore im
Inneren des Ventilatorgehduses sind auf einer schwenkbaren
Konsole montiert, von der sie bei Bedarf einfach demontiert
werden kénnen.

Patentierte WST Lufteintrittsgitter

Bei den wasser- und blickdichten
Lufteintrittsgittern bleibt Wasser
innerhalb und Sonnenlicht auferhalb
der saugbelifteten Aggregate. Die
einzigartige wabenférmige Konstruktion 2
besteht aus gerahmten PVC-Sektionen mit {5, %

geringem Gewicht und ohne lose Teile,

die durch Herausnahme einen einfachem Zugang in das Aggregat
ermdglichen. Die Luftkansle der Gitter sind so optimiert, dass

kein Wasser herausspritzen kann. Zusatzlich wird Algenwachstum
minimiert, da jeglicher Sonnenlichteinfall blockiert wird.

Patentierte Effiziente Tropfenabscheider

Ein extrem effizientes PVC
Tropfenabscheidersystem ist Standard
bei allen EVAPCO Aggregaten. Das
System filtert Wassertropfchen aus
dem Luftstrom, um die Auswurfrate auf
weniger als 0,001% des zirkulierenden
Wassers zu begrenzen.

Sprihwassersystem

3

ZM@I| Sprihdise

Das Wasserverteilsystem besteht aus PVC-Rohren,
die sich zur Reinigung einfach ausbauen lassen.

Die Verdunstungskihler fur geschlossenen Kreislauf
sind mit ZM°ll Sprihdisen ausgerUstet.

Diese ABS-Kunststoff-Disen sind zwecks korrekter
Ausrichtung in die PVC-Sprihrohre eingeschraubt.
Ein Verstopfen wird darber hinaus durch grofse
Offnungen der Dusen vermieden.
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Low Sound L6sungen / Anwendungen

Optionen fir Saugbeliiftete Aggregate

Gerauscharmer Ventilator
(Low Sound)

Der gerduscharme Ventilator ist eine
Konstruktion mit breiter Fligelgeometrie.

Er kommt in gerduschsensiblen Bereichen
zum Einsatz, bei denen niedrige Schallpegel
gefordert sind. Dieser Ventilator ist zur
Reduzierung des Schalldruckpegels um 4 bis 7
dB(A) geeignet.

Extra gerduscharmer Ventilator
(Super Low Sound)

Der Super-Low-Sound Ventilator mit seiner extrem
breiten Fligelgeometrie kommt in besonders
gerduschsensiblen Bereichen zur Anwendung, bei
denen geringstmdgliche Schallpegel gefordert
sind. Dieser Ventilator ist zur Reduzierung des
Schalldruckpegels um 9 bis 15 dB(A).

Wasseraufprall-
Schallddmmelemente

Sie reduzieren die hoch frequenten Gergusche
des fallenden Wassers. Diese Elemente sind
geeignet, den gesamten Schalldruckpegel um
4 bis 7 db(A) zu reduzieren, gemessen in 1,5 m
Abstand von der Léngs- oder Stirnseite des
Aggregates.

Schallschutzwénde vor den
Luftansauggittern

Die vorgesetzten Schalldsmmwande

sind Evapco’s neueste Option zur
Schalldsmmung und erreichen eine noch
hohere Schallreduktion in Kombination mit
den extra gerduscharmen Ventilatoren und
Wasseraufprall-Schalldsmmelementen.

Diese Bauteile werden den Schall-druckpegel
bei einer Freifeldmessung in 15 m Abstand
um zusatzliche 3 db(A) reduzieren. Die Wande bestehen aus verzinkten Z-725
Stahlblechen (optional auch aus Edelstahl) und sind auf der Innenseite mit
Schalldsmmmatten versehen.

Diese Option erfordert eine zusétzliche, bauseitige Unterkonstruktion zur Aufstellung.

Optionen fiir druckbeliiftete Aggregate
mit Radialventilatoren

Die Konstruktion der Radialventilatoren von EVAPCO's druckbelifteten
Hybridkihlern fur geschlossenen Kreislauf erzielt niedrigere Schallpegel, wodurch
diese Aggregate in schallsensiblen Bereichen bevorzugt eingesetzt werden.

Fir extrem gerduschsensible Bereiche kénnen diese
Modelle zusétzlich mit unterschiedlich ausgefihrten
Eintritts- und Austritts- Kulissenschalldsmpfern geliefert
werden, welche die Schallpegel in hohem Mafie

noch weiter reduzieren.
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Korrosionsschutz
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Die Z-725 feuerverzinkte URDoe 5

Stahlblechkonstruktion hat die \ z:42 T o

starkste Zinkauflage, die fir die curanione \ 2 250%

Herstellung von Verdunstungskihlern A"d:::j:;sch\ y MEHR
Hersteller /

275

zur Verfiigung steht, und bietet
mehr Schutz durch Zink als
vergleichbare Konstruktionen aus
Z-275 oder Z-600 Stahlblech.
Evapco standardisierte als erster Hersteller den Einsatz von Z-725 verzinktem Stahl,
was ein Minimum von 725 g Zink/m? bedeutet. EVAPCO ist auch heute noch der
einzige européische Hersteller von Verdunstungskihlern, der diesen hochwertigen,
verzinkten Stahl einsetzt.
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Edelstahloptionen: Fir besondere Anforderungen ist eine Reihe von
Edelstahloptionen in AISI 304L und 316L verfigbar. Diese umfassen neben
der Kaltwasserwanne auch komplette Aggregate aus Edelstahl. Smtliche
werkseitigen Nahtstellen in der Kaltwasserwanne sind verschweifst, um eine
wasserdichte Montage zu gewshrleisten.

Sage® Kontrolleinheit

Die Sage® Kontrolleinheit beinhaltet eine programmierbare Steuerung (PLC)
mit entsprechender Logik. Diese ermdglicht es dem Bediener, entweder
eine maximale Wassereinsparung oder Energieeffizienz - je nach Prioritst -
vorzugeben. Die jeweils aktuelle Warmelast und Umgebungstemperatur wird
durch die Steuerung und weitere Sensoren gemessen und protokolliert. Die
Daten werden analysiert und genutzt, um zwischen den unterschiedlichen
Betriebsarten des Aggregates umzuschalten, und dadurch die Wasser- oder
Energieeinsparung zu maximieren.

Wenn die Anlage mit Prioritst auf
Wassereinsparung betrieben werden soll, wird
Sage das Aggregat wechselweise im Trocken-
oder Verdunstungsmodus

arbeiten lassen. Hierbei wird die Betriebs-

zeit im Verdunstungsmodus minimiert, um ein
Maximum an Wassereinsparung zu erzielen.

Wenn die Anlage mit Prioritat auf
Energieeinsparung betrieben werden soll, wird
Sage das Aggregat wechselweise im Naf- und
Trockenbetrieb arbeiten lassen. Hierbei werden
Ventilatorgeschwindigkeit und Pumpenbetrieb
permanent kontrolliert, um die Energieeinsparung
zu maximieren.

Eurovent-CTI zertifiziert — Standard 201

EVAPCO hat seine Hybridkihler durch Eurovent und das Cooling Technology
Institut (CTI) unabhangig zertifizieren lassen. Diese Zertifizierung garantiert, dass
die Aggregate den Nenn-Leistungen entsprechen, wodurch erforderliche und
kostspielige Leistungstests vor Ort vermieden werden.

Seit Eurovent und CTl eine gemeinsame Absichtserklsrung
(Memorandum of Understanding) erstellt haben, ist ein allgemeines
"EUROVENT-CTI" Zertifizierungsprogramm zum europaischen Standard
geworden, wenn es um die unabhangige, thermische Bewertung von
Kihlaggregaten geht.
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CERMIEIED]

EUROVENT

W CERTIFIED
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A

www. eurovent-certification. com

Marke Eigentum des Cooling
Technology Insftute

www.eurovent-certification.com www.cti.org
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