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Das gesamte Montagepersonal sollte sich vor Beginn der Arbeiten mit den Ablaufen
sowie den innerhalb der Branche anerkannten und tiblichen Installationspraktiken vertraut
machen. Die Informationen in dieser Broschire dienen lediglich zu Informationszwecken.

Sie erheben nicht den Anspruch, alle Varianten und mégliche Unwagbarkeiten in
Zusammenhang mit der Montage abzudecken. Aufzerdem konnen die hier
beschriebenen Verfahren jederzeit ohne vorherige Ankiindigung geandert werden,
da EVAPCO, Inc. standig an deren Weiterentwicklung arbeitet.

EVAPCO, Inc. gibt keinerlei Garantiezusicherungen in Bezug auf diese Anleitung oder die
hierin beschriebenen Produkte und Verfahren. EVAPCO, Inc. haftet auch nicht fur Verluste oder

Schaden (direkte, indirekte, Folgeschaden oder andere), die wéhrend Installation oder
Handhabung der Gerste nach deren Versand eintreten.

Eine vollsténdige Beschreibung der EVAPCO-Haftungspolitik finden Sie unter
HYPERLINK , http: //www.evapco.com“www.evapco.com, wo Sie die Allgemeinen
Geschaftsbedingungen einsehen kdnnen.
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Einleitung

Vielen Dank fur den Kauf Ihres saugbeliifteten EVAPCO AT ATLAS-Kihlturms in Gegenstrombauweise.

In diesem Handbuch finden Sie Anweisungen und Empfehlungen fur die sichere und ordnungsgemafse Installation aller AT ATLAS-
Kihltirme. Bitte machen Sie sich vor Aufbau und Montage im Detail mit allen in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen vertraut.
Sollten zu irgendeinem Zeitpunkt Umstande auftreten, die in diesem Handbuch nicht erlsutert werden, wenden Sie sich bitte an den
fur Sie zustandigen EVAPCO Vertriebspartner, um Unterstitzung zu erhalten.

Alle Parteien, die hinsichtlich Handling und Montage der Ausristung beteiligt sind, missen hierbei mit angemessener Sorgfalt
vorgehen. Nur bei Anwendung von sicheren und sorgféltigen Installationspraktiken kdnnen Schdden oder Verletzungen an
Personen, Ausristung und Umwelt verhindert werden.

Versand

Sofern in den werkseitigen technischen Unterlagen nicht anders angegeben, werden alle EVAPCO AT ATLAS-Kthltirme in sieben
(7) Sektionen pro Zelle geliefert, zuziiglich Antriebssystem, Ventilator und Ventilatorausblashaube. Jede spezielle Versandkonfiguration
wird in den projekispezifischen technischen Unterlagen dokumentiert. Weitere Informationen zu alternativen Versandmaglichkeiten
erhalten Sie Uber den fur Sie zusténdigen EVAPCO Vertiebspartner.

Nomenklatur

AT 124-4N30-EV

L -

Baureihe Anzahl Breite Anzahlder Nenn- Aggregates Fiillkérper-
an des Lagenan leistung einbauten
Zellen Aggre- Fillkérper- des
gates einbauten Motors

Baureihe
AT - bedeutet Advanced Technology [AT) Kihlturm.

Anzahl an Zellen

Wird durch die Anzahl der Eintrittsanschlisse bestimmt, kdnnen 1 oder 2 Zellen sein.

Breite des Aggregates
Gesamtbreite des Aggregates in Fuf, einschlieflich aller Zellen.

Anzahl der Lagen an Fiillkérpereinbauten
Wird durch die Menge der 305 mm hohen Fillkarperlagen bestimmt. Kénnen 4 oder 5 sein.

Nennleistung des Motors
Wird durch die Nennleistung pro Ventilstormotor bestimmt. Erhaltlich von N = 29 kW bis T =110 kW.

Lénge des Aggregates

Gesamtlange des Aggregates in Fu, einschl. aller Zellen.

Art der Fiillkérpereinbauten

Wird durch die Art des Warmeibertragermediums im Kihlturm definiert.
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Stahlunterkonstruktion

Als Stistze fur jede Zelle des Aggregates sind standardmafig drei Doppel-T-Tréger erforderlich, die Uber die gesamte Léngsseite
verlaufen. Diese Trager sollten sich mit ihrem Steg unterhalb der Auflageflansche des Aggregates befinden (siehe Abb. 1, 1b und 1d).
Es sind auch quer verlaufende Stahlunterkonstruktionen erhaltlich (siehe Abb. 1a, 1c und 1e|. In den Auflagershmen befinden sich
Befestigungsldcher von 19 mm, so dass das Aggregat mit der Unterkonstruktion verschraubt werden kann (die genaue Anordnung
der Befestigungsldcher ist den verbindlichen Stshltragwerkszeichnungen zu entnehmen, die Sie mit der technischen Dokumentation
erhalten). Verschrauben Sie zundchst die Wannensektion mit den Stahltragern, bevor Sie mit dem Aufsetzen des Oberteils beginnen.

Die Dimensionierung der Tréger muss statisch berechnet werden. Sie dirfen nicht mehr als 1/360 der Gesamtlénge, maximal 13 mm
Durchbiegung haben. Die Durchbiegung kann so berechnet werden, dass 55% des Betriebsgewichtes als gleichformige Last auf jeden
einzelnen Trager wirkt (Informationen zum Betriebsgewicht finden Sie in der verbindlichen Geratezeichnung).

Die Stahlprofilirsger missen ausgerichtet sein, bevor das Aggregat aufgesetzt wird. Zum Ausrichten dirfen keine Unterlegmaterialien
verwendet werden, da die Stablilitét des Aggregates hierdurch erheblich beeintréchtigr wird. Sowohl Stahlprofiltréger als auch
Befestigungsschrauben sind nicht im Lieferumfang enthalten.

Detaillierte, projektspezifische Informationen zur Stahlunterkonstruktion finden Sie in den technischen Unterlagen zu lhrem Aggregat.
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Abb. 1 - Standardmafige Isngs verlaufende Stahlunterkonstruktion  Abb. 1a - Standardméfige quer verlaufende Stahlunterkonstruktion
fur ATLAS-Aggregate der Baugrofze 24 x 30’ fur ATLAS-Aggregate der Baugrofe 24 x 30°
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Abb. 1b - Standardméfige 18ngs verlaufende Stahlunterkonstruktion  Abb. 1c — Standardméfige quer verlaufende Stahlunterkonstruktion
fur ATLAS-Aggregate der Baugrofe 48’ x 30° fur ATLAS-Aggregate der Baugrofe 48’ x 30°
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Abb. 1d - Standardméfige 18ngs verlaufende Stahlunterkonstruktion  Abb. 1e — Standardméafige quer verlaufende Stahlunterkonstruktion
fur ATLAS-Aggregate der Baugrofe 24 x 60’ fur ATLAS-Aggregate der Baugréfe 24° x 60
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Montage von Wannensektionen

Entlang der Innenkanten des Bodenteils befinden sich Hebevorrichtungen zum Anheben und endgiltigen Positionieren, wie in Abb. 2
dargestellt. Der Kranhaken muss sich mindestens 7.9 m tber der Oberkante der Wannensektion befinden, um eine tbermakige
Belastung der Hebevorrichtungen zu vermeiden. Sofern anwendbar finden Sie Informationen fur die richtige Anordnung im Abschnitt
~Léngere Hubwege” auf Seite 13.

Verschrauben Sie die untere Sektion mit den Stahlirégern bevor Sie mit dem
Aufsetzen des Oberteils beginnen.

26 (7.9 m)

Abb. 2 - Zusammenbau der Wannensektion (bei einer Wanne|

Zusammenfiigen von unteren Sektionen

Jede 24" x 30" grofie ATLAS-Wanne besteht aus zwei 2] 12" x 30" grofsen Sektionen, die durch drei (3) Ausgleichskansle verbunden sind.
Um das Austreten von Wasser zwischen den Wannensektionen zu verhindern, sind diese Aggregate zusétzlich noch mit waagerechten
Tropfkanalen und senkrechten Spritzschutzvorrichtungen ausgeristet. Die Ausgleichskansle werden lose fir die Montage vor

Ort mitgeliefert. Es ist wichtig und notwendig, die Ausgleichskanéle anzuschlieken, um den Wasserstand in der Wanne fur einen
ordnungsgemafen Pumpenansaugbetrieb auszugleichen. Die folgenden Arbeitsschritte sollten der Reihe nach durchgefthrt werden.

Zusammenbauanleitung des Ausgleichkanals bei ATLAS Aggregaten:

1. Installieren Sie eine der Wannensektionen auf der Stahlunterkonstruktion und sichern Sie diese durch Verschrauben.

2. Eine Stirseite des Ausgleichkanals ist mit 3/8" (10 mm) starken, angeschweiften Schrauben versehen. Reinigen Sie die
entsprechenden Bohrlécher am montierten Wannenteil und bringen Sie eine Lage Dichtband an, und zwar mittig Uber den
Bohrungen und der Aufsenkante. Die Papierschutzstreifen missen restlos vom Dichtband entfert werden.

Richten Sie die Bohrldcher der montierten Wannensektion und die angeschweiften 3/8” {10 mm) Schrauben des Ausgleichkanals aus.

4. Legen Sie 3/8" (10 mm) Muttern und Unterlegscheiben auf jede Schraube und ziehen Sie diese fest.
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Wiederholen Sie die Schritte 2 - 4 fur alle Ausgleichskanale.
6. Befestigen Sie nun die zweite Wannensekfion mit dem nebenliegenden Ausgleichskanal auf dem Stahltréger, wie in Abb. 3 dargestellt.

Reinigen Sie die Anschlussflache des Ausgleichkanals und die Oberflche der Kanaloffnung an der angrenzenden Sekton.
Bringen Sie Dichtband auf der mit Flanschanschlussen versehenen Kanaléffnung der angrenzenden Sektion an.

8. Richten Sie die Bohrlacher und Offnung des Ausgleichkanals mithilfe von Zentrierbolzen (bauseits zu stellen) aus, wahrend Sie das
zweite Unterteil gegen den Ausgleichskanal ziehen.

9. Befestigen Sie sémtliche Schrauben um den Ausgleichskanal herum mithilfe von 3/8" (10 mm) Muttern und Unterlegscheiben.

10. Verschrauben Sie nun die zweite untere Sektion auf dem Stahlirdger.

Montageanleitung fiir Tropfkanal und Spritzschutz (kann erst nach dem vollsténdigen
Zusammenbau des Aggregates erfolgen):

1. Entfernen Sie die 1/4" (6 mm| Schrauben, mit denen die Halteklammern des Tropfkanals am Blech befestigt sind. Legen Sie den
Troptkanal Uber die angrenzenden Flansche der Wannensektion. Drehen Sie die Halteklammern um und verschrauben Sie diese
mit den vorher entnommenen Schrauben.

2. Bringen Sie eine einzelne Lage Dichtband auf dem Gegenflansch des Tropfkanals an (wie in Abb. 3a dargestellt]. Eine
durchgehende Verbindung der Kanéle schaffen Sie, indem Sie eine selbstschneidende 5/16” (8 mm) Schraube durch das
Tropfkanalende mit dem grokeren Bohrloch in das Tropfkanalende mit dem kleineren Bohrloch drehen. Bei Edelstshlaggregaten
werden 5/16" (8 mm) Edelstahlschrauben- und Muttern verwendet.

3. Bringen Sie Dichtband an der Unterseite des vertikalen Spritzschutzes an. Setzen Sie das senkrechte Spritzschutzblech in den Winkel
zwischen den senkrechten Halterungen. Bei verzinkten Aggregaten wird der senkrechte Spritzschutz mithilfe von selbstschneidenden 5/16"
(8 mm| Schrauben befestigt; bei Edelstahlausfihrungen werden 5/16" (8 mm) Edelstahlschrauben- und Muttern verwendet (siche Abb. 3a.

4. Sobald der untere Teil des vertikalen Spritzschutzes am Tropfkanal befestigt ist, wird der zusatzliche obere Tropfkanal in die oberen
Flanschverbindugen der Wannensektion gesetzt (wie in Abb. 3 dargestellt). Die Befestigung am senkrechten Spritzschutz erfolgt
mithilfe von 5/16" (8 mm| Schrauben (bei verzinkten Aggregaten) oder Edelstahlschrauben- und Muttern bei Edelstahlausfihrungen.

Der obere Verschlusskanal wird nach dem Zusammenbau der Gehsuseteile installiert.

SENKRECHTER
SPRITZSCHUTZ

VERSCHLUSSKANAL

SENKRECHTER
SPRITZSCHUTZ

AUSGLEICHSKANAL

TROPFKANAL

SEITENBLECH

VERTIKALER ~ TROPFKANAL
SPRITZSCHUTZ j

AUSGLEICHSKANAL
DICHTBAND

Abb. 3 - Zusammenfigen von unteren Sektionen
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BLECHSCHRAUBEN 8 mm
(VERZINKT) ODER TROPFKANAL SCHRAUBEN
EDELSTAHLSCHRAUBEN DICHTBAND
(ROSTFREI)

HALTEKLAMMER
~ DIESE
BOHRUNGEN
ERFOLGEN
VOR ORT
TROPFKANALSEKTION 4
SEITENBLECH

Abb. 3a - Montage von Tropfkanal und senkrechtem Spritzschutz

Austrittsrohrleitung

Die Sinkkasten mit seitlichem Abfluss werden lose in der Wanne mitgeliefert und missen vor Ort installiert werden. Bitte befolgen Sie
die fur die Installation folgende Anweisungen:

1. Suchen Sie die quadratische Offnung im tiefsten Teil der Kuhlturmwanne. Bringen Sie Dichtband tber den Schraubléchern rund
um die Offnung an (wie in Abb. 4 dargestellt).

2. Fihren Sie den Sinkkasten mit seitlichem Abfluss durch die Offnung, so dass die Schraublécher an den Flanschen entsprechend
den Lochern um die Offnung herum ausgerichtet sind.

3. Schliefen Sie die Installation mithilfe der gelieferten Schrauben (siehe Tabelle 1) ab, wie in DETAIL A und DETAIL B dargestellt.

UNTERLEGSCHEIBE

KONTER-
MUTTER

DETAIL A DETAIL B

Abb. 4 - Installation eines Sinkkastens mit seitlichem Auslass

Aggregate Montagezubehér (Grofzen)
Alle AT Atlas Aggregate | 3/8" (10 mm) Muttern, Schrauben & Unterlegscheiben (Verzinkt oder Edelstahl)

Tabelle 1 - Montagezubehér (Gréfien)

7
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Anbringung von Dichtband in den Wannensektionen

Nachdem die Wannensektionen auf den Stahltréger gesetzt und ordnungsgeméfs verschraubt worden sind, sollten die oberen Flansche
gereinigt werden, um Schmutz und Feuchtigkeit zu entfernen. Bringen Sie eine Lage Dichtband entlang der 3,6 m und 9,1 m langen
Seiten an, undzwar mittig Gber den Schraubléchern (siehe Abb. 5).

Das Dichtband sollte an den Ecken Uberlappen, wie in Abb. 5 dargestellt. Bringen Sie das Dichtband nicht entlang der 3,6 m langen
Endflansche an. Das Dichtband muss an den Seiten mit 9,1 m Lénge verklebt und Gberlappt werden.

Entfernen Sie grundsétzlich die Papierschutzstreifen vom Dichtband.

1 LAGE DICHTBAND 1LAGE DICHTBAND
MITTIG UBER DEN MITTIG UBER DEN
SCHRAUBLOCHERN SCHRAUBLOCHERN

Z

LANGSSEITE

STIRNSEITE

5/

Abb. 5 — Dichtband auf dem Flansch der Wannensekition /
/

Montage Geh&usesektionen

Zum Anheben und Endpositionieren sind an den Ecken und entlang der Léngsseiten der Gehsusesektionen Hebedsen vorgesehen
(insgesamt 4 Hebedsen pro Seite). Der Abstand zwischen Kranhaken und Gehausesektionen muss mindestens 7.9 m betragen, um eine
UberméBige Belastung an den Hebepunkten zu vermeiden.

Abb. 6 — Zusammenbau einer Gehiusesekion
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Zusammenfiigen von Geh&use- und Wannensektionen

Vor dem Zusammenfigen von Gehsuse- und Wannensektionen sind samtliche losen Teile aus der Wanne zu entfernen.

Reinigen Sie die Flansche an der Unterseite der Gehausesektionen. Die Aggregate sind werkseitig mit Markierungen auf jeder Sektion
versehen (d.h. Al der Wannensektion passt zu Al der Gehsusesektion).

Senken Sie die Gehausesektion bis auf wenige Zentimeter oberhalb der Wannensektion ab, ohne dass sich die Sektionen berthren
und das Dichtband besch&digt wird. Senken Sie die Gehsusesektion komplett herab und verschrauben Sie alle vier Ecken.
Empfehlungen zum Montagematerial finden Sie in Tabelle 2. Mithilfe von Zentrierbolzen I8sst sich die endgultige Positionierung
vereinfachen (Erlsuterungen zu Zentrierbolzen finden Sie nachstehend).

Bringen Sie die restlichen Schrauben von den Ecken beginnend zur Mitte hin an; herzu missen sémtliche Schraublécher in den
Flanschen genutzt werden.

Endpositionierung mithilfe von Zentrierbolzen

Zentrierbolzen sind Werkzeuge, mit deren Hilfe die Lécher in den Flanschen der oberen und unteren Sektionen vor der endguiltigen
Positionierung ausgerichtet werden kénnen. Gelegentlich werden sie auch fur die Positionierung der Wannensektion genutzt.

Sobald das Dichtband angebracht ist und die Gehsusesektion Gber der Wannensektion schwebt, sollten die Zentrierbolzen in jedes
Eckloch eingesetzt werden. Durch die Verwendung von Zentrierbolzen in [mindestens) allen Ecken wird die seitliche Bewegungsfreiheit
der Gehsusesekfion gegeniber der Wannensektion eingeschrankt.

Je nach Bedarf sollte man in den dazwischenliegenden Bohrlochern ebenfslls Zentrierbolzen einsetzen, um die Ausrichtung
beizubehalten.

Abb. 7 - Zusammenfugen von Gehsuse- und Wannensektionen

Aggregate Montagezubehdr (Grofzen)
Alle ATLAS Modelle | 3/8" (10 mm) Muttern, Schrauben & Unterlegscheiben (Verzinkt oder Edelstahl)

Tabelle 2 - Montagezubehdr (Gréfen)
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Vor Ort Montage des bodenseitigen Einlasses

Beim ATLAS-Kuhlturm befindet sich der Eintrittanschluss standardméfig an der Unterseite. Das Umlaufwasser wird mittels einer internen
Verrohrung in das Warmwasserverteilsystem geleitet. Gehen Sie bitte wie folgt vor, um die Installation des bodensieitgen Einlasses
abzuschliefsen, nachdem das Aggregat zusammengebaut worden ist.

1. Beim ATLAS-Kuhlturm befindet sich der Eintrittanschluss standardmakig an der Unterseite.

2. Nehmen Sie die fur die Montage bendtigten Komponenten zur Hand: Steigrohre, zwei flexible verstarkte Rohrverbinder pro
Wanne, vier Rohrmanschetten pro Wanne sowie den unteren Rohrflansch. Diese Bauteile werden vor dem Versand sicher in der
Wanne des Aggregates befestigt.

2a. Entfernen Sie den Transportqurt unter dem Rohr.
2b. Befestigen Sie vor der Montage die flexiblen Verbindungsstiicke und Schellen am unteren Eintrittsror.

3. Richten Sie das Steigrohr entsprechend dem oberen Rohrabschnitt im Boden der Gehsusesektion aus. Losen Sie die Rohrschelle
und schieben Sie das Rohrverbindungsstiick Uber den oberen Rohrabschnitt.

4. Ziehen Sie samtliche Rohrschellen fest (4 pro Wanne: 2 oben). Hierfir empfiehlt sich ein Ratschenschlissel (siehe Abb. 8).
5. Wiederholen Sie diesen Vorgang fur jedes Steigrohr.

Sobald der Turm vollsténdig installiert ist, wird das untere Rohr mit Flansch und Dichtungen zwischen die Flansche eingesetzt, wie

in Abb. 9 gezeigt. Verwenden Sie das in Tabelle 3 aufgelistete Montagezubehér. Bitte beachten Sie, dass die Wannensektion zur
Transportunterstitzung mit Querstreben versehen ist. Eine dieser Querstreben steht dem Rohr im Weg, und ist dsher vor dem Einbau
des Rohrs zu entfernen. Die Querstrebe muss nach dem Einbau des Rohrs NICHT wieder angebracht werden.

—

—

OBERESROHR—_|
rgf\ RATSCHENSCHLUSSEL
Nr
=
—
i =\
T <7
Abb. 8 - Zulaufanschluss am Gehsuseboden
OBERER ROHRVERBINDER
UND ROHRMANSCHETTEN —7,
[SIND VOR DER MONTAGE = 7
ZU BEFESTIGEN) \é;
‘ /7 — — ~
/
I ml E

— . N N
— A 3 — —

4= il

[«]

:

[T

) . ° - .....
UNTERES ROHR MIT FLANSCH

D\CHTUNGJ

Abb. 9 - Installation der Rohrleitung fir den unteren Zulauf

Aggregate Montagezubehér (Grofzen)
Alle ATLAS Modelle | 7/8" (22 mm) Muttern, Schrauben & Unterlegscheiben (Verzinkt oder Edelstahl)

Tabelle 3- Montagezubehdr (Grofen)
10
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Anbringung von Dichtband an den Geh&usesektionen

Sobald die Gehausesektionen an den Wannensektionen befestigt und alle Befestigungselemente installiert sind, sollten die
oberen Flansche gereinigt werden, um Schmutz und Feuchtigkeit zu entfernen. Bringen Sie eine Lage Dichtband mittig Gber den

Aufnahmebohrungen an (siehe Abb. 10).

Bringen Sie auf den Flanschen zwischen den Gehsusesektionen zwei Lagen Dichtband an, wobei sich die beiden Lagen auf der
gesamten Lénge der Flanschanschlisse teilweise Gberlappen. Bringen Sie das Dichtband durchgehend auf den Gehsusesektionen an.
Entlang der 3,6 m langen Endflansche muss kein Dichtband angebracht werden. Entlang der 9,1 m langen Seiten muss das Dichtband
Uberlappend verklebt werden.

Entfernen Sie grundsatzlich die Papierschutzstreifen vom Dichtband.

TRAGEN SIE NACH DER MONTAGE
VOM INNEREN DES AGGREGATES
AUS DICHTMASSE (SILAPRENE)
AUF DIE OBER- UND
ENDKANTEN DER
VENTILATORSEKTIONEN AUF

DETAIL A

EINE LAGE DICHTBAND MITTIG
UBER DEN BOHRLOCHERN

ZWEI UBERLAPPENDE LAGEN DICHTBAND
AUF DEN FLANSCHEN ZWISCHEN DEN
GEHAUSESEKTIONEN ZUR ABDICHTUNG
DER MITTLEREN VENTILATORSEKTION

Abb. 10 — Abdichten zwischen Ventilator- und Gehdusesektion
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Montage von Ventilatorsektionen

Jedes ATLAS-Aggregat hat 3 Ventilatorsektionen: links, rechts und mittig. Die mittlere Sektion ist mit Hebedsen fur das Anheben und die
endgultige Positionierung versehen. Fir die linke und rechte Sektion sind U-Schékel vorgesehen. Der Kranhaken muss sich mindestens

79 m Uber der Hebevorrichtung befinden, um eine Gberméfige Belastung der Hebedsen und U-Schékel zu vermeiden. Siehe Abb. 11a
und 11b fur die mittlere Sektion bzw. die Endsektionen.

26 (79 m| 26/ (7.9 m)

2

Abb. 11a - Zusammenbau des mittleren Abb. 11b - Zusammenbau der sufseren Ventilatormodule
Ventilatormoduls

Montage von Ventilator- und Geh&gusesektionen

Der Zussmmenbau der Ventilatorsektionen sollte mit einem Endmodul beginnen, gefolgt vom mittleren Modul und schliefslich vom
anderen Endmodul.

Zur Ausrichtung von Ventilstor- und Geh3usesektion sollten Zentriebolzen genutzt werden. Der Monteur muss die Endbleche der
Ventilatorsektion an den Endblechen der Gehsusesektion und die Seitenbleche der Ventilatorsektion an den Seitenblechen der
Gehsusesektion befestigen, und zwar mittels 10 mm Schrauben und Zubehéor.

Um die Arbeit zu erleichtern sind die Aggregate mit entsprechenden Markierungen auf jeder Sektion versehen (siehe Anhang A|.

Abb. 12 - Zusammenbau von Ventilator- und Gehsusesektionen

12
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Montage von Ventilatorsektionen

Bei Installationen mit mehreren Zellen schrankt die Anordnung mehrerer Kihltirme nebeneinander den Zugang zwischen den Zellen
ein und erschwert dadurch den Zusammenbau. Aus diesem Grund werden fir diese Félle Montagekansle an der Innenseite von
Gehsuse- und Ventilatorsektion angebracht, wie in Abb. 13 dargestellt. Sobald die Sektionen montiert sind, missen die Flansche
der Montagekansle von der Innenseite des Aggregates aus verschraubt werden. Verwenden Sie hierfir das in Tabelle 4 genannte
Montagematerial. Die Befestigungselemente in den Montagekanslen sind zusatzlich zu den Befestigungselementen erforderlich, die
um den Rand der Ventilatorsektion herum angebracht sind.

S\EHEDEAILA L ’
| /

MONTAGEKANAL
VENTILATORSEKTION

MONTAGEKANAL

L, GEHAUSE

\\A

DETAILA

Abb. 13 - Montage von Ventilator- und Gehsuse — mehrzellige Aggregate

Aggregate Montagezubehér (Grofzen)
Alle ATLAS Modelle | 7/8" (22 mm) Muttern, Schrauben & Unterlegscheiben (Verzinkt oder Edelstahl)

Tabelle 4 - Montagezubehdr (Grofen)

13
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Abdichten der Ventilatorsektion

Tragen Sie nach der Montage Dichtmasse (Silaprene) auf die Ober- und Endkanten der Ventilatorsektionen auf (Abb. 14). Dies muss
von der Innenseite des Aggregates aus geschehen.

TRAGEN SIE NACH
DER MONTAGE
DICHTMASSE AUF
DIE OBER- UND
ENDKANTEN DER
VENTILATOR-
SEKTION AUF

Abb. 14 — Abdichten der Ventilatorsektion
Langere Hubwege

HINWEIS:

Hebevorrichtungen und Schékel diirfen nur zur endgiiltigen Positionierung und zum Transport aufierhalb von Gefahrenbereichen
verwendet werden. Bei deren Nutzung fiir léngere Hubwege miissen zusétzlich Sicherungsseile unter den Sektionen angebracht werden.
Sicherungsseile und Palletten missen vor der endgltigen Positionierung des Aggregates entfernt werden.

Die bevorzugte Methode bei langeren Hubwegen ist die Verwendung von Sicherungsseilen unter dem Aggregat (wie in Abb. 15
dargestellt). Um Schaden an den oberen Flanschen oder den Ventilatorzylindern zu vermeiden, sollten grundsstzlich Spreizbalken
zwischen den Seilen am oberen Ende der Sektion eingesetzt werden.

26'(7.9 m)

Abb. 15 - Léngere Hubwege
14



AT ATLAS - SAUGBELUFTETE KUHLTURME IN MODULARBAUWEISE MIT GEGENSTROMPRINZIP @w

Installation und Ausrichtung schwimmender Wellen

Ventilatormotor und Getriebe werden am mechanischen Tréger montiert geliefert. Das System ist werkseitig voreingestellt; die
Ausrichtung sollte jedoch vor der Montage des mechanischen Gerstetrégers an der Ventilatorsektion Gberprift werden.

Folgende Arbeitsschritte sind zum Ausrichten der schwimmenden Welle erforderlich:

1.

6.

Montieren Sie das Dichtungsblech fur das Motorsegment zwischen schwimmender Welle und mechanischer Halterung. Siehe
hierzu Abschnit ,Einbau des Bleches zur Abdichtung des Motorsegmentes” auf Seite 24.

Montieren Sie die Antriebswelle sowie die zugehdrigen flexiblen Elemente mithilfe des mitgelieferten 3/8” (10 mm)
Montagezubehérs auf der Eingangsseite des Getriebes. Sémiliche Schrauben, Federringe und Muttern werden mit den
Antriebswellen-Komponenten geliefert.

Setzen Sie die Stahlbuchse motorseitig in das flexible Verbindungselement.

Montieren Sie die Antriebswelle mit dem flexiblen Element unter Verwendung des mitgelieferten 3/8" (10 mm)
Montagezubehdrs auf der Motorausgangswelle. Sémtliche Schrauben, Federringe und Muttern werden mit den
Antriebswellen-Komponenten geliefert.

Richtwerte hinsichtlich der Schraubendrehmomente finden Sie in der nachstehenden Tabelle 5. Die Werte sind vom
Wellentyp abhéngig. Verwenden Sie einen Drehmomentschlissel, um alle Schrauben der Antriebswelle korrekt anzuziehen.

Wellentyp Drehmoment-Richtwerte
LR_ 350 400 in-Ibs (33 ft-lbs 45 Nm)
LR_375 400 in-Ibs (33 ft-lbs 45 Nm)
LR_450 145 in-lbs (12 ft-Ibs 16 Nm)
LR_485 240 in-lbs (20 ft-Ibs 27 Nm)

Tabelle 5 - Drehmoment-Richtwerte fiir schwimmende Wellen

Prisfen Sie winklige und axiale Ausrichtungsfehler zwischen Antriebswelle und den Motor- und Getriebekupplungen.

1

Winkliger Ausrichtungsfehler Axialer Ausrichtungsfehler

Abb. 16 - Prifen von winkligen und axialen Ausrichtungsfehlern

Ein winkliger Ausrichtungsfehler 186t sich mithilfe einer Messuhr auf der Getriebeseite feststellen.

Befestigen Sie den Messuhriréger an der Antriebswelle und positionieren Sie die Messuhrspitze so, dass sie am
gegeniberliegenden Seitenflansch ablesbar ist.

Drehen Sie die Welle mit der auf Null gestellten Messuhr um 360°, und notieren Sie die Messwerte in 90°-Schritten.

Die Spanne zwischen Minimal- und Maximalwert sollte weniger als 0,25 mm betragen. Wenn die Ausrichtung aufzerhalb
dieses Toleranzbereiches liegt, sind Unterlegscheiben zuzufiigen (nicht mehr als 6,4 mm).

Wenn die winklige Ausrichtung innerhalb der in Schritt 9 genannten zulsssigen Bereiche liegt, kdnnen alle Schrauben des
Getriebes fest angezogen werden.

Wiederholen Sie die Schritte 6 bis 10 auf der Motorseite der Antriebswelle.

Prifen Sie axiale Ausrichtungsfehler mithilfe eines Mafsbandes oder eines Messschiebers. Die Grenzwerte fur die axiale
Ausrichtung finden Sie in Tabelle 6.

Wellentyp Grenzwerte fiir die axiale Ausrichtung
LR_ 350 0.42-0.44 in. (10.7 mm - 11.2 mm)
LR_375 0.53-0.55in. (13.5 mm - 14.0 mm)
LR_450 0.42-0.44 in. (10.7 mm - 11.2 mm)
LR_485 0.58-0.62in. (14.9 mm - 15.9 mm)
LR_650 0.73-0.77 in. (18.5 mm - 19.6 mm)

Tabelle 6 - Grenzwerte fur die axiale Ausrichtung

15
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Montgeanleitung Ventilatoren

Nach Ausrichtung des Getriebes sollte der Ventilator auf die mechanische Ausristung montiert werden. Da das ebenerdig erfolgt,
wird die Montage vereinfacht und die Anzahl erforderlicher Hebevorgénge reduziert.

Hudson Ventilator:
Siehe "Tuf-Lite® Il Fans 4000KW Series Hub Installation Manual” sowie Abb. 17.

ABE
GETRIEBEWELLE -
=il m VENTILATORFLUGEL
2T L‘ ¥ 7 T
/ /
= 4 Ko, e
¥ B ¥ T
BUCHSE H

SICHERUNGSRING |

|
MOBERSEITE DES GETRIEBELAGERS

Abb. 17 - Montage Hudson Ventilator

Getriebe Abstand “H”
1008 8.5" (216 mm)
110 7" (178 mm)
1311 6" (152 mm|

Tabelle 7 — Nabenabstand bei Hudson Ventilator

Moore Ventilator (Klasse 10000):
Siehe "Moore Fans Class 10000 Fans Owners Manual” sowie Abb. 18 und Tabelle 8.

—Alb £ =
NABE
+— GETRIEBEWELLE

BUCHSE !
SICHERUNGSRING

-

| OBERSEITE DES
GETRIEBELAGERS

Abb. 18 - Montage Moore Ventilator

Die entsprechenden, oben erwshnten Handbucher werden zussmmen mit dem Aggregat verschickt.

Getriebe Abstand “H”
1008 8,5" (178 mm)
110 7" (152 mm)
1311 5" (127 mm)

Tabelle 8 — Nabenabstand bei Moore-Ventilator
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Montgeanleitung Ventilatoren

Extra gerduscharmer Ventilator (Moore Mag):
Siehe "Moore Fans Class 10000 MAG Installation Instructions”” sowie Abb. 19 und Tabelle 9.

- A

. Getriebe Abstand ,H”
L I i = 1T 1008 12" (305 mm|
o M0 1" (279 mm)
GETRIEBEWELLE 1 1311 ‘IO” (254 mm)
NABE\ Tabelle 9 — Nabenabstand bei extra
gerduscharmem Ventilator
ot
BUCHSE H
SICHERUNGSRING

OBERSEITE DES GETRIEBELAGERS

Abb. 19 — Extra gerduscharmer Ventilator

Montageanleitung Antriebs-System

Nachdem das Getriebe ausgerichtet und der Ventilator auf der Getriebeausgangswelle montiert worden ist, sollte die gesamte
Baugruppe auf die Ventilatorsektion gehoben werden (siehe Abb. 20). Der Kranhsken muss sich mindestens 5,2 m Uber den Hebedsen
befinden. Das fur die Befestigung der Antriebskomponenten auf dem Ventilatordeck erforderliche Montagematerial ist in Tabelle 10
aufgelistet. Um den Ventilator beim Anheben nicht zu beschadigen, missen Tragseile zwischen den Ventilstorfliigeln positoniert werden.

Aggregate Montagezubehér (Gréfzen)

Alle ATLAS 1/2" (13 mm) Schrauben & Unterlegscheiben
Aggregate (verzinkt oder Edelstahl)

Tabelle 10 - Montagezubehér (Grafien)

Abb. 20 - Montage des Antriebs-Systems
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Zusammenbau des Zylinders (Standard-Ventilator)

Sofern die Aggregate mit extra gerduscharmen Ventilatoren geliefert werden, fahren Sie bitte wie auf Seite 19 beschrieben fort.

Der Ventilatorzylinder wird in 10 Einzelteilen fir den Zussmmenbau und die Montage vor Ort geliefert. Verbinden Sie jedes Teilstick
mit einem Flansch wie in den Abb. 21 und 22 dargestellt (die Flansche sollten zuvor gereinigt werden). Die Montage des Ventilator-
Zylinders sollte auf dem Boden erfolgen, wobei eine Person die Teile hochhélt, bis die Baugruppe selbsténdig stehen kann. Das fur den
Zusammenbau erforderliche Montagezubehaor ist in Tabelle 11 sufgelistet.

An jedem Zylinderteil sind Hebevorrichtungen vorgesehen. Nach dem Zussmmenbau des Zylinders sind die Elemente fir die
Versteifung der ,Rippen” sowie der oberen Ringe anzubringen (wie auf Seite 22 dargestellf).

(9) GRUNDSEGMENT

VENTILATORBLOCK-"RIPPE"

VERSTEIFUNGSLEMENT

OBERER RING (TYPISCH]) 3/8"x2.0" (10 x 51 mm) LG SCHRAUBE

(2)3/8" [10 mm) UNTERLEGSCHEIBEN
3/8" 10 mm) KONTERMUTTER

(4 STELLEN)

SIEHE ANMERKUNG 3

SEGMENT,

ND
SEGMENT

DETAILANSICHT B
VERSTEIFUNGSELEMENT OBERER RING
(TYPISCHE VERBINDUNG - 1 PRO VERBINDUNG)

VENTILATORBLOCK-
“RIPPE"

SIEHE ANMERKUNG 4

MOTOR-

GRUND-
BODEN WASSERDICHT VERSIEGELN,

VENTILATORBLOCK o1 N ALA UM LECKAGEN UND VEREISUNG

~ AUF DEM VENTILATORDECK ZU
DETAIL DRAINAGEOFFNUNG {34 DEMVE
(TYPISCH PRO ,RIPPE")

MOTORSEGMENT
Abb. 21 — Typische Grundrissansicht eines Ventilatorblock

HINWEIS:
1. Stellen Sie sicher, dass alle erforderlichen Materialien fir den ordnungsgeméfen Zussmmenbau vor Ort bereitgestellt sind.
2. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu feste an. Brechen Sie den Vorgang sofort ab, wenn sich der Ventilator zu verformen beginnt.

3. Richten Sie die Elemente zur Versteifung der oberen Ringe anhand der mitgelieferten Mitellinienmarkierung am
Verbindungselement aus. Die Bohrung fir den oberen Flansch ist mithilfe des Versteifungselements als Schablone vorzunehmen.
Bohren Sie jeweils vor Ort ein Loch mit einem Durchmesser von 14 mm in jede ,Rippe’, falls nicht werkseitig vorgebohrt.

4. Die Bohrungen fiir den Sockel sind bauseits vorzunehmen, indem die Lécher im Ventilatordeck als Schablone verwendet werden.
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3/8" [10 mm) FENDER

=] 5 UNTERLEGSCHEIBE
& -
3 3/8" (10 mm) N
NYLOCK
MUTTER / , \
/ \
“ ] \ N8 /
7 ™ ) 7,
A = &_ ~— -
— = 3/8" (10 mm) FENDER UNTERLEGSCHEIBE

MONTIEREN SIE DIE ZYLINDERELEMENTE MITHILFE
DES MITGELIEFERTEN 3/8" (10 mm) MONTAGEMATERIALS
(SIEHE DETAILANSICHT A)

3/8" (10 mm) DIAX 1 3/4" (19 mm) SCHRAUBE

DETAILA

/’ ™~ (TYPISCH)

Y

T /810 mm) i i
3/8"(10 mm| DIAX1 . .
/ 374" 19 mm| SCHRAUBE v ﬁ A 3/8" (10 mm) DIA X 13/4" (19 mm| SCHRAUBE
3/8" (10 mm| FENDER I [
\ UNTERLEGSCHEIBE Lo
\ VERSTEIFUNGSELEMENT 1

FUR DIE ,RIPPE”
3/8" (10 mm) FENDER
UNTERLEGSCHEIBE

\ ’
3/8" (10 mm)
\\ / NYLOCK MUTTER
< -

|— 3/8" (10 mm) FENDER UNTERLEGSCHEIBE

— VERSTEIFUNGSELEMENT FUR DIE ,RIPPE”

3/8" (10 mm) FENDER UNTERLEGSCHEIBE

3/8" (10 mm) NYLOCK MUTTER

P -
VERSTEIFUNGSELEMENT FUR DIE ,RIPPE” VERSTEIFUNGSELEMENT RING
(DETAILANSICHT) (DETAILANSICHT)

Abb. 22 — Zusammenbau Venilatorzylinder

Aggregate Montagezubehér (Gréfien)
Alle ATLAS Aggregate | 3/8" (10 mm) Muttern, Schrauben & Unterlegscheiben (verzinkt oder Edelstahl)

Tabelle 11 — Montagezubehér (Gréfzen)
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Zusammenbau des Zylinders (Extra gerduscharmer Ventilator)

Der Ventilator-Zylinder wird in 20 Einzelelementen fir Zusammenbau und Installation vor Ort geliefert. Verbinden Sie jedes Teilstick
mit einem Flansch, wie in Abb. 23 und 24 dargestellt (diese sollten zuvor gereinigt werden|. Die Montage des Ventilator-Zylinders
sollte auf dem Boden erfolgen, wobei eine Person die Teile hochhalt, bis die Baugruppe selbsténdig stehen kann. Das fir den
Zusammenbau erforderliche Montagezubehaor ist in Tabelle 11 sufgelistet.

An jedem Zylinderteil sind Hebevorrichtungen vorgesehen. Nach dem Zusammenbau des Zylinders sind die Elemente zur Versteifung
der ,Rippen” sowie der oberen Ringe anzubringen (wie auf Seite 24 dargestellt).

(9] GRUNDSEGMENT VENTILATORBLOCK-"RIPPE”

VERSTEIFUNGSLEMENT

OBERER RING (TYPISCH]) 3/8"x2.0" (10 x 51 mm) LG SCHRAUBE

(2) 3/8" (10 mm) UNTERLEGSCHEIBEN
3/8" (10 mm] KONTERMUTTER
(4 STELLEN]
SIEHE ANMERKUNG 3
DETAILANSICHT B
VERSTEIFUNGSELEMENT OBERER RING
[TYPISCHE VERBINDUNG - 1PRO VERBINDUNG)

A " il VENTILATORBLOCK-
“RIPPE”

SIEHE ANMERKUNG 4

BODEN
WASSERDICHT VERSIEGELN,
VENTILATORBLOCK ot r1 N ALA UM LECKAGEN UND VEREISUNG

DETAIL DRAINAGEOFFNUNG  {ep iy N IATORDECK 2
[TYPISCH PRO ,RIPPE")

MOTORSEGMENT

Abb. 23 — Typische Grundrissansicht eines Ventilatorblocks mit gerduscharmem Ventilator

HINWEIS:
1. Stellen Sie sicher, dass alle erforderlichen Materialien fir den ordnungsgeméfen Zussmmenbau vor Ort bereitgestellt sind.
2. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu feste an. Brechen Sie den Vorgang sofort ab, wenn sich der Ventilator zu verformen beginnt.

3. Richten Sie die Elemente zur Versteifung der Ringe anhand der mitgelieferten Mitellinienmarkierung am Verbindungselement aus.
Die Bohrung fiir den oberen Flansch ist mithilfe des Versteifungselements als Schablone vorzunehmen.

4. Bohren Sie jeweils vor Ort ein Loch mit einem Durchmesser von 14 mm (9/16”) in jede , Rippe’, falls nicht werkseitig vorgebort.
Die Bohrungen fir den Sockel sind bauseits vorzunehmen, indem die Lécher im Ventilatordeck als Schablone verwendet werden.
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38 (10mm 4

N\ 3/8"(10mm| DIAX1
NYLOCK MUTTER 3/4"(19 mm)
NUT 3/8" (10 mm) BOLT 3/8" (10 mm)
FENDER
UNTERLEGSCHEBE v« 1

FENDER

l= ¢ UNTERLEGSCHEIBE

MONTIEREN SIE DIE ZYLINDERELEMENTE MITHILFE
DES MITGELIEFERTEN 3/8" {10 mm] MONTAGEMATERIALS
(SIEHE DETAIL A)

VERSTEIFUNGSELEMENT
FUR DIE ,RIPPE"

VERSTEIFUNGSELEMENT
FUR DIE ,RIPPE”
W/DIAGONALER
STUTZWINKEL

DER DIAGONALE STUTZWINKEL
IST IMMER RECHTS VOM
VERSTEIFUNGSELEMENT FUR
DETAIL B [TYPISCH) DIE ,RIPPE” ANZUBRINGEN
3/8" (10 mm) DIAX1
o 3/4" (19 mm| - =
3/8" (10 mm) DIA X1
3/;1” U(‘? mm) )SCHRAUBE SCHRAUBE 3/8”F[éONBEﬂR) ABRINGUNG DES DIAGONALEN
3/8” 10 mm) FENDER / STUTZWINKELS
/o1 ! I I\ UNTERLEGSCHEIBE UNTERLEGSCHEIBE
— VERSTEIFUNGSELEMENT VERSTEIFUNGSELEMENT
FUR DIE ,RIPPE" FUR DIE ,RIPPE"
ﬁ!llm 3/8" (10 mm) FENDER 3/8" (10 mm) FENDER
UNTERLEGSCHEIBE UNTERLEGSCHEIBE
3/8" (10 mm)
NYLOCK MUTTER
3/8" (10 mm) NYLOCK
- . MUTTER
VERSTEIFUNGSELEMENT FUR DIE ,RIPPE”
(DETAIL)

VERSTEIFUNGSLELEMENT FUR DIE ,RIPPE" W/
DIAGONALER STUTZWINKEL (DETAILANSICHT)

Figure 24 — Zusammenbau Ventilatorzylinder (Extra gersduscharmer Ventilator)
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Sofern das Aggregat mit einem extra gerduscharmen Ventilator geliefert wird, ist eine Verldngerung des Standardzylinders
erforderlich. Montieren Sie die Verlangerung (jeweils ein Teil) suf dem Untereil.

Bringen Sie das Schraubmaterial zundchst lose an und ziehen Sie es erst fest, wenn alle Teile ordnungsgeméaf montiert sind. Nach
dem Zusammenbau aller Elemente sind diese auf ihre Rundheit zu prifen und gegebenenfalls Korrekturen vorzunhemen. Ziehen Sie
danach alle Schraubverbindungen fest.

Nach Zusammenbau der Zylinderverlangerung sind die Elemente zur Versteifung der ,Rippen” sowie der oberen Ringe anzubringen
(wie unten dargestellt).

Cl = - >~
% L
2] e Q
i =5
JEDES ELEMENT IST EINZELN ANBRINGUNG DER ANBRINGUNG DER ELEMENTE ZUR
ZU MONTIEREN ZYLINDERVERLANGERUNG VERSTEIFUNG DER ,RIPPEN” UND RINGE
3/8” (10 mm) DIAX] .
— 3/4" 19 mm) SCHRAUBE * _———o  ELEMENTZUR o=« ELEMENTZWR
/g‘ / VERSTEIFUNG DER “RIPPE” VERSTEIFUNG DES RINGS
! I \

| 3/8" (10 mm| FENDER
UNTERLGSCHEIBE *
\ /
3/8" (10 mm| FENDER
UNTERLGSCHEIBE *

L

e | — S -~ —
-~ 3/8"(I0mm

DETAIL A NYLOCK MUTTER * ELEMENT ZUR VERSTEIFUNG ELEMENT ZUR VERSTEIFUNG
[TYPISCH) DER “RIPPE" [DETAILANSICHT) DES RINGS (DETAILANSICHT)

Abb. 25 — Zusammenbau der oberen Zylinderelemente (Extra gerduscharmer Ventilator)
*HINWEIS:

3/8” (10 mm) Montagezubehér kann grundsétzlich iberall eingesetzt werden. Befestigen Sie das Schraubmaterial zunéchst nur
lose und siehen Sie es erst fest, wenn alle Komponenten montiert sind, um deren Rundheit und richtigen Sitz sicherzustellen.
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Montage Ventilator-Zylinder

Senken Sie den Zylinder mithilfe der mitgelieferten Hebedsen vorsichtig tber Ventilator und Antriebswelle ab. Der Kranhaken muss
sich mindestens 5,2 m Uber den Hebedsen befinden.

Stellen Sie sicher, dass die Ventilatorbaugruppe innerhalb des Zylinders zentriert ist, bevor sie an der Ventilatorsektion befestigt wird.
Messen Sie mithilfe eines Mabands den Abstand zwischen jeder Ventilatorspitze und dem Zylinder, um sicher zu stellen, dass dieser
22 mm oder weniger befrégt.

Befestigen Sie das Ventilatordeck mit dem in Tabelle 12 sufgelisteten Montagezubehar. Die Bohrlécher miussen vor Ort durch
Zylinder und Ventilatordeck gebohrt werden (und zwar von aufserhalb des Kihlturms).

130" (3.9m)
13'-0" (3.9m) 13'-0" (3.9m)

Abb. 26 — Montage des Zylinders (Standard-Ventilator) Abb. 27 — Monage des Zylinders
(extra gerduscharmer Ventilator)

Aggregate Montagezubehér (Grofzen)
Alle ATLAS Aggregate 3/8" (10 mm) Muttern, Schrauben & Unterlegscheiben

Tabelle 12 — Grofze Montagezubehor
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Einbau des Bleches zur Abdichtung des Motorsegmentes

Nach Montage des Ventilatorzylinders werden Bleche zur Abdichtung an der Stelle angebracht, an welcher der Tréger durch den Zylinder
verlauft. Bauen Sie Blech 1 zwischen Tréger und schwimmender Welle ein. Das kann noch vor dem Einbsu der schwimmenden Welle erfolgen.

BLECH 1ZUR ABDICHTUNG
DES TRAGERS

MOTORSCHUTZ ‘ , '

MOTOR

ZYLINDER , MOTOR MOTORSCHUTZ

DICHTBLECH 1 BEFINDET SICH
HINTER DEM MOTORSCHUTZ

Abb. 28 — Einbau des Dichtbleches
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Montieren Sie Blech 2 unterhalb des Trégers und das Blech zur Abdichtung der Antriebswelle oberhalb der Welle.

= B
DICHTBLECH ANTRIEBSWELLE —
DICHTBLECH 2 FUR DEN TRAGER
B
E=
|

DICHTBLECH ANTRIEBSWELLE

DICHTBLECH 1 FUR DEN TRAGER

DICHTBLECH 2 FUR DEN TRAGER

Abb. 29 — Einbau von Dichtblech 2 und Dichtblech fiir die Welle

25



W " AT ATLAS - SAUGBELUFTETE KUHLTURME IN MODULARBAUWEISE MIT GEGENSTROMPRINZIP

Abdichten des Ventilator-Zylinders

Nachdem der Ventilator-Zylinder zussmmengebaut und auf dem Ventilatordeck befestigt ist, mussen die Zylinder-Nashte versiegelt
werden. Das muss von der Innenseite des Aggregates aus geschehen. Die Dichtmasse muss ebenfalls zwischen Ventilatorzylinder und
Ventilatorsektionen sowie um die Antriebswelle und den Ventilatorzylinder herum angebracht werden.

] a
7 ¥
DICHTMASSE ZWISCHEN [
VENTILATORBLOCK UND l\
VENTILATORSEKTIONEN
AUFTRAGEN -
DICHTMASSE ZWISCHEN
VENTILATORBLOCK UND B = =) ]

VENTILATORSEKTIONEN
AUFTRAGEN

[

Abb. 30a — Versiegelung des Zylinders (Standard-Ventilator)

DICHTMASSE ZWISCHEN
VENTILATORBLOCK UND
VENTILATORSEKTIONEN

AUFTRAGEN
DICHTMASSE ZWISCHEN %
VENTILATORBLOCK UND B =] =] =] ]
VENTILATORSEKTIONEN 1
AUFTRAGEN
o
A _ﬁ

11T
I

Abb. 30b — Versiegelung des Zylinders (Extra gerduscharmer Ventilator)
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Diagonale Zylinderstiitzen (Extra gerduscharmer Ventilator)

Nach Mongate des Ventilatorzylinders sind die diagonalen Stitzen an den diagonalen Winkeln sowie dem Ventilatordeck zu befestigen.

BEFESTIGUNGSWINKEL (DETAIL)

DIAGONALEN STUTZE DER ENTSPRECHENDEN
NUMMER AUF DEM BEFESTIGUNGSWINKEL
DES DIAGONALTRAGERS 7ZU

DETAILA

™~

DIAGONALE STUTZE
3/8" (10 mm) FENDER
UNTERLEGSCHEIBE
3/8" 10 mm|
NYLOCK MUTTER
BEFESTIGUNGSWINKEL
4 3/8"(10 mm) FENDER
UNTERLEGSCHEIBE
3/8" (10 mm| DIAX1
3/4" [19 mm] SCHRAUBE

DETAIL B

-

3/8" (10 mm| DIAX 1
V 3/4" (19 mm) SCHRAUBE
3/8" (10 mm| FENDER
- UNTERLEGSCHEIBE
3/8" (10 mm|
NYLOCK MUTTER
3/8" (10 mm| FENDER
UNTERLEGSCHEIBE
~ DIAGONALE STUTZE

BEFESTIGEN SIE DIE DIAGONALEN STUTZEN MITHILFE DES MITGELIEFERTEN
3/8" (10 mm] MONTAGEZUBEHORS (SIEHE ANHANGE A UND B)

Abb. 31 — Diagonale Stitzen (extra gerduscharmer Ventilator)

Einbau von wasserdichten Trennwénden & Trennwanden fiir die FM-Zulassung

In einigen Fallen wird ein mehrzelliges Aggregat mit wasserdichten Trennwanden bestellt, um einen unabhangigen Betrieb der Zellen
zu ermdglichen. Fur das korrekte Zusammenfiigen von oberer und unterer Sektion ist der Zugang zu den Dichtnéhten zwischen
den Zellen erforderlich. Um den Zugang zu erleichtern, wird die wasserdichte Trennwand fur die vor Ort Montage lose mitgeliefert

(Einbauanleitung siehe Abb. 32 unten).

HINWEIS:
Nachstehende Anleitung und Anordnung gilt auch fir Factory-Mutual (FM) zugelasse, mehrzellige Aggregate;
in diesem Fall werden die Trennwénde als FM-Trennwénde bezeichnet.

DRAUFSICHT

OBERES ELEMENT WIRD LOSE
MITGELIEFERT UND KANN BEI BEDARF

VOR ORT INSTELLIERT WERDEN 1/4” (6 mm) 8] -20 X 1" [25 mm| LG

MONTAGESCH\ENE/

UNTERES ELEMENT WIRD LOSE
MITGELIEFERT UND KANN BEI BEDARF
VOR ORT INSTELLIERT WERDEN

MITTLERES WLWMENT WIRD
LOSE MITGELIEFERT UND KANN

WERDEN

/ MONTAGESCHIENE

3

EINZELANSICHT

MIT VOLLGEWINDE HHCS

011-00031P
011-00316P(SST)

BEI BEDARF VOR ORT INSTELLIERT

AUF BEIDEN SEITEN
DICHTBAND ANBRINGEN

00826P(GLV|
011-00827P (SST|

1/4" (6 mm| [8] BREITE
UNTERLEGSCHEIBE

DICHTBAND
UND DICHTMASSE
NACH BEDARF

7
>

1/4" (6 mm] O [8] MESSINGMUTTER
011-00189P

Abb. 32 - Vor Ort Einbau der oberen Trennwand/Feuerschutzwand
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Installation von Wartungsbiihne und vertikaler Leiter

Sofern Ihr Aggregat mit einer externen Wartungsbuihne und vertikaler Leiter ausgerustet ist, werden die Teile in der Wanne
des Aggregates mitgeliefert. Sollten andere Zubehbrteile, die ebenfalls in der Wanne transportiert werden, die Unterbringung
von Buhne und Leiter behindern, werden diese beiden Teile lose auf dem LKW mitgeliefert. Wartungsbuihnen werden vor dem

Versand teilweise zusammengebaut, um die vor Ort Montage zu erleichtern.

In der Regel gibt es pro Ventilatorsektion eine Wartungsbuhne inklusive Leiter. Einzelheiten hierzu entnehmen Sie bitte den

auftragsbezogenen technischen Unterlagen aus dem Werk.

L

$

\ = 98-7/8" [2.5M
\ x |
LEITERHALTERUNG -

(8] VERBINDUNGS- ~ ___ _
PLATTE: k

(1) aukerhalb
der Leiter, \ﬁ
(1) innerhalb /
der Leiter HH

Y

SEA S
T

H I
' Z I ) 60" (1524 mm| LEITER/ Cﬂ\
i 'S
\\\.Q. - / j’\
MONTAGESCHIENE - :
DETAIL A FUR LEITER - M e piamm ' 0
TYPISCH) - : ,
84" (2134 mm) LEITER )
A Q

76" (1930 mm| LEITER /

EUROPA: 77" (1.956 mm)

MONTAGESCHIENE FUR LEITER UROPA:

Nmo

B

Abb. 33 - Installation der vertikalen Leiter

Element Beschreibung Menge
1 Oberer Sicherheitskorb 1
Unterer Sicherheitskorb
Verbindungsplatte Leiter
60" (1.524 mm) Leiter
84" (2.134 mm) Leiter

76" (1930 mm) Leiter
Europa: 77" (1.956 mm)

Leiterhalterung

101" (2.565 mm)

W|(N| O LM lWIN
AN = ===

Montageschiene fir Leiter

84" (2134 mm)

@ || .
( %J ) i o
\\.. - _../ 76" (1.930mm)

EUROPA: 77" [1.956 mm)
DETAIL A
(TYPISCH|

?/7

HINWEIS:
Befestigen Sie sémtliche Teile wie abgebildet mit 3/8” (10 mm) Schraubmaterial.

Abb. 34 - Montage des Zubehars fur vertikale Leiter

28

A

mm)

6" (1930 mm)  giy|EBEN SIE DIE VERBINDUNGS-

PLATTEN DES UNTEREN TEILS DER

7" (1956 mm] | EiER ZWISCHEN DIE SCHIENEN

DES OBEREN TEILS DER LEITER.
VERWENDEN SIE 3/8" (10 mm)
SCHRAUBEN ZU BEFESTIGUNG

SCHIEBEN SIE DIE VERBINDUNGSPLATTEN
DES OBEREN TEILS DER LEITER ZWISCHEN
DIE SCHIENEN DES UNTEREN TEILS

DER LEITER MIT DEM AUSSENLIEGENDEN

SICHERHEITSKORB. VERWENDEN SIE 3/8"

(10 mm) SCHRAUBEN ZUR BEFESTIGUNG
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DIE BESCHLAGE AN DER LEITER
MUSSEN EVENTUELL VOR ORT
ANGEPASST WERDEN

ZUGANGSLEITER
ZUM VENTILATORDECK

bl i
77/ B
7 , o =] j
I’: A CEE <o 31/ t DIE BESCHLAGE AN —{/
g DLATTEORM — DER LEITER MUSSEN
g | EVENTUELL VOR ORT
” ANGEPASST WERDEN
> ]
1
i’ =
% —
|’| SCHNEIDEN SIE DIE KABELBINDER -
I’I AN DEN LEITERHALTERUNGEN AB UND

MONTIEREN SIE DIESE MITHILFE DER = . T
\E:I MITGELIEFERTEN 3/8" (10 mm) SCHRAUBEN || LEITER AM LUFTERTEIL  *-
| MONTIERT
RECHTSSEITIG DARGESTELLT = ﬂ[[
LINKSSEITIG GLEICH PLATTFORM

BEFESTIGEN SIE DIE LAUFFLACHE
SAMT RAHMEN MIT DEN
VERBINDUNGSSCHIENEN

- MITTELS 5/8" (16 mm)
SCHRAUBEN

GELANDER-FITTINGS
BEFESTIGEN SIE DIE HANDLAUF-FITTINGS
AN DER VORDEREN

FUSSTRITTPLATTE MITTELS
3/8" (10 mm) SCHRAUBEN
\ DESTYPS 5

DIAGONALER

TRAGER
VERBINDUNGS- VERB'NSDCUH'TSE
SCHIENE
BEFESTIGEN SIE DEN
‘T/E;J(TB'ELRATORDECK' VORDERE _ DIAGONALEN TRAGER MIT
DETAILA FUSSTRITTPLATTE DETAIL C DER LAUFFLACHE SAMT
) RAHMEN MITTELS 5/8"
BEFESTIGEN SIE DEN DIAGONALEN VENTILATORDECK-TRAGER (16 mm) SCHRAUBEN

TRAGER MIT DER LAUFFLACHE SAMT

RAHMEN MITTELS 5/8" (16 mm| - DIAGONALER TRAGER
SCHRAUBEN -
DETAILB TRITTSTUFE ZUM VENTILATORDECK N
BEFESTIGEN SIE DIE (NURIN EUROPA)\( S
BEFESTIGEN SIE DIE PLATTFORM-TRITTSTUFE / -
LEITERHALTERUNG AM AN DER LEITERHALTERUNG MITTELS
AGGREGATESOCKEL

3/8" (10 mm) SCHRAUBEN DES  BEFESTIGEN SIE DIE TRITTSTUFE
TYPS 5 (NURIN EUROPA] ZUM VENTILATORDECK AN DER
LEITERHALTERUNG MITTELS
3/8" (10 mm) SCHRAUBEN
DESTYPS 5

WINKELELEMENT ZUR
BEFESTIGUNG

BEFESTIGEN SIE DIE

MITTELS 3/8" (10 mm)
SCHRAUBEN DES TYPS 5

o

o]
S LEITERHALTERUNG AM il
7 | | MONTAGEWINKELELEMENT s /
MITTELS 3/8" (10 mm) L_——
MONTAGESCHIENE _/ ¢ SCHRAUBEN DESTYPS 5 ———
LEITER LEITER-
DETAIL D HALTERUNG of/—TRITTSTUFEZUR  LEITERHALTERUNG ~ DETAILF

/ PLATTFORM

BEFESTIGEN SIE DIE LEITERHALTERUN / (NURIN EUROPA)

AM MONTAGEWINKELELEMENT MITTELS
3/8" (10 mm) SCHRAUBEN DES TYPS 5

~ hJ
DETAILE

Abb. 35 - Montage des Zubehérs fur vertikal Leiter. Detailzeichnungen
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PLATTFORM AUF DEM PLATTFORM AUF DECKEBENE
ZENTRALEN LUFTERABSCHNITT

MONTIERT

BEFESTIGEN SIE DIE HANDLAUF-FITTINGS
AN DER SEITLICHEN FUSSTRITTPLATTE
MITTELS 3/8" (10 mm] SCHRAUBEN

DESTYPS 5

GELANDER-FITTINGS

BEFESTIGEN SIE DEN
DIAGONALEN TRAGER

MIT DER LAUFFLACHE SAMT
RAHMEN MITTELS 5/8"

(16 mm| SCHRAUBEN

VORDERE
FUSSTRITTPLATTE

INNERE
VENTILATORDECK-
TRAGER

VERBINDUNGS-
SCHIENE

BEFESTIGEN SIE A . .
DIE LAUFFLACHE ke VENTILATORDECK D DIAGONALER TRAGER
SAMT RAHMEN MIT DEN
VERBINDUNGSSCHIENEN
MITTELS 5/8" (16 mm]
SCHRAUBEN DETAIL A
BEFESTIGEN SIE DEN
DIAGONALEN TRAGER MIT
DER LAUFFLACHE SAMT
RAHMEN MITTELS 5/8" /
(16 mm) SCHRAUBEN
VERBINDUNGS- XA\
SCHIENE
\ DIAGONALER TRAGER

DETAILC

Abb. 36 - Montage des Zubehérs fur die aufzen befindliche Motor-Wartungsbihne (umlaufend)

HINWEIS:
Fiir weiteres Zubehér, das nicht in dieser Broschiire beschrieben ist, nehmen Sie bitte die projektspezifischen allgemeinen Zeichnungen
zur Hand, die Sie in der Montagebox finden, oder wenden Sie sich an den fir Sie zusténdigen EVAPCO-Vertriebspartner.
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Anhang A

Die Aggregate sind an jeder Sektion mit entsprechenden Markierungen versehen. Standardmafsig befindet sich die Markierung an den
motorseitigen, zu verbindenden Gehsuseteilen. Die Bezeichnungen sind nachstehend erlsutert.

XX =Y
| |— Anzahl an Zellen
Letzte zwei Ziffern der Seriennummer

Beispiel:

Seriennummer: 23p123456 Anzahl an Ventilatorsektionen: 3

NT—

Ubereinstimmungs-Markierungen: ~ Sektion #1: 56-1  Sektion #2: 56-2  Sektion #3: 56-3

T T T LTI

M
©
|
56-1
56-1 [56-2 ]| |[56-2]
[56-2 ]| |[56-2 ]
MLse T se2 62 | i 56-3
i I Sh s i
1 i | E i |
1 M 1 | H
i | o
: i E E ey
i f | | i I H
! i i ! t !
i It | aj = | M
Ll L
=1
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