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Los CONDENSADORES EVAPORATIVOS Y ENFRIADORES DE CIRCUITO
CERRADO ATC-E, ATC-ES, eco-ATC-A, ATWB, eco-ATWB Y eco-ATWB-E deben
montarse e instalarse de acuerdo con las instrucciones y recomendaciones
proporcionadas en este boletin.

Todo el personal debe revisar estos procedimientos, asi como las précticas de instalacion
aprobadas més recientes, antes del montaje y el ensamblaje. La informacién en este boletin se
proporciona solo con fines informativos. Estas instrucciones no han sido hechas para considerar
todas las variaciones o posibles contingencias relacionadas con la instalacion.
Ademaés, los procedimientos aqui descritos estdn sujetos a cambios sin aviso previo,
debido a las actividades continuas de investigacion y desarrollo de Evapco, Inc.

EVAPCO, Inc. no realiza ninguna afirmacién ni garantia en relacién con estas instrucciones
o los productos que aqui se describen. EVAPCQO, Inc. tampoco debe considerarse responsable
de pérdidas o danos (directos, indirectos, consecuentes u otros) durante la instalacion
y la manipulacion de equipos después del envio.

Para una descripcién completa de la Politica de responsabilidad de EVAPCO, visite www.evapco.eu
para consultar nuestros Términos y condiciones.
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Introduccién

Este manual proporciona instrucciones y recomendaciones para instalar de manera segura y adecuada los condensadores
evaporativos y enfriadores de circuito cerrado ATC-E, ATC-ES, eco-ATC-A, ATWB, eco- ATWB y ecoATWB-E. Se recomiendas que
todas las instrucciones proporcionadas en este manual se revisen cuidadosamente antes del montaje vy el ensamblaje. Si en algun
momento surgen circunstancias especificas que no estén contempladas en este manual, comuniquese con su representante local de
EVAPCO para recibir asistencia.

Todas las partes deben actuar con cuidado al manipular y ensamblar los equipos, garantizando la implementacién de précticas
de instalacién seguras y detalladas para evitar dafios al equipo o al ambiente, o lesiones personales.

Método de envio

Los productos de serpentin de aire inducido se envian con la(s) seccién|(es) superiores separadas de la(s) seccionles) inferiores. Estas
secciones tienen pestanas coincidentes y forman una unién hermética después de su sellado y unién con pernos, segun se describe
en las siguientes instrucciones. Los demas elementos, como el sellante, tornillos autorroscantes y ofros materiales requeridos, se
empacan y colocan dentro de la bandeja para su envio. Para las unidades que tienen multiples celdas, las canaletas de recoleccion y
las protecciones de salpicadura se enviardn sueltas dentro del recipiente para su instalacion in situ.

Para las unidades de 7'y 8.5" (2.2 y 2.6 m) de ancho y de 14" y 17" (4.3 y 5.2 m) de ancho, los motores y las transmisiones se alinean
de fabrica y luego se envian sueltos dentro de la seccidn de la bandeja, para su montaje durante la instalacién. Consulte la seccion
“Instalacién de motor externo” de este boletin.

NOTAS:
Todos los tornillos de acero inoxidable deben recubrirse con spray antiadherente en las roscas para evitar el desgaste de las tuercas.

Todas las secciones del recubrimiento se inspeccionan en la fabrica antes de su envio, para verificar el ajuste adecuado para su
montaje. Tenga mucho cuidado al manipular y montar la seccién de la unidad, de acuerdo con las instrucciones de este manual,
para evitar posibles distorsiones y el mal alineamiento del recubrimiento. Se recomienda revisar cada seccién cuando se recibe y
durante el izaje, para verificar que no haya cambiado la alineacién de fébrica. Si la inspeccién de fébrica indica que la alineacién
de la seccién (“cuadrado”| ha sido alterada, comuniquese con la fébrica o con su representante local de EVAPCO para recibir
instrucciones adicionales para mejorar el ajuste de la seccién.

Soporte estructural de acero

Se requieren dos vigas en | estructurales que corren a lo largo de ls unidad para sostener cada una de las celdas en las unidades.
Estas vigas deben colocarse debajo de las pestarias externas de la unidad (ver Tabla 1). Los agujeros de montsje de 3/4” (1.9 mm) de
didmetro se ubican en las pestafias inferiores de la unidad para atornillarse al acero estructural (ver el diagrama de soportes de acero
en la documentacion de la unidad para la ubicacion exacta de los agujeros de pernol. Una con pernos la seccién inferior al soporte
de acero antes de montar la seccién superior.

Las vigas deben tener tamafios que correspondan a las practicas estructurales aceptadas. La méxima deflexion de ls viga debajo de
la unidad debe ser 1/360 partes de la longitud de la unidad, y no sobrepasar 1/2" (13 mm). La deflexién puede calcularse usando
55% del peso operativo de la unidad como carga uniforme en cada viga (ver el diagrama de certificacion en la documentacion de ls
unidad para saber el precio operativo.

Las vigas en | de soporte deben estar niveladas antes de colocar la unidad. No nivele la unidad colocando cufias entre las pestanias
inferiores y las vigas, ya que hacerlo no proporcionard un soporte longitudinal adecuado y continuo. Las vigas de soporte y los pernos
de anclaje deben ser proporcionados por terceros. Siempre haga referencia al diagrama de certificacion en la documentacion de la
unidad para conocer el peso, las dimensiones y los datos técnicos de ls unidad.

Consulte la documentacién de la unidad para encontrar informacién detallada sobre los soportes de acero especificos para
cada tipo de proyecto.

Unidades monocelda y multicelda de 3’ (0.914 m), 4’ (1.2 m), |
7' (2.2 m), 8.5 (2.6 m), 10’ (3 m), and 12" (3.6 m) de ancho. [

Unidades multicelda de 14" (4.3 m), 16’ (4.8 m), 17 (5.2 m), | | | !
20’ (6 m)and 24’ (7.3 m) de ancho. ! ! | I

o —

|
|
_— - — — —_—

L | Tewes W

Tabla 1 — Esquema longitudinal estdndar de soportes de acero
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Ensamblaje de secciones del recipiente

Los dispositivos de izaje se ubican en las esquinas inferiores del recipiente
(Figura 1a). Se pueden encontrar puntos de izaje en el medio para recipientes
de 24" (7.3 m) de longitud y més (Figura 1b). El gancho de la gria debe tener
una dimensién minima de “H" por encima del punto superior de la seccion
que se iza, para evitar la tension innecesaria en los dispositivos de izaje. La
Tabla 2 muestra la dimensién minima “H".

Estos dispositivos de izaje no se deben utilizar para izajes prolongados o
cuando existan peligros, a menos que se empleen eslingas de seguridad
debajo de la seccion. (Consulte la seccidn “Izajes prolongados” pars el
esquema adecuado).

Una con pernos la seccion del recipiente al soporte de acero antes de montar
la seccion del serpentin/ventilador.

LONGITUD DE SECCION DEL = 7 g
RECIPIENTE DIMENSION MINIMA “H

PIES METROS PIES METROS
3-6 0.9-1.8 8 2.4
8.5 2.6 10 3

9 2.7 10 3
10.5 3.2 1 3.4

12 3.6 15 4.6

14 4.3 17 5.2

18 55 19 5.8

20 6 21 6.4

21 64 22 6.7

24 7.3 15 4.6

28 8.5 16 49

36 1 19 5.8

40 12.2 21 6.4

Tabla 2 — Dimensiones minimas “H” para secciones del recipiente

Unidn de unidades multicelda

Figura 1a — Seccién de recipiente de
hasta 21" (6.4 m) de largo

OREJAS DE
IZAJE

Figura 1b — Seccién de recipiente de
entre 24" (7.3 m)y 40’ (12.2 m) de largo

Para todos los modelos de dos celdas, las dos secciones inferiores se
envian por separado y por lo general cuentan con una caja de ducto de
nivelacién conectada entre ellas.

Ademaés de los ductos de nivelacién, estas unidades tienen canaletas

que evitan que el agua salpique fuera de los espacios entre las celdas.
Todas las unidades tienen una o més canaletas de recoleccion
horizontales y dos protecciones de salpicadura verticales para cada
caja de ducto. Las cajas de ductos son una oferfa esténdar en unidades
mulficelda.

La cajs del ducto de nivelacion se instala de fébrica en una seccion
para su conexiéon con ofra in situ. Es importante conectar los ductos
de nivelacién para balancear el nivel de agua en las bandejas pars la
correcta succion de las bombas. Los procedimientos a continuacion
deben realizarse en secuencia.

PROTECCION
> ) _ _ ‘ DE SALPICADURA
de recoleccion horizontsles y protecciones de salpicadura verticales VERTICAL

N

CAJADE DUCTO

CINTA
SELLANTE

CANALETA DE
RECOLECCION
HORIZONTAL

CLIPDE _
RETENCION

Figura 2 — Conexién de ducto de nivelacion,

modelos de 12" (3.6 m) de ancho
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Para unidades en las que la caja de ducto se envia desconectada:

1. Monte una de las secciones inferiores de la unidad multicelda. Una con pernos al soporte de acero.

2. Uno de los lados de Ia caja de ducto tiene pernos soldados de 3/8" {10 mm). Limpie la abertura de conexion de ducto en la sec-
cién inferior montada y aplique una capa de cinta sellante en esta superficie, entre los centros de los agujeros centrales y el borde
externo. Retire el papel en la parte posterior de la cinta sellante.

Alinee los agujeros de perno en la seccién inferior montada con los pernos soldados de 3/8" (10 mm) de la caja de ducto.

4. Sigalos pasos 4 a 10 como se indica a continuacion.

Para unidades en las que la caja de ducto se entrega montada a una celda:

1. Instale la seccién inferior con la caja de ducto instalada de fébrica, como se indica lineas arriba.

2. Limpie los extremos de las pestafias de la caja de ducto, para su conexion in situ. Aplique una capa de cinta sellante en la pestana,
en el centro entre los centros de los agujeros y el borde extreno. Retire el papel en la parte posterior de la cinta sellante.

Limpie el polvo, la grasa o ls humedad de la superficie de conexion de la apertura del ducto.

4. Monte la sequnda seccién inferior adyacente al ducto de nivelacién sobre el soporte de acero, como se muestra en la secuencia
de figuras siguiente.

5. Alinee los agujeros de perno en la caja de ducto con la abertura del ducto con alineadores (hechos por terceros| mientras une la
segunda seccién inferior a la conexién con las pestanas.

6. Instale pernos, tuercas y arandelas de 3/8" (10 mm) en cada agujero alrededor de la apertura del ducto y ajustelos.
Una con pernos la segunda seccién inferior al soporte de acero.

8. Refire los pernos de 1/4" (6 mm) que sujetan los clips de refencion que sujetan la canalets de recoleccion al panel del extremo.
Coloque la canaleta recolectora sobre las pestafias de la seccion de bandeja adyacente. Gire los clips de retencion e instalelos
usando las mismas herramientas.

9. Sihay més de una canaleta de recoleccion, una los extremos de las mismas con un tornillo autorroscante de 5/16” (8 mm)
que pase a fravés del extremo de la seccion con el agujero grande hacia el extremo de conexion con el agujero pequerio.
Las unidades de acero inoxidable usan tuercas y pernos de acero inoxidable de 5/16" (8 mm).

10. Coloque la proteccion de salpicadura vertical en el pliegue de los soportes verticales. En las unidades galvanizadas, una la
proteccién de salpicadura vertical usando tornillos autorroscantes de 5/16” (8 mm). Para las unidades de acero inoxidable,
una las protecciones de salpicadura vertical usando tuercas y pernos de acero inoxidable de 5/16" (8 mm). [ver Figura 3a).

11. Una vez que la parte inferior de la proteccion de salpicadura vertical se ha adjuntado a la canslets de recoleccion, coloque la
canaleta de tapén en las pestaiias superiores de la seccién inferior, como se muestra en la Figura 3a. Unala a las protecciones
de salpicadura vertical usando tornillos autorroscantes (para unidades galvanizadas) o tuercas y pernos (para unidades de acero
inoxidable| de 5/16" (8 mm).
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CAJADE DUCTO
DE NIVELACION

INSTALADA DE
FABRICA

CANALETA
DE TAPON

CANALETA

PROTECCION DE .
DE RECOLECCION

SALPICADURA
VERTICAL

DTECCION DE
ALPICADURA
VERTICAL

ANALETA DE RECOLECCION

PROTECCION DE
SALPICADURA VERTICAL

PANEL LATERAL CAJA DE DUCTO
DE NIVELACION
CINTA SELLANTE
Figura 3 — Uni6n de las secciones inferiores — Unidades multicelda
TORNILLO
TORNILLOS AUTORROSCANTES AUTORR/OS(%ANTE)
) DE 5/16" (8 mm
(GALVANIZADO) PRy AArS

RECOLECCIO! CINTA
SELLANTE

O PERNOS DE ACERO
INOXIDABLE (INOXIDABLE)

CLIPDE
RETENCION
ESTOS
AGUJEROS
REQUIEREN
TALADRADO

INSITU o

QA2

" SECCION DE
CANALETA DE
RECOLECCION

PANEL FINAL

Figura 3a — Instalacion de la canaleta de recoleccion y la proteccién
de salpicadura vertical
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Placa de obturacion de nivelacidn: /

unidades multicelda ;
N

La(s) placals) de obturacion de nivelacion estdn disponibles aislar
las secciones inferiores para la operacion, limpieza periédica o
mantenimiento de las celdas individuales.

La placa de obturacion del nivelador opcional se instala de
fabrica en el ducto de nivelacion y estd asegurada con tuercas
mariposa. Esta placa también se llama “placa de ducto” o “placa
de obturacién positiva”.

Para las unidades que no necesitan la placa de obturacion
durante condiciones de operacion normales, se pueden refirar \i
las tuercas mariposa, las arandelas, la placa y ls empaquetadura.

Reinstale las arandelas y las tuercas mariposa para asegurar el

funcionamiento sin goteo de la caja de ducto de nivelacion.

CANALETA
RECOLECCI

A\

/PROTECCIO
DE SALPICADLIR
VERTICAL

CAJADE
DUCTO

CLIPDE _
RETENCION

CINTA SELLANTE

Figura 4 — Instalacion de placa de obturacion
de nivelacién

Aplicacion de cinta sellante

Una vez que la seccion inferior se ha colocado en los soportes de acero y se ha fijiado con pernos en su posicion, las pestaiias superiores
deben limpiarse para eliminar polvo y humedad. Se debe colocar cinta sellante sobre ls linea central del agujero de montaje en las
pestanas laterales, a lo largo de todos los lados. Aplique dos secciones de cinta sellante, una parcislmente sobrepuesta a ls ofra, a lo
largo de todas las pestarias de los extremos (las pestafias sin agujeros de perno.

La cinta sellante debe sobreponerse en las esquinas, como se muestra en la Figura 5a. No empalme la cinta sellante en las pestanas de
los extremos y de preferencia tampoco en las pestanas laterales, si puede evitarlo.

Siempre retire el papel en la parte posterior de la cinta sellante.

Todos los modelos con dos o més secciones superiores deben tener cinfa sellante aplicada en toda la longitud de todas las pestanas
internas, como se muestra en la Figura 5b.

2 CAPAS SOBREPUESTAS 1 CAPA DE CINTA SELLAN'
DE CINTA SELLANTE CENTRADA SOBRE LOS
EN LOS EXTREMOS AGUJEROS DE MONTAJt

2 CAPAS
~~ SOBREPUESTAS
DE CINTA
SELLANTE
EN LOS
EXTREMOS

1CAPA DE
CINTA SELLANTE
CENTRADA SOBRE
LOS AGUJEROS
DE MONTAJE

EXTREMO T

4

LADO

Figura 5a — Cinta sellante en la pestafia de la Figura 5b — Detalle de la cinta sellante para la unién central
seccion inferior de las unidades con cuatro secciones superiores
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Montaje de la seccion del serpentin/ventilador

Se proporcionan cuatro orejas de izaje en las esquinas inferiores de la mayoria de secciones de serpentin/ventilador para el izsje a la
posicion final. Algunas secciones de 18" (5.5 m) de largo y més tendrén dos orejas de izaje adicionales en la mitad de la seccién. (ver
Figuras 6ay 6b).

Use todas las orejas de izaje. Debe usar una viga distribuidora para levantar las secciones superiores segun se muestra en las Figuras
6avy 6b.

El gancho de la gris debe tener una dimension minima “H” por encima de |a orejs de izsje para evitar la tension innecesaria en las
orejas de izaje. La Tabla 3 muestra la dimension minima “H”. Estos dispositivos de izaje no se deben utilizar pars izsjes prolongados
o cuando existan peligros, a menos que se empleen eslingas de sequridad debajo de la seccion. [Consulte la seccion “Izajes
prolongados” para el esquema adecuado).

NOTA:

Para modelos de 7 (2.24 m) y 8.5" (2.6 m) de ancho, monte el motor externo antes del montaje, como se indica en la seccién
“Instalacién del motor externo”. Installation” section.

Ancho Largo Dimensién
de la seccidn de la seccién minima “H”
Pies Metros Pies Metros Pies Metros
4 1.2 5 1.5
4 1 6 1.8 6 1.8
9 2.7 8 2.4
12 3.6 1 34
6 1.8 8.5 2.6 9 27
9 27 9 27
7 2.24 12 3.6 10 3
18 55 14 4.3
6 18 7 21 OREJAS DE IZAJE
75 54 8 54 Figura 6a — Izaje de cuatro puntos
9 2.7 9 2.7
10.5 3.2 10

8/8.5 2.4/2.6 VIGA DISTRIBUIDORA

12 3.6 10
14 4.3 12 3.6
18 55 14 4.3
21 6.4 17 52
12 3.6 12 3.6
10 3
18 55 14 4.3
12 3.6 12 3.6 H
14 4.3 13 4
12 3.6
18 55 14 43
20 6 15 4.6
24 7.3 17 52 OREJAS DE IZAJE
14 4.3
26 7.8 22 6.7

Figura 6b — Izaje de seis puntos

Tabla 3 — Dimensién minima “H" para secciones de
serpentin/ventilador
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Izajes prolongados

Importante: los dispositivos de izaje y los pernos en U deben usarse solo para el posicionamiento final y para el izaje cuando no
exista peligro. Si se usan para izajes prolongados, se deben colocar eslingas de seguridad debajo de las secciones.

Las eslingas y los patines de sequridad deben ser removidos antes del posicionamiento final de la unidad.
El método preferido para izajes prolongados es usar eslingas debsjo de la unidad, como se muestra en la Figura 7 & continuacion.

Siempre se deben usar vigas distribuidoras entre los cables en la parte superior de la seccion, pars evitar los dafios a las pestanas
superiores o los cilindros de los ventiladores.

BARRAS
STRIBUIDORAS

ESLINGAS
DE SEGURIDAI

Figura 7 — Izajes prolongados

Ensamblaje de la seccion del serpentin/ventilador al recipiente

Antes de aseqgurar la seccién superior a la seccidn inferior, retire todas las partes
sueltas que se enviaron en el recipiente.

Limpie las pestanas en la parte inferior de la seccién superior. Compruebe que la
conexién de distribucién del agua en la seccidn superior esté en la posicion correcta
en relacion a la seccion inferior (ver diagrama certificado de ls unidad). Las unidades
también se proporcionan con codigos de unién en cada seccion [por ejemplo, Al
en la seccién inferior debe unirse con Al en la seccion superior).

Baje la seccion superior a algunas pulgadas de la seccion inferior, asequréndose
de que las dos secciones no se focan y que no mueven la cints sellante. Asegure
las cuatro esquinas. Use alineadores para simplificar el proceso de unién. Para més
instrucciones de uso de alineadores, vea la pagina 10.

Instale los sujetadores restantes, yendo desde las esquinas hacis el centro.
Los sujetadores deben instalarse en cads agujero de las pestanas laterales.
No se necesitan sujetadores en las pestarias de los extremos.

Figura 8 — Unién de la seccion superior
con la seccién del recipiente
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Ensamblaje de la seccion del serpentin/ventilador al recipiente (cont)

Uso de alineadores para el posicionamiento final

Los alineadores son herramientas que se usan para alinear
agujeros en las pestafias de las secciones superiores e inferiores
de la unidad antes de su aseguramiento final. Los alineadores ,
son necesarios cuando la seccién inferior de la unidad ya estd %
asegurada a su estructura de soporte. La cinta sellante esté - IS
colocada y la seccién superior estd a poca distancia encima de ls

N
seccién inferior.

En la medida de lo posible, se debe pasar un alineador por cada
uno de los agujeros de perno en las esquinas, v se debe restringir
su movimiento lateral.

En las unidades més largas que 12 ("L" > 12" [3.7 m]) se debe usar
un alineador en un par intermedio de agujeros de perno en Is junta
de montaje, para una alineacion correcta

NOTAS:

Para unidades multicelda, se puede acceder a las pestarias
laterales ubicadas entre celdas desde dentro de la unidad.

Figura 9 — Unién de la seccion superior con la
seccién del recipiente

Los pernos se pueden insertar hacia arriba a través de las
FAINCL LATCRAL

pestafias de unién, si el acceso es restringido. DE LA SECCION
. . ) DE LA BANDEJA
Todos los materiales de montaje son proporcionados por

EVAPCO. Los alineadores son proporcionados por terceros. CANALETA DE
TAPONL

PROTECCION
Z SALPICADURA
VERTICAL

Figura 10 — Montaje de la canaleta de tapdn



ATC-E, ATC-ES, eco-ATC-A, ATWB, eco-ATWB, y eco-ATWB-E / CONDENSADORES EVAPORATIVOS Y ENFRIADORES DE CIRCUITO CERRADO wj»

Ensamblaje de la unidad en contenedores

Las unidades ATWB de 7y 14" (2.2 m y 4.4 m) de ancho estdn optimizadas para su transporte en contenedores de exportacién, para
su envio por mar. Cuando estas unidades deben ser enviadas en contenedores, la seccion del ventilador se une con pernos sin ajustar
a la seccion del recipiente antes de colocarlas en el contenedor.

Sequn el tamano de la unidad y las opciones de accesorios, existen diferentes configuraciones de envio, como se indica a continuacion.

. . - . No. de contenedores
Tipo de unidad Tamafiio de caja
Ventilador estdndar SLSF
7x9 (1) 20° (1) 40’
Monocelda 7x12 (1) 40" HC* (1) 40
7x18 (1) 40" HC* (1) 40" + (1) 20"
14x9 (1) 40" HC* (2) 40°
Multicelda 14 x12 (1) 40" HC + (1) 20 (2) 40
14 x18 (2) 40" HC* (3) 40’
) 7 x 24 (1) 40" HC + (1) 20’ (2) 40’
Multicelda
7 x 36 (2) 40" HC” (3) 40’

Tabla 4 - NUmero de contenedores necesarios

NOTAS:

* HC significa “high cube” o “cubo alto”. Los contenedores high cube tienen un pie adicional de altura, lo que permite que los
cilindros de ventilador estdndar se envien ya montados a las secciones del ventilador (ver Figura 11 para un ejemplo de contenedor

high cube).

La Figura 11 muestra un ejemplo de una unidad de 7' x 18’ que se envia en un contenedor high cube de 40" Un contenedor high
cube se usa para que los cilindros del ventilados se envien conectados a la seccion del ventilador. En este caso, la seccion del
ventilador estd unida con pernos sin ajustar a la seccién del recipiente.

SECCION DEL VENTILADOR

UL
o]
ol

JENNERENRNRNRNENERARNRRNRNRRRADE ANRNERNENRNRRRRNRNRNNARRNRNRANE] =

|

P
¥ i
3 g

SECCION DEL RECIPIENTE OREJAS DE IZAJE

=
]

SECCION DE
RECUBRIMIENTO

Figura 11 - Envio de contenedor high cube de 40’
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La Figura 12 muestra un ejemplo de una unidad de 7' x 9" que se envia en un contenedor de altura estdndar de 20",
Los contenedores de 20" no estén disponibles en la altura high cube. Por lo tanto, los cilindros de ventilador deben enviarse por
separado y ser ensamblados in situ

SECCION DEL VENTILADOR
0] 1 O

=

T L L T 1T T

ATt
R RIRRIRX
RIIINL

H AT
IHRIKRIRRR

| [ o e

N N | O | LY T 1 I O O | - —— T 1 I R T 1 T 1
]
SECCION DEL RECIPIENTE OREJAS DE IZAJE SECCION DE

RECUBRIMIENTO

Figura 12 - Envio de contenedor de altura estandar de 20’

Instrucciones para ensamblar el cilindro del ventilador:
1. Alinee los codigos de unidn de ls plataforma del ventilador para asegurar un alineamiento correcto.
2. Asegurese de que el ventilador esté centrado en el cilindro antes de unirlo a la seccién del ventilador.

CILINDRO
(PARTIDO POR LA MITAD)

UNIR CON MATERIAL
DE 5/16 @

Figura 13 - Envio de cilindro de ventilador dividido para contenedor de altura esténdar.
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La Figura 14 muestra un ejemplo de una unidad de 7' x 12" con ventilador de ruido superbsjo, que se envia en un contenedor de
altura esténdar de 40". Cualquier unidad en contenedores seleccionada con ventiladores de ruido superbajo se enviaré en 3 piezas,

como se muestra a continuacion.
SECCION DEL
VENTILADOR

F 0]

{7}

= T\ 1T 0 (T o T h ~— e e e e e T 1 s s
0

5

SECCION DEL RECIPIENTE OREJAS DE IZAJE SECCION DE RECUBRIMIENTO

Figura 14 - Contenedor de altura estdndar de 40’, unidad con ruido superbajo.

Una vez que las secciones se han descargado del contenedor de envio, siga estos pasos para completar el ensamblaje.
Consulte el indice para encontrar las pdginas que contienen las instrucciones mencionadas a continuacion.

1. Retire los pernos que unen a la seccion del ventilador a la seccion del recipiente.

2. lcela seccion del ventilador y méntela a la seccion del recubrimiento con las instrucciones de “Ensamblsje de la seccién del
ventilador a la seccién del serpentin (en contenedores)”

Monte la seccion del recipiente con las instrucciones de “Montsje de ls seccién de recipiente”.
4. lce la seccion superior [ventilador + recubrimiento] y méntela al recipiente con las instrucciones de “Montaje de la seccion del

serpentin al recipiente [en contenedores)”

Si bien la imagen siguiente no refleja todas las opciones de accesorios posibles, brinda un ejemplo de cémo se distribuyen los recipientes
de ls unidad en contenedores para su envio. Las plataformas v las escaleras estén sujetas s la parte superior del recubrimiento.

MOTOR DE LA BOMBA*
MOTOR DEL VENTILADOR
TUBERIAS DE ELEVACION* PESCANTE DEL MOTOR
CAJA DE MONTAJE
SILENCIADORES DE AGUA

* Solo en enfriadores y condensadores. No se aplica s las torres.
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Ensamblaje de la seccion del ventilador a la seccion del serpentin (en contenedores)

Modelos de 7’ y 14’ (2.2 m y 4.4 m) de ancho: - Primero se deberd montar

la seccion del ventilador a la seccién del serpentin.

Se proporcionan cuatro pernos en U en las esquinas superiores de la mayoria
de secciones de ventilador para el izaje a la posicion final. Las secciones

de 18" (5.5m) de largo tendrén dos pernos en U adicionales en la mitad de

la seccion del ventilador. Use todos los pernos en U. El gancho de | gris
debe tener una dimensién minima de “H” por encima del punto superior de
la seccion que se iza, para evitar la tension innecesaria en la secciéon que se
eleva. La Tabla 3 muestra la dimension minima “H”. Estos dispositivos de izaje
no se deben utilizar para izajes prolongados o cuando existan peligros, a
menos que se empleen eslingas de sequridad debajo de la seccion. (Consulte
la seccion “lIzajes prolongados” para encontrar el esquema adecuado).

Antes de ensamblar la seccion del ventilador a ls seccién del serpentin, limpie
las pestafias en la parte inferior de la seccion del ventilador y aplique cinta
sellante. Verifique que las puertas de acceso al motor estén en la posicion
correcta en relacion a la seccion del serpentin (ver diagrama de certificacion).
Las unidades también se proporcionan con codigos de unién en cada
seccion [por ejemplo, Al en la seccién del serpentin debe unirse con Al en ls
seccién del ventilador). Coloque pernos y tuercas en los cuatro agujeros de
perno. Luego, continle instalando el resto de las tuercas y pernos, desde las
esquinas hacia el centro. Se debe colocar tuercas y pernos en las pestaias de

los extremos. La caja de montaje contiene alineadores para la alineacion. Figura 15 — Union d? la seccion del ventilador
con la seccién del serpentin.

Ensamblaje de la seccion del serpentin al recipiente (en contenedores)

Modelos de 7" y 14" (2.2 m y 4.4 m) de ancho: - Primero se deberd montar
la seccion del ventilador a la seccion del serpentin.

Antes de ensamblar la seccion del serpentin a la seccién del recipiente, retire
todas las partes sueltas que se enviaron en ls bandeja. Se proporcionan cuatro
orejas de izaje en las esquinas de las secciones del serpentin, pars el izaje a Is
posicion final. Las secciones de 18" (5.5 m) de largo tendrén dos orejas de izaje
adicionales en la mitad de la seccion. Use todas las orejas de izaje. Cuando se
icen las secciones del ventilador/serpentin, use las orejas de izaje en la parte
inferior de la seccién del serpentiny no los pernos en U de la seccién del ven-
tilador. El gancho de la grua debe tener una dimension minima “H” por encima
de la oreja de izaje para evitar la tension innecesaria en las orejas de izaje. La
Tabla 3 muestra s dimension minima “H”. Estos dispositivos de izaje no se de-
ben utilizar para izajes prolongados o cuando existan peligros, a menos que se
empleen eslingas de seguridad debsjo de la seccién. (Consulte la seccion “Izajes
prolongados” para encontrar el esquema adecuado).

Antes de ensamblar la seccion del ventilador/serpentin a la seccion del recipi-
ente, limpie las pestafias en la parte inferior de la seccion del serpentin y aplique
cinta sellante a la seccion del recipiente. Verifique que las puertas de acceso es-
tén en la posicion correcta en relacion a la seccion del recipiente (ver diagrama
de certificacion). Las unidades también se proporcionan con codigos de unidn
en cada seccion (por ejemplo, Al en la seccion del serpentin debe unirse con Al
en la seccion del ventilador). Coloque pernos y tuercas en los cuatro agujeros
de perno. Luego, continte instalando el resto de las tuercas y pernos, desde las
esquinas hacia el centro. Se debe colocar tuercas y pernos en las pestanas de
los extremos. La cajs de montaje contiene alineadores para la alineacion.

Figura 16 — Unién de la seccion del ventilador/serpentin
con la seccién del recipiente
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Instalacion de particiones herméticas y cortafuegos

En algunos casos, una unidad multicelda se puede pedir con particiones herméticas para el funcionamiento independiente de las
celdas. Para ensamblar correctamente las secciones superiores a las secciones inferiores, se necesits acceder a las juntas de montsje
entre celdas. Para facilitar este acceso, la particion hermética superior se envia por separado para su instalacién in situ. La Figura 17
proporciona instrucciones para esta instalacion.

NOTA:

Las instrucciones y el esquema que se muestran a continuacién también se aplican para las unidades multicelda sprobadas por
Factory Mutual (FM). En este caso, estas particiones se denominaran cortafuegos.

SI ES NECESARIO [

LA PARED DIVISORIA SUPERIOR
SE ENVIA POR SEPARADO PARA V|STA D E PLAN O
SU INSTALACION IN SITU DESPUES —ﬂ
¥ SO DEL MONTAJE DE LA UNIDAD, O
~

b TORNILLOS DE CABEZA HEXAGONAL APLICAR CINTA
DE1/4 @ [8] -20 X 1" DE LARGO SELLANTE A AMBOS Il

s - LADOS PARA SU
SO COMPRESION [

~ m ) I
]

N °: n H

) \LJJ | /

o NS ——— -

N ARANDELA PLANA/ N | | .

) DE 1/4" [8] DE ANCHO

— 4 J o o

CINTA SELLANTE SEGUN
SEANECESARIO

p

[2) CANALETAS DE MONTAJE,
INSTALADAS DE FABRICA
ANTES DEL ENVIO

~ PARED DIVISORIA INFERIOR INSTALADA DE
FABRICA ANTES DEL ENVIO. PUEDE SER UNA PIEZA

PARA UNIDADES DE EXTREMO A EXTREMO .
REMACHE DE LATON DE 1/4 @ [8]

A

TUERCAS MARIP(

7\ TORNILLO
AUTORROSCAN

PANEL
SUPERIOR

PANEL
INFERIOR

Figura 17 - Instalacion de particion/cortafuegos
UR superior in situ
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Instalacion de motor externo - Transmision de correa

Todsas las unidades de menos de 10" (3 m| de ancho tienen motores instalados fuera de la unidad, en una configuracién con el eje
arriba, como se muestra en las Figuras 18a y 18b. Debido a las restricciones de envio, estos motores no pueden enviarse montados
en las unidades, ya que sobrepasarian el ancho del camion. Por esta razén, los motores, las bases de motor, las protecciones de
motor, los pernos en |, los pasadores pivote y las correas se envian dentro del recipiente de agua fria de la torre de enfrismiento. Siga
las instrucciones a continuacion paso a paso para instalar estos componentes de manera adecuada.

N H

Figura 18a - Instalacién de motor externo Figura 18b - Instalacion de proteccién de motor
y correa de banda de potencia

Observe la Figura 18a anterior antes de instalar la base del motor en la unidad.

1.

2. Inserte el dispositivo de izaje en las ranuras A ubicadas en la parte superior de la base del motor.

3. Levante la base del motor B e inserte el pasador pivote C en el agujero E, y el pasador pivote F en el agujero D.

4. Instale arandelas y tuercas (no ajuste demasiado| en los pasadores pivote. Instale la contratuerca en el pasador pivote C.

5. Inserte los pernos en | G en los agujeros H. Instale las arandelas planas y los pasadores de chaveta. Coloque los pernos v arandelas
en la parte roscada de los pernos en |. Estos se encuentran detfrds de ls base del motor que se instala en el paso siguiente.

6. Instale los pernos en | G en los agujeros ] en la base del motor. Instale las arandelas planas, la arandela de sequridad y las tuercas.
Retire el dispositivo de izsje de la base del motor. Coloque la base del motor hacia ls seccién superior de la unidad para la
instalacion de la corres.

7. Instale la correa de banda de potencia K (Figura 18b) alrededor de la polea del ventilador y la polea del motor. Ajuste la
correa ajustando las tuercas en los pernos en |. No ajuste las correas demasiado. El centro de la correa debe desviarse
aproximadamente 3/4" (19 mm) en el plano horizontal con presion manual moderada.

8. Midas para asegurar que las partes superior e inferior de la 1 2 3 4
base del motor estén a la misma distancia del recubrimiento ! M i i !
de | unidad. Esto garantizard que las poleas estén - : ' :
alineadas adecuadamente, ya que ls polea de mando del ) /
eje del ventilador viene preajustada de fabrica. / AJUDSETEADI?SLCE?N

9. Como verificacion final, coloque un borde recto de polea POLEA DEL DEL MOTOR
a polea, como se muestra en la Figura 19. Debe haber un VENTILADOR [solo si es necesario
contacto de cuatro puntos. Ajuste la posicion de ls poles
del motor segin sea necesario, hasta que se logre el
contacto de cuatro puntos.

10.  Parainstalar la proteccién del motor L, una las bisagras e instale
| t la Fi 18b. . s . L,
os pasadores M como se muestre en e igura 18b Figura 19 - Verificacién de alineacion de las poleas

11. Cierre ls proteccién de motor L e instale los pernos mariposa M.

NOTA:

En mercados europeos, se debe instalar una placa de proteccién para la correa adicional.
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Instalacion opcional de pescante para motor y engranaje

Los pescantes para motor [fambién conocidos como jib-booms) son ofrecidos por EVAPCO como accesorio opcional para facilitar
el refiro del motor, el conjunto del ventilador o el engransje. Este conjunto consiste en un pescante y una base de montsje que debe
ser unida al lado de la unidad, junto a la puerta de acceso, como se muestra en la Figura 20 a continuacién. Estos dos elementos

se enviaran sueltos dentro del recipiente de la unidad. En las unidades multicelds, existen provisiones para instalar una canaleta de
montaje en cada celda. Use el siguiente procedimiento para instalar la canalets de montaje.

1. Alinee la canaleta de montaje con pernos de 3/8” (10 mm) y arandelas planas en los soportes instalados de fabrica.

2. Use arandelas planas, arandelas de seguridad y tuercas de 3/8" (10 mm| para unir la canaleta de montaje al soporte, como se
muestra en la Figura 21.

: © ’_}:

J { L SOPORTE DE MONTAJE
F ARANDELA PLANA
SOPORTE DE BOLT ARANDELA PLANA
PUERTA DE MONTAJE ARANDELA DE SEGURIDAD
ACCESO | ™M) 1 | SOPORTE DE TUERCA
MONTAJE
il il !
P SOPORTE DE MONTAJE
SOPORTE DE MONTAJE
(SE ENVIA POR SEPARADO) S?A':)O,\TTT/EJ?E . y .
it Figura 21 - Instalacién de canaleta de montaje

Figura 20 - Esquema de pescante de dos puntos

Montaje de la rejilla del ventilador

En las unidades de 10 (3 m] y més de ancho, un soporte conico de rejilla de ventilador se usa para evitar que Ia rejilla del ventilador
se hunda hacia dentro del cilindro del ventilador. En algunos casos, las restricciones de altura del envio pueden hacer que los
soportes de rejilla del ventilador y las rejillas del ventilador se envien por separado, para su instalacion in situ. Siga las instrucciones a
continuacién para instalar estos componentes en el cilindro del ventilador.

1. Coloqgue el soporte de rejilla del ventilador sobre la parte superior del cilindro del ventilador, como se muestra en le Figura 22.

2. Cologue ambas mitades de la rejilla del ventilador en la parte superior del soporte de la rejilla. Cada mitad estaré efiquetada para
coincidir con las marcas en el cilindro. Alinee los ojales de la rejilla del ventilador con los agujeros del perimetro del cilindro.

3. Una las dos mitades de la rejilla con pernos en U, como se muestra en la Figura 23.

4. En cada agujero, coloque la pantalla del ventilador en el cilindro del ventilador, como se muestra en la Figura 22. En los
cuatro puntos de contacto entre el soporte de la pantalla del ventilador y el cilindro, coloque pernos para unir el cilindro con la
rejilla del ventilador.
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PERNO DE 1/2” (13 mm)

SOPORTE DE REJILLA
DEL VENTILADOR
ARANDELA PLANA
_ T DEy2(3mm)
L. ARANDELA PLANA

REJILLA DEL =
T o= |
\CILINDRO DEL .
VENTILADOR
— ARANDELA DE SEGURIDAD
DE1/2" (13 mm)
TUERCA HEXAGONAL
DE 1/2" (13 mm)

Figura 22 - Instalacion del soporte de rejilla del ventilador y la rejilla del ventilador
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Figura 23 - Espaciado y colocacién de los pernos en U

NOTA:

El mercado europeo a veces usa rejillas de ventilador con certificacién CE de 30 mm x 30 mm. La rejilla estd a una distancia de
120 mm desde el extremo de las palas del ventilador.

Instalacion de la escalera inclinada (No disponible en el mercado europeo)

Cuando se proporcionan escaleras inclinadas con una unidad, se envian dentro del recipiente de I unidad. Se proporcions una
escalera inclinada por celda. El ensamblsje es el mismo para cada celda, a menos que se indique lo contrario en la documentacion.

Las escaleras inclinadas tienen un minimo de tres puntos de unién. En cada punto de unidn, la escalera se proporciona con un
soporte de escalera. El soporte de escalera se ve como una cajs de metal y se muestra como el componente (d) de la Figura 24 5
continuacién. Los dos soportes de escalera superiores se montarén de manera fijs a la escalera y no son sjustables. Estos dos soportes
determinan la inclinacion de la escalera. Los soportes inferiores son ajustables.

Para instalar la escalers, complete los siguientes pasos. Consulte s Figura 24:

TUERCA DE AJUSTE CANALETA
(e) (si se aplica) DE MONTAJE\
™ ™ DE LA
ESCALERA (b] []
| _'_j""ﬂ “& PERNOS DE
I K MONTAJE DEL
:: @ SOPORTE DE LA
B L
PERNOS DE b ! ESCALERA (a)
ENSAMBLAJE DEL 4 []
SOPORTE DE LA
n ESCALERA (c) N []
SOPORTE DE LA L |
ESCALERA (d]

Figura 24 - Detalle de la escalera, el soporte de la escalera y la canaleta de montaje
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Figura 25a - Vista de la escalera desde un extremo Figura 25b - Vista lateral de la escalera

1. Refire los pernos de montaje del soporte de Ia escalera () de las canaletas de montaje de la escalera (b] dentro de las
secciones del recipiente y el recubrimiento.

Afloje, pero no retire, los pernos del soporte de la escalera vy la escalers (c).

3. Deslice s escalera (d) por las canaletas de montaje de la escalers [b] ubicados en las secciones de ls bandeja y el
recubrimiento. No retire el soporte de la escalera (d) de la escalera.

4. Align the bolts and reinstall the ladder bracket assembly mounting bolts (a) through the ladder bracket assembly and the ladder
Alinee los pernos v reinstale los pernos de montaje del soporte de la escalera (a) a través del soporte de la escalera y las
canaletas de montaje de la escalera [b)

5. Ajuste todos los pernos.
Apriete el tornillo de ajuste [e) en el soporte de montaje ajustable cuando corresponda.

NOTAS:

La seccién superior de la unidad debe orientarse adecuadamente en relacién a la seccién inferior.

Todos los soportes de montaje deben estar en el mismo lado de la unidad. Consulte la documentacién para ver la orientacién adecuada.
Las escaleras inclinadas no cumplen con los requisitos de la CE y no estén disponibles para el mercado europeo.
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Instalacion de la plataforma y la escalera vertical externas

Si su unidad cuenta con una plataforma de servicio externa con una escalera vertical, estos elementos se envian dentro del recipiente
de su unidad. En algunos casos, se envian por separado, debido a los demés accesorios en el recipiente que pueden interferir con el
envio. La plataforma se ensambla parcialmente antes del envio para minimizar el ensamblaje in situ.

Por lo general, hay un conjunto de plataforma y escalera por seccién del ventilador. Consulte la documentacién de fébrica para més detalles.

El conjunto de plataforma y escalera debe unirse después del montaje completo de la unidad, siguiendo las instrucciones en el
diagrama siguiente.

PART No. REV. NR.

058-00023GA | 1

ASEGURE EL SOPORTE
DIAGONAL AL SOPORTE
DE LA PLATAFORMA
CON MATERIAL DE

) 5/8" DE GRADO 5

ASEGURE EL SOPORTE DE LA
PLATAFORMA A LAS PLACAS DE
CONEXION CON MATERIAL
DE 5/8" DE GRADO 5

LOS EMPALMES DE LA
ESCALERA PUEDEN NECESITAR
AJUSTE IN SITU

SOPORTE
DIAGONAL

7
) O 7
SOPORTE DE - SOPORTE DE

44 11/16
(REF)

PLACA DE
A B CONEXION = PLATAFORMA PLATAFORMA
7 DETALLE A DETALLE B
ASEGURE EL EMPALME DE LA ASEGURE EL SOPORTE DE LA

DESDE LA PARTE
SUPERIOR DE LA
BASE HASTA LA
PARTE SUPERIOR
B DEL EMPALME

BARANDILLA A LA BASE
FRONTAL CON MATERIAL
DE 5/8" DE GRADO 5

PLATAFORMA A LAS PLACAS
DE CONEXION CON MATERIAL
DE 5/8" DE GRADO 5

CANALETA

INFERIOR C%LICEC)?IODIE
! 0
SOPORTE
ASEGURE LAS CANALETAS DE LA DIAGONAL
SO e e A
DE 5/8" DE GRADO 5 - CANALETA DE - LA BARANDILLA < _/
BASE FRONTAL
DETALLE C “®=“** DETALLE D DETALLEE
NOTAS: ENVIAR ESTE DIAGRAMA AL DEPARTAMENTO DE ENVIO PARA
1. NO SE NUESTRA LA REJILLA DE LA SU COLOCACION EN EL PAQUETE DE MONTAJE
PLATAFORMA PARA MAYOR CLARIDAD Q
OPCION DE ACERO INOXIDABLE | | § EVAPCO, INC.
o o 5 |Es, FIELD ASSY PLATFORM GEN ARR
L 11—C1)/I?’>c2)§(|§(?7snﬁgl§J5Ros DF 4" (644 mim) DEGEN TENER a % % § mer?/zl\?{ll\-ls CHKD N.T.S. ::;?r.no. REV. NO.
2. USE UNA LAMINA DE MONTAJE DE ACERO INOXIDABLE NO ® 0o BY BY
CORROSIVE o g (o e 058-00023GA 1

Figura 26 - Esquema general de montaje de la plataforma
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Optional Discharge Hood Damper Section Assembly - ATW Models

Una vez fijada la seccion superior (carcasa/ventilador) a la seccién inferior, inspeccione la parte superior para asegurarse de que no
haya ningun obstéculo de transporte ni obstrucciones. Baje la seccion de la compuerta de la campana de descarga sobre la seccion
superior, alineando los orificios de cada esquina.

Coloque pernos autorroscantes en los cuatro orificios de las esquinas. A continuacion, instale el resto de los pernos autorroscantes,
comenzando desde las esquinas hacia el centro, utilizando pasadores de derivacion para alinear los orificios. Se debe instalar un
perno auforroscante en cada orificio de las bridas laterales, aunque no es necesario en las bridas de los extremos.

Nota:
No utilice pernos en U para levantar la seccién de la compuerta de la campana de descarga cuando esté fijada a otra parte
del equipo. Levante siempre la campana por separado y siga la secuencia de montaje que se muestra.

EL ANGULO CON
LA HORIZONTAL
DEBE SUPERAR
LOS 60°

Figura 27 - Seccién de compuerta de campana de descarga de acoplamiento
a la seccién de serpentin/ventilador
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DE SERVICIO LOCAL
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