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Gratulujemy Panstwu zakupu jednostki chtodzonej powietrzem firmy EVAPCO. Sprzet EVAPCO skonstruowany jest przy uzyciu

najwyzszej klasy materiatow i zaprojektowany w sposéb gwarantujgcy wieloletnia bezawaryjng obstuge (jesli byt prawidtowo utrzymywany i
konserwowany).

Natychmiast po dostawie nalezy doktadnie oczysci¢ urzadzenie z soli drogowej, brudu i zanieczyszczen. Osad pozostawiony na powierzchni
urzadzenia moze spowodowac uszkodzenia, ktdre nie sg objete gwarancja. Wszystkie nowe urzadzenia do chtodzenia i zwigzane z nimi
przewody rurowe nalezy przed uruchomieniem wstepnie oczyscic i przeptuka¢ w celu usunigcia smaru, oleju, brudu, zanieczyszczen i innych
zawiesin. Wszelkie $rodki chemiczne stosowane do czyszczenia wstepnego powinny by¢ zgodne z materiatami konstrukcyjnymi urzadzen
chtodniczych. Nalezy unika¢ preparatéw alkalicznych w systemach, w ktérych zastosowano ocynkowane materiaty konstrukcyjne.
Zamkniete systemy hydrauliczne podtaczone do chtodnicy cieczy suchej powinny by¢ wstepnie oczyszczone i przeptukane w celu
usuniecia zanieczyszczen, smaru, rdzy nalotowej, oleju i innych zawiesin przed rozpoczeciem pracy. EVAPCO zaleca stosowanie chemii
inhibitorowej lub glikolu stabilizowanego w celu zminimalizowania korozji i kamienia podczas normalnej eksploatacji. Jednostka chtodzona
powietrzem bardzo czesto zamontowana jest w odlegltym miejscu przez co czesto niedopetniany jest obowigzek przegladdéw okresowych.
Wazne jest aby stworzy¢ odpowiedni program regularnych przegladéw konserwacyjnych i dopilnowac regularnego przestrzegania
zatozonych prac przegladowych. Niniejsza instrukcja moze by¢ pomocna przy opracowaniu wiasnych przegladéw okresowych urzadzenia.
Czysta i prawidtowo serwisowana jednostka zapewni wieloletnig bezawaryjna prace i bedzie pracowac¢ z maksymalna wydajnoscia.
Biuletyn ten zawiera rekomendowane czynnosci konserwacyjne i okresy konserwaciji takie jak: start jednostki, praca jednostki,
wytaczenie jednostki. Uwaga: podane okresy konserwacji sg okresami minimalnymi. Czynnosci serwisowe powinny by¢ wykonywane
czesciej w przypadku gdy warunki pracy urzadzenia tego wymagaja.

Nalezy zapozna¢ sie z zakupiona jednostka chtodzong powietrzem, oraz z izometrycznymi rysunkami pomocnymi w zlokalizowaniu
poszczegdlnych komponentéw urzadzenia; znajdujacymi sie na stronach 18-20.

W przypadku koniecznosci uzyskania dodatkowych informacji odnosnie zainstalowania, pracy urzadzenia i jego utrzymania, nalezy
skontaktowag sie z lokalnym dealerem firmy EVAPCO. Dodatkowych informacji dotyczacych produktéw firmy EVAPCO mozna uzyskaé
na stronie internetowej www.evapco.com www.mrgoodtower.com.

Srodki ostroznosci

W celu unikniecia niebezpieczeristwa urazéw i/lub uszkodzenia jednostki, podczas pracy, utrzymania i prac serwisowych przy
urzadzeniu powinien pracowac tylko odpowiednio wykwalifikowany personel, korzystajac przy tym z odpowiednich procedur i narzedzi i
dochowujac nalezytej starannosci. Ostrzezenia opisane ponizej nalezy traktowac tylko jako wskazéwki.

& OSTRZEZENIE: Urzadzenia chfodzone powietrzem i adiabatyczne urzadzenia chiodzace sa uwazane za “maszyny cze$ciowo
ukonczone”. “Maszyna czesciowo ukoniczona” to catosé, ktéra prawie stanowi maszyne, ale sama w sobie nie
moze spetniaé¢ zadnej konkretnej funkcji. W rozwazanym urzadzeniu chtodniczym brakuje elementéw, ktore
pozwolityby na bezpieczne potaczenie go ze Zzrédtem energii i ruchu w sposéb kontrolowany. Rozwazany
sprzet chtodzacy jest wykonywany na zamoéwienie, ale nie jest zaprojektowany tak, aby zaspokoi¢ specyficzne
potrzeby i sSrodki bezpieczenstwa dla konkretnego zastosowania. Kazde zastosowanie wymaga unikalnie
zaprojektowanej i zintegrowanej strategii operacyjnej, kontrolnej i strategii bezpieczenstwa, ktéra taczy
wszystkie elementy instalacji i ostatecznie faczy system rezerwowy w bezpieczny i kontrolowany sposéb.

& OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie powinno byé nigdy uzytkowane bez ostony wentylatoréw oraz prawidtowo zabezpieczonych paneli
dostepowych do jednostki.

& OSTRZEZENIE: deczas czynnosci konserwacyjnych pracoyvnik musi uzywaé odpowiedniego srodkéw ochrony indywidualnej
(SOI- minimalna, ale nie wyczerpujaca lista SOI to buty ochronne, okulary, rekawice, ochrona drég
oddechowych, kask) zgodnie z zaleceniami wiadz lokalnych.

& OSTRZEZENIE: W przypadku wykonywania jakichkolwiek wyjatkowych, nie rutynowych prac nalezy rozwazyé zastosowanie
odpowiednich srodkéw ochrony i bezpieczenistwa, a ocena ryzyka w ostatniej chwili (Last Minute Risks Assessment
- LMRA) musi by¢ dokonana przez osobe upowazniona zgodnie z wymogami bezpieczenstwa obowiazujacymi w
danym kraju.

& OSTRZEZENIE: Klient musi przewidzieé procedure zablokowania/oznaczenia, zintegrowana z systemem sterowania procesem.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek inspekciji lub prac naprawczych nalezy upewnic sie ze wytaczono caty
prad dostarczany do urzadzenia, a przetaczniki znajduja sie w pozycji ,,OFF”.

& OSTRZEZENIE: Gérna pozioma powierzchnia kazdego urzadzenia nie jest przeznaczona do wykorzystania jako platforma
robocza. Na tej powierzchni nie sa wymagane zadne rutynowe prace serwisowe. W przypadku wszelkich
wyjatkowych, nie rutynowych prac wykonywanych na gérze urzadzenia, nalezy uzywac drabin, Srodkéw ochrony
indywidualnej i odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych przed ryzykiem upadku, zgodnie z wymogami
bezpieczenstwa obowiazujacymi w danym kraju.

& OSTRZEZENIE: Dostepne sa opcje redukcji hatasu. W przypadku nieuwzglednienia tych opcji, klient musi zaprojektowaé
instalacje tak, aby spetniata ona lokalne wymagania akustyczne i przepisy prawne.

& OSTRZEZENIE: W celu unikniecia nadmiernego cignienia, w instalacji chtodniczej nalezy przewidzie¢ odpowiednie zawory
bezpieczenstwa. Te srodki bezpieczenstwa nie sa dostarczane przez Evapco i sa obowiazkiem klienta/
wykonawcy. Zastosowanie tych srodkéw bezpieczenstwa musi by¢ oceniane w odniesieniu do uktadu
chlodzenia jako catosci, a nie tylko do maszyny nieukonczone;.
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& OSTRZEZENIE: Zamkniete systemy hydrauliczne podiaczone do chtodnicy o obiegu zamknietym lub chifodnicy suchej powinny
by¢ wstepnie oczyszczone i przeptukane w celu usuniecia zanieczyszczen, smaru, rdzy nalotowej, oleju i
innych zawiesin przed rozpoczeciem pracy. EVAPCO zaleca stosowanie chemii inhibitorowej lub glikolu
stabilizowanego w celu zminimalizowania korozji i kamienia podczas normalnej eksploataciji.

& OSTRZEZENIE: Korozja atmosferyczna i korozja spowodowana uzyciem czynnikéw korozyjnych wewnatrz i/lub na zewnatrz
wezownic jest zabroniona i uniewaznia certyfikat PED.

& OSTRZEZENIE: Kazda obstuga, ktéra wplywa na integralnosé zbiornika cisnieniowego (na przyktad: spawanie, szlifowanie,
wiercenie, ... ) jest zabroniona i uniewaznia certyfikacje PED.

& OSTRZEZENIE: EVAPCO wymaga, aby wszystkie zewnetrzne przewody rurowe i ztaczki byly zewnetrznie podparte,
dostarczone ztaczki nie sa zaprojektowane do podtrzymywania zewnetrznych obciazen przewodéw rurowych
lub ztaczek. Dodatkowe obciazenie pofaczen lub wezownicy w jakikolwiek sposob moze spowodowacé
uszkodzenie urzgdzenia nieobjete gwarancja.

& OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy uzywaé plastikowych arkuszy lub plandek do ochrony urzadzenia podczas jego
przechowywania. Tego typu dziatania moga prowadzi¢ do gromadzenia sie ciepta wewnatrz jednostki co
moze powodowac uszkodzenie.

& OSTRZEZENIE: Nie nalezy uzywaé zbiornika ci$nieniowego w warunkach eksploatacyjnych innych niz podane na tabliczce
znamionowej PED umieszczonej na przylaczu wezownicy.

& OSTRZEZENIE: Maksymalna temperatura robocza zbiornika cisnieniowego podana na tabliczce znamionowej PED przekracza
nominalna temperature robocza urzadzenia. Nigdy nie nalezy stosowa¢ temperatur zbiornika ciSnieniowego
powyzej 60°C lub nalezy skonsultowac sie z producentem w celu uzyskania zgody.

& OSTRZEZENIE: Prawne kontrole okresowe zbiornika cisnieniowego musza by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
prawnymi danego kraju.ry.

Terminologia

W niniejszej instrukcji stosowane sg dwa pojecia tj. ,,ptaski” oraz ,,v coil”. Ponizej znajduje si¢ lista chtodni z ciecza suchg oraz
chtodzonych powietrzem skraplaczy EVAPCO eco-Air z wraz z powigzang terminologia.

Urzadzenia serii eco-Air obejmuja nastepujace modele produktow:
m Plaskie chtodzenie powietrzem:

e EAFWD - Chtodnica cieczy suchej
e EAFCD - skraplacz chtodzony powietrzem

m V Coil chtodzony powietrzem:

e EAVWD - Chtodnica cieczy suchej
e EAVCD - skraplacz chtodzony powietrzem

m V Coil Adiabatic:

e EAVWA - Adiabatyczna chtodnica cieczy
e EAVCA - skraplacz chtodzony powietrzem adiabatycznym

Odbiér

Po przybyciu na miejsce nalezy doktadnie sprawdzi¢ wszystkie urzadzenia, aby upewnic sie, ze podczas transportu nie doszto do
zadnych uszkodzen. Obejmuje to sprawdzenie ich pod katem brudu i zanieczyszczen powstatych podczas transportu, jak réwniez
sprawdzenie wszystkich komponentow i akcesoridow pod katem uszkodzen fizycznych. Jesli jakiekolwiek urzadzenie zostato uszkodzone
podczas transportu, nalezy natychmiast powiadomié przewoznika i ztozy¢ u niego reklamacje.

Wspornik ze stali konstrukcyjnej

Do podparcia urzadzen serii eco-Air wymagane sa dwie belki konstrukcyjne typu “I” biegnace wzdtuz urzadzenia. Belki te powinny by¢
umieszczone pod zewnetrznymi kotnierzami urzadzenia, jak pokazano na rysunku 1. Wymiary wspornikéw stalowych - patrz tabela 1.

Otwory montazowe o $rednicy 19 mm stuza do przykrecenia urzadzenia do stali konstrukcyjnej. Doktadne rozmieszczenie otworéw na
Sruby mozna znalez¢ na zalecanym rysunku wspornika ze stali konstrukcyjnej i certyfikowanym druku.

Belki powinny by¢ zwymiarowane zgodnie z przyjetymi praktykami konstrukcyjnymi. Maksymalne ugigcie belki pod urzadzeniem
powinno wynosi¢ 1/360 diugosci urzadzenia, nie powinno przekracza¢ 13 mm.

Belki nosne typu “I” powinny by¢ wypoziomowane przed ustawieniem urzadzenia na miejscu. Nie nalezy poziomowac urzadzenia
poprzez regulowanie wzajemnego potozenia czesci za pomoca podktadek pomiedzy nim a belkami, poniewaz nie zapewni to
wiasciwego podparcia wzdtuznego.

Belki nosne i $ruby kotwigce maja by¢ dostarczone przez innych.
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seria eco-Air Wymiary stali wsporczej
Modele V | Szeroko$¢ podstawy | Szerokos$é podstawy jednostki Szerokos¢ Diugo$é (L) —
jednostki suchej (W) adiabatycznej (W) podstawy (Yi_ : ‘ l |
1,2m 1270 mm 1778 mm | “““ T
22m 2197 mm 2680 mm , || |
2,4m 2229 mm 2762 mm ! . | !
Modele F | Szerokos$¢ podstawy (W) - i ————— —i | 'L _: |
1,8m 1711 mm -
22m 2111 mm _ Dtugos¢ zgpdna z “zakresgm dtugosci
urzadzenia (L)” na certyfikowanym
2,4m 2311 mm - rysunku urzadzenia
Tabela 1 - Wymiary wspornikdéw ze stali konstrukcyjnej Rysunek 1 — Schemat wspornika stalowego
Mocowanie

Wszystkie urzadzenia chtodzone powietrzem serii eco-Air, o ktérych mowa w niniejszej instrukcji, zostaty zaprojektowane w sposéb
umozliwiajacy ich demontaz z cigzaréwki za pomoca dZzwigu. Mniejsze urzadzenia o dtugosci mniejszej niz 8,2 m sg rowniez
przystosowane do zdejmowania ich z ciezaréwki za pomoca wozka widtowego. Urzadzenia te moga by¢ montowane na stali
konstrukcyjnej w taki sam sposob, w jaki zostaty zdjete z ciezaréwki.

Nalezy dopilnowac, aby operator dzwigu i/lub kierowca ciezarowki bezpiecznie podniesli urzadzenie. Nalezy zawsze bra¢ pod uwage
ciezar urzadzenia w odniesieniu do dZzwigu lub wdzka widtowego.

Rury, kolanka zwrotne, potaczenia wezownic i kolektory nigdy nie moga by¢ uzywane do podnoszenia.

Nalezy usuna¢ wszelkie materiaty opakowaniowe i sprawdzic, czy nie wystapity zadne uszkodzenia. Lekko wygiete ptetwy mozna tatwo
naprawic¢ za pomoca grzebienia do ptetw lub szczypiec igtowych.

Uszkodzone rury moga by¢ naprawiane wytacznie przez wykwalifikowanego spawacza. Jezeli uszkodzenie rur nie moze by¢ naprawione
przez spawacza, nalezy skontaktowag sie z lokalnym przedstawicielem EVAPCO w celu przeprowadzenia kontroli i/lub naprawy.

Produkty do konfiguracji wezownic ptaskich (EAFWD/EAFCD):

Urzadzenia z ptaskimi wezownicami sg zazwyczaj dostarczane z przymocowanymi do nich nogami. Moze sie jednak zdarzy¢, ze ptaskie
wezownice sg przywigzane do drewnianej palety lub zamkniete w otwartej skrzyni z listew lub we w petni zamknietej skrzyni. Aby
uniknac¢ uszkodzen, EVAPCO zaleca, aby produkt zostat wytadowany z pojazdu, gdy jest jeszcze przymocowany do palety lub w skrzyni,
jesli zostata dostarczona.

Jezeli ptaskie jednostki sa wysytane w skrzyniach ze zdjetymi nogami, nogi nalezy zamocowac przed umieszczeniem jednostki na stali
konstrukcyjnej. Ponizej znajduje sie rysunek przedstawiajgcy prawidtowe zamocowanie nég do urzadzenia.

SN2 PLENUM NOGI KANAL

rd S 2 )
p SRUBA— i» Al

~ PLASKA
~N PODKLADKA

\
K\ J
/4

/

M12 SRUBA

Rysunek 2 — Mocowanie ptaskiej nogi modutu
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Podnoszenie za pomoca wézka widiowego:

Upewnij sie, ze wézek widtowy jest wystarczajaco duzy, aby poradzi¢ sobie z rozmiarem i ciezarem produktu, ktéry ma zostaé
roztadowany. Cigezary jednostkowe mozna znalez¢ na certyfikowanym rysunku jednostki. Jednostki o dtugosci mniejszej niz 8,2 m sg
wyposazone w standardowe stalowe kanaty dla wézkéw widtowych EVAPCO umieszczone pod jednostka. Kanaty wézkéw widtowych
beda identyfikowane przez etykiete na urzadzeniu. Jesli nie ma etykiet i kanatéw dla wozkéw widtowych, STOP! urzadzenie bedzie
musiato by¢ podwieszone za pomoca dzwigu. Kanaty dla wézkéw widtowych sa przewidziane tylko dla wszystkich urzadzen, ktére moga
by¢ podnoszone za pomoca woézka widtowego. Wieksze jednostki beda musiaty by¢ podnoszone za pomoca dzwigu, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do uszkodzenia jednostki i wezownicy.

Ponizej znajduje sie schemat przedstawiajacy umiejscowienie kanatow dla wézkow widtowych na jednostkach ptaskich.

| [|J v
|

T o

WIDLOWY

Rysunek 3 - Lokalizacje kanatow dla wozkéw widtowych z ptaska wezownica

Widty muszg by¢ na tyle dtugie, aby wystawaty co najmniej 30 cm poza szerokos$¢ produktu.

Rysunek 4 — Wymagania dotyczace podnoszenia wozkiem
widtowym jednostek z ptaska wezownica

W Zzadnym wypadku, nawet jesli s3 zamontowane kanaty do wozkéw widtowych, nie nalezy
uzywac “krotkich widet”, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie obudowy urzgdzenia
i/lub wezownicy urzadzenia. Przed proba podniesienia produktu upewnij sie, ze cigzar jest

i o o i

réwnomiernie roztozony. Przestrzeganie standardowych zalecen i wytycznych dotyczacych i ,\,‘,”f\’x_ N?,EX i
e , . I o
wozkéw widtowych. f\ |
! 60° 60° !

! MIN. MIN, !

| |

Podnosnik dzwigowy:

Nalezy upewni€ sie, ze operator dzwigu uzywa odpowiednich paséw, taicuchdéw, drazkéw

rozporowych itp. w celu bezpiecznego i pewnego przeniesienia ciezaru produktu. Minimalne J

katy podnoszenia za pomoca dzwigu, patrzac od konca urzadzenia, nie moga by¢ nigdy

mniejsze niz 60° od poziomu, jak pokazano na rysunku 5. Patrzac z boku urzadzenia, kat .

podnoszenia musi by¢ zawsze prostopadty do urzadzenia; kazdy kat moze spowodowaé

uszkodzenie urzadzenia i wezownicy. ©) -
|

Aby uzyska¢ minimalny kat 60°, taricuchy przymocowane do urzadzenia podnoszacego

muszg znajdowac sie na wysokosci co najmniej “H” nad obudowa urzadzenia, aby zapobiec

nadmiernemu obcigzeniu uch podnoszacych. Minimalny wymiar ,H” - patrz tabela 2.

Te urzadzenia podnoszace nie powinny by¢ uzywane do przedtuzonych podnoszen

lub w miejscach, gdzie istnieje jakiekolwiek zagrozenie, chyba ze pod urzadzeniem

zastosowane sa zawiesia bezpieczenstwa. Rysunek 5 — Minimalne katy podnoszenia zurawia
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Rysunek 6 — Wymagania dotyczace wysokosci belek mocujacych

Szerokos¢ jednostki| Minimalna wysokos¢ (H)
Wymiar (m)
1,8 m 1,1
22m 1,6
2,4m 1,6

Tabela 2 — Minimalne wymiary “H”

Nalezy ostroznie i bezpiecznie zamocowac taricuchy do uszu podnosnika urzgdzenia w oparciu o ponizsze informacje. W gérnej czesci
sekcji wentylatora znajduja sie ucha do podnoszenia urzadzenia do pozycji koncowej. Urzadzenie jest dostarczane tylko z wymaganymi
uchami do podnoszenia, dlatego nalezy uzywaé WSZYSTKICH UCHWYTOW DO PODNOSZENIA, KTORE SA DOSTARCZONE.
Wymagania dotyczace ucha podnoszacego réznig sie w zaleznosci od przyrostowej dtugosci lameli lub odlegtosci miedzy blachami
rurowymi a uchami podnoszacymi, dlatego tez nalezy zapoznac sie z numerem modelu urzadzenia, aby doktadnie okresli¢, ktére z
ponizszych danych opisuja dane urzadzenie.

Szésta cyfra po pierwszym mysiniku w numerze modelu wskazuje przyrostowa dtugosé ptetwy. Na przyktad w numerze modelu: EAVCD-
15S2ZK4-xxxxxxxxxx K oznacza przyrost dtugosci ptetwy. Mozliwe przyrostowe znaki dtugosci ptetwy to B, K oraz I. Mozna je dalej
podzieli¢ wedtug typu wentylatoréw.

Ponizej znajduje sie tabela stanowigca szybki przewodnik, pokazujaca, ktéry typ jednostki ma zastosowanie do ktérego rysunku wymogu
ucha do podnoszenia.

Przyrostowy wyznacznik dtugosci Przyrostowa dtugos¢ Typ Rysunek
B 1755 mm EC /A
AC 9
K 1950 mm EC !
AC N/A
2340 mm EC 8
AC 10

Tabela 3 — Odnosne wymagania w zakresie ucha do podnoszenia
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Wymagane wymagania dotyczace podnoszenia - Modele ptaskich wentylatoréw EC

Jednostki z wentylatorami EC beda miaty albo oznaczenie przyrostowej dtugosci lamel K 1950 mm, albo 1 2340 mm.
Ponizej przedstawiono wymagania dotyczace podnoszenia jednostek K .

Liczba
wentylatoréyv
na diugasci ' ' Dlugosé urzadzenia
==
1 T ) 2036 mm
] ]
| p— p—
2 7l 5 3986 mm
] !
, —  m P
3 i » 5936 mm
) 1 )
| p— p— pe— pe—
4 i p 7886 mm
e e e e e
5 & P 9836 mm

6 . n 11786 mm

Rysunek 7 - Wymagania dotyczace ucha podnoszacego dla przyrostu dtugosci ptetwy 1950 mm

Ponizej przedstawiono wymagania dotyczace olinowania dla jednostek o dtugosci ptetwy 1 2340 mm:

Liczba
wentylatoréw
na dtugosci b e} Dtugos¢ urzadzenia
1 iu P 2426 mm
]
D s S e
2 il I 4766 mm
) ) |
3 Einl B 7106 mm
e e e D
4 il P 9446 mm

5 H P 11786 mm

Rysunek 8 — Wymagania dotyczace ucha podnoszacego dla przyrostu dtugosci ptetwy 2340 mm
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Wymagane wymagania dotyczace podnoszenia - Modele ptaskich wentylatoréw AC

Jednostki z wentylatorami AC beda miaty albo oznaczenie przyrostowej dtugosci lameli B 1755 mm lub 1 2340 mm.
Ponizej przedstawiono wymagania dotyczace podnoszenia jednostek B.

Liczba
wentylatoréw . . B _
na dtugosci S Dtugos¢ urzadzenia
1 il o 1841 mm
[ [
.lJ—[ Jﬁl
) il i 3596 mm
[ [
] 1 ) !
\J 9] ] {
3 Eill 0 5351 mm
[ [ [ [
]
] ] D) L] @
4 i 7106 mm
[ [ [ [ [
] ]
J ] ] ] ] W
5 il L 8861 mm
[ [ [ [ [ [
] ] ) ]
J ) ] ] 1] ] L
6 %l | 10616 mm

Rysunek 9 — Wymagania dotyczace ucha podnoszacego dla przyrostu dtugosci ptetwy 1755 mm

Ponizej przedstawiono wymagania dotyczace olinowania dla jednostek o dtugosci ptetwy 1 2340 mm:

Liczba
wentylatoréw
nadiugosci  ‘——'  Unitlength

1 il p 2426 mm
] ] ]
J ‘ L

2 kil I 4766 mm

| ] ]

] ] J L

3 il n 7106 mm
] 1 ] ] ]
] ) L] ] (

4 il I 9446 mm
] ] ! !
] 1] 1] ] L J {

S s b 11786 mm

Rysunek 10 - Wymagania dotyczace ucha podnoszacego dla przyrostu dtugosci ptetwy 2340 mm
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Produkty do konfiguraciji V coil (EAVWD/EAVCD i EAVWA/EAVCD)

Urzadzenia EVAPCO eco-Air V Coil majag konstrukcje bezptytowa, co utatwia montaz i transport.

Forklift Lift:

Upewnij sie, ze wdzek widtowy jest wystarczajaco duzy, aby poradzi¢ sobie z rozmiarem i ciezarem produktu, ktéry ma zostaé
roztadowany. Wagi jednostkowe mozna znalez¢ na certyfikowanym rysunku jednostki.

Jednostki o dlugosci mniejszej niz 8,2 m sg wyposazone w standardowe stalowe kanaty dla wézkéw widtowych EVAPCO umieszczone
pod jednostka. Kanaty woézkéw widtowych beda identyfikowane przez etykiete na urzadzeniu. Jesli nie ma etykiet i kanatéw dla wozkéw
widtowych, STOP!, urzadzenie bedzie musiato by¢ ustawione za pomoca dzwigu. Wszystkie urzadzenia, ktére moga by¢ podnoszone
za pomoca wozka widtowego, wyposazone sg w kanaty dla wozkéw widtowych. Wieksze jednostki beda musiaty by¢ podnoszone za
pomoca dzwigu lub agregatu i moze doj$¢ do uszkodzenia wezownicy.

Ponizej znajduje sie schemat przedstawiajacy umiejscowienie kanatéw dla wézkéw widtowych na jednostkach ptaskich.

e O r—sa !

i KANALY DLA WOZKOW

WIDLOWYCH
Rysunek 11 - Lokalizacje kanatow dla wézkéw widtowych z V coil

Widly musza byc¢ na tyle dtugie, aby wystawaty co najmniej 30 cm poza szerokos¢ produktu.

Rysunek 12 - Wymogi dotyczace podnoszenia wézka widtowego z modutem V coil

W Zzadnym wypadku, nawet przy uzyciu wézkéw widtowych, nie nalezy uzywacé “krétkich widet”, poniewaz moze to spowodowacd
uszkodzenie obudowy urzadzenia lub wezownicy urzadzenia.

Przed préba podniesienia produktu upewnij sie, ze ciezar jest rownomiernie roztozony. Nalezy przestrzega¢ standardowych zalecen i
wytycznych dotyczacych wozkéw widtowych.

10
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Podnosnik dzwigowy:

Nalezy upewnic sig, ze operator dzwigu uzywa odpowiednich paséw do podnoszenia,
fancuchow, drazkéw rozporowych itp. w celu bezpiecznego i pewnego przeniesienia
ciezaru produktu. Minimalne katy podnoszenia za pomoca dzwigu, patrzac od strony
urzadzenia, nie moga by¢ nigdy mniejsze niz kat 60° od poziomu, jak pokazano na
Rys. 13. Patrzac z boku urzadzenia, kat podnoszenia musi by¢ zawsze prostopadty do
urzadzenia; kazdy kat moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia i wezownicy.

Aby uzyska¢ minimalny kat 60°, fancuchy przymocowane do urzadzenia podnoszacego
musza znajdowac sie na wysokosci co najmniej “H” nad obudowa urzadzenia, aby
zapobiec nadmiernemu obcigzeniu ucha podnoszacego. Minimalny wymiar ,H” - patrz
tabela 4. Te urzadzenia podnoszace nie powinny by¢ uzywane do przedtuzonych
podnoszen lub w miejscach, gdzie istnieje jakiekolwiek zagrozenie, chyba ze pod
urzadzeniem zastosowane sg zawiesia bezpieczenstwa.

Rysunek 13 — Minimalne katy podnoszenia zurawia

Szerokos¢ jednostki| Minimalna wysokos¢ (H)
Wymiar (m)
1,2m 0,8
22m 1,6
2,4m 1,6

Tabela 4 - Minimalne wymiary “H”

Rysunek 14 - Wymagania dotyczace wysokosci belek mocujacych

Nalezy ostroznie i bezpiecznie zamocowac faricuchy do uszu podnosnika urzadzenia w oparciu o ponizsze informacje. W gornej
czesci sekcji wentylatora znajduja sie ucha do podnoszenia urzadzenia do pozycji koncowej. Urzadzenie bedzie dostarczone tylko
z wymaganymi uchami do podnoszenia, dlatego nalezy uzywaé WSZYSTKICH UCHWYTOW DO PODNOSZENIA, KTORE SA
DOSTARCZONE. Wymagania dotyczace ucha podnoszacego réznig sie w zaleznosci od przyrostowej dtugosci lameli lub odlegtosci
miedzy blachami rurowymi a uszami podnoszacymi, dlatego tez nalezy zapozna¢ si¢ z numerem modelu urzadzenia, aby doktadnie
okresli¢, ktére z ponizszych danych opisuja dane urzadzenie.

Szdsta cyfra po pierwszym mysiniku w numerze modelu wskazuje przyrostowa dtugos¢ ptetwy. Na przyktad w numerze modelu:
EAVCD-15S2ZK4-xxxxxxxxxx K oznacza przyrost dlugosci ptetwy. Mozliwe przyrostowe znaki dtugosci ptetwy to A, J, B, Ki .
Mozna je dalej podzieli¢ wedtug typu wentylatorow.

Ponizej znajduje sie tabela stanowigca szybki przewodnik, pokazujgca, ktory typ jednostki ma zastosowanie do ktérego rysunku
wymogu ucha do podnoszenia.

Przyrostowy wyznacznik dtugosci Przyrostowa ditugosé Typ Rysunek
A 1170 mm EC 15
J 1300 mm EC 15
B 1755 mm AC 16
K 1950 mm AC 16
| 2340 mm AC 17

Rysunek 5 — Odnosne wymagania w zakresie ucha do podnoszenia

11
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Wymagane wymagania dotyczace podnoszenia - Modele wentylatoréw V Coil EC
Jednostki z zespotami wentylatoréw EC beda miaty albo oznaczenie przyrostowej dtugosci lamel A 1170 mm lub J 1300 mm.
Ponizej podano wymagania dotyczace podnoszenia dla tych urzadzen.

Liczba
wentylatorow w.
dtugoséci t___,! Dtugo$¢ urzadzenia
1 1481 mm
1611 mm
) |
r— po—
2651 mm
2 2911 mm
ﬂ
lF'ﬂF'ﬂPﬁl
3 3821 mm
4211 mm
| |
1--11—-1*1-%1-—1‘
4 4991 mm
5511 mm
| | |
) | |
— p— p— po— po—
5 6161 mm
6811 mm
| 1] ]
) | ]
6 7331 mm
8111 mm
I
7 8501 mm
9411 mm
L]
F‘Hi"‘ﬂf""ﬂ.f""ﬂf‘"‘f.i‘"‘ff—ﬂf—ﬂ‘
8 9671 mm
10711 mm
[
lr-1 po— r'—tlr'—t po— r—ﬂlr—ﬂ p— r—al
9 10841 mm
12011 mm
I I O I
] [} [} | |
10

12011 mm

Rysunek 15 - Wymagane ucho do podnoszenia dla przyrostowych dtugosci ptetwy 1170 mm i 1300 mm

12
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Wymagane wymagania dotyczace podnoszenia - Modele wentylatoréw V Coil AC

Zespoty z wentylatorami pradu przemiennego AC beda miaty oznaczenie przyrostowej dtugosci lameli B 1755 mm, K 1950 mm lub 1 2340 mm.

Ponizej przedstawiono wymagania dotyczace podnoszenia Below are I unit lifting requirements:
jednostek B i K.
Liczba Liczba
wentylatoréw wentylatoréw
w dtugosci ¢ Ll Dtugos¢ urzadzenia w dtugosci | {  Diugos$é urzadzenia
T 2066 mm Tl
! 2261 mm ! i 2651 mm
)
I/ 5 | |
o 3821 mm «
4211 mm 2 4991 mm
1 ] ] ) o
) E— E— E— ' . . '
3 5576 mm 1J 1 L
6161 mm i
; 3 M 7331 mm
1 ] ] b
| U ] U 1
4 7331 mm 1 1 [l 1 ]
8111 mm ) L] L] U L
) 4 9671 mm
! ] | ]
| U 1J u 9 { e
5 9086 mm
10061 mm 4
S 12011 mm
l ) | ]
U 1] U 1J U L ||
6 10841 mm
12011 mm

Rysunek 17 — Wymagane ucho do podnoszenia dla ptetw o

. dtugosci wzrastajacej o0 2340 mm
Rysunek 16 — Wymagane ucho do podnoszenia dla przyrostowych

dtugosci ptetwy 1755 mm i 1950 mm

Rekomendacje podczas wstepnego przechowywanie i/lub wylaczenia urzadzenia z pracy

W przypadku wytaczenia jednostki z dziatania przez dtuzszy okres czasu przed instalacja zalecane jest okreslone postepowanie
konserwacyjne oprécz zgodnego z instrukcja postepowania rekomendowanego przez producenta ze wszystkimi komponentami
urzadzenia.

e Wentylatory musza by¢ obracane recznie przynajmniej raz na trzy miesigce. Mozna to osiagna¢ poprzez oznaczenie i zablokowanie
potozenia elementdéw w wytaczonej jednostce; nastepnie nalezy chwyci¢ zamontowany wentylator i przekreci¢ go kilkukrotnie.

e W przypadku gdy urzadzenie pozostaje nieaktywne diuzej niz jeden miesiac nalezy raz na pét roku sprawdzi¢ izolacje uzwojenia
silnika.

e W celu uzyskania dodatkowych informacji zapoznaj sie z instrukcja konserwaciji i dtugotrwatego przechowywania jaka zaleca
producent wentylatora.

e Natychmiast po dostawie nalezy doktadnie oczysci¢ urzadzenie z soli drogowej, brudu i zanieczyszczen. Osad pozostawiony na
powierzchni urzadzenia moze spowodowac uszkodzenia, ktdre nie sg objete gwarancja.

13
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Przepisy Miedzynarodowego Kodeksu Budowlanego
(Dotyczy tylko urzadzen certyfikowanych przez IBC)

Miedzynarodowa klauzula oznaczen budowlanych (IBC) jest wszechstronnym zbiorem regulacji skierowanym do projektantéw konstrukciji
i zbiorem wymagan instalacyjnych - wiacznie z wyposazeniem HVAC i chtodniczym. Kodeks wymaga zeby wyposazenie urzadzen
chtodzonych na sucho i adiabatycznych i innych komponentéw trwale zamontowanych w obiekcie budowlanym spetniato te same
wymagania sejsmiczne co budynek.

Wszystkie chtodnie i skraplacze EVAPCO serii eco-Air musza by¢ indywidualnie sprawdzone i zaizolowane aby sprostato odpowiedniemu
naporowi wiatru i tadunkowi sejsmicznemu. Dotyczy to przede wszystkim orurowania, przewodoéw elektrycznych oraz potaczen
elektrycznych. Elementy te musza by¢ podtaczone do jednostki, aby nie przenosity na urzadzenie fadunku sejsmicznego i naporu

wiatru. EVAPCO wymaga, aby wszystkie zewnetrzne przewody rurowe i armatura byly podparte zewnetrznie, dostarczone ztgcza nie sa
zaprojektowane do podtrzymywania obciazen zewnetrznych przewoddw rurowych lub armatury. Dodatkowe sity dziatajgce na potaczenia
lub wezownice w jakikolwiek sposdb moga spowodowaé uszkodzenie urzadzenia nieobjete gwarancja.

Poczatkowe i sezonowe uruchamianie i wylaczanie

Ogdlne

1. Sprawdz czy cata instalacja odpowiada wymaganiom prawidtowej instalacji zgodnie z biuletynem EVAPCO #320 E Metric -
Instrukcja rozmieszczenia sprzgtu dostepna na stronie www.evapco.eu.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie blokady bezpieczerstwa dziatajg prawidtowo.
Sprawdzi¢ okablowanie pod katem luznych potaczen lub innych widocznych uszkodzen (kwartalnie).

4. W przypadku urzadzen wyposazonych w system sterowania EVAPCO, patrz instrukcja obstugi sterownikéw dotyczaca uruchomienia
silnika i sterownikéw. W przypadku urzadzen nie wyposazonych w uktady sterowania nalezy zapoznac¢ sie z zaleceniami producenta
silnika i uktadu sterowania dotyczgcymi rozruchu.

5. W przypadku gdy jednostka nie bedzie pracowata przez dtuzszy okres czasu, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami producenta
silnika wentylatora dotyczacymi dtugotrwatego sktadowania. Odpowiednio wentylowane plastikowe arkusze lub plandeki moga
by¢ uzywane do ochrony jednostki podczas jej sktadowania. W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczacych sposobu
sktadowania urzadzen skontaktuj sie z najblizszym dealerem EVAPCO.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO JAKICHKOLWIEK PRAC KONSERWACYJNYCH UPEWNIJ SIE ZE W URZADZENIU JEST
ODLACZONE ZASILANIE | JEDNOSTKA JEST POPRAWNIE ZABLOKOWANA | OZNAKOWANA.

Wstepne i sezonowe uruchomienie urzadzenia
1. Nalezy oczyscic i usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia, takie jak liscie i brud z czota wezownicy, podktadek adiabatycznych (jesli sa w
wyposazeniu) i ekrandw wentylatora. Nalezy przeptuka¢ wktadki adiabatyczne, aby usuna¢ wszelkie osady i zanieczyszczenia.

2. Jesli urzadzenie jest w nie wyposazone, moze by¢ konieczna regulacja fabrycznie ustawionych urzadzen do ustawiania przeptywu
na rurociggach uktadu adiabatycznego w celu utrzymania rownomiernego rozktadu przeptywu wody po obu stronach urzadzenia.

3. Ptetwy moga by¢ czyszczone szczotka z miekkim wtosiem lub woda pod cisnieniem, nie pod katem, ale bezposrednio na ptetwy,
aby wyczysci¢ nagromadzone osady. Grzebien do ptetw lub szczypce igtowe moga by¢ uzyte do wyprostowania ptetw, ktore
ulegly wygieciu. Ptetwy, ktdre zostaty uszkodzone i wyprostowane za pomoca grzebienia moga nie wygladaé jak nowe, ale beda
funkcjonowac normalnie, jesli przestrzenie powietrzne pozostang otwarte.

4. Przekrec kilkukrotnie w ramach proby wentylatory aby sprawdzi¢ czy obracajg sie bez przeszkéd
5. Sprawdz wizualnie topatki wentylatora. Prze$wit topatki powinien wynosi¢ okoto 6 mm od czubka fopatki do nasady wentylatora.

6. W przypadku chtodni cieczowych, napetnij wezownice wymiennika ciepta okreslonym ptynem i odpowietrz system przed
zwiekszeniem cisnienia, uzywajac dostarczonych przez producenta odpowietrznikow.

UWAGA: Chtodnie cieczy suchej powinny by¢ stosowane tylko w szczelnych systemach pod cisnieniem. Ciagte napowietrzanie cieczy
przenoszacej ciepto w ukfadzie otwartym moze powodowac korozje wewnatrz rurek chtodnicy, co prowadzi do przedwczesnej awarii.

W przypadku chtodnic cieczy lub skraplaczy z opcjonalnymi sterownikami, patrz instrukcja obstugi sterownikow EVAPCO w celu
uzyskania informaciji o prawidtowej procedurze rozruchu.
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Po wiaczeniu urzadzenia pod napiecie sprawdz nastepujace elementy:

1. Nalezy sprawdzi¢, czy wentylatory obracaja sie we wtasciwym kierunku, zgodnie z naklejka ze strzatkami umieszczona na obudowie
wentylatora.

2. Zmierz napiecie i prad na wszystkich trzech przewodach zasilania silnikow wentylatora. Wartosci pragdu nie powinny przekraczac
wartosci znamionowych petnego obciazenia amperowego na tabliczce znamionowe;j silnika.

3. Nalezy uruchomi¢ system EVAPCO Air Pre-Cooling System, jesli jest na wyposazeniu i sprawdzi¢, czy podktadka jest prawidtowo
zwilzona. Jesli podkfadka nie jest catkowicie zwilzona, nalezy zapoznac sie z przewodnikiem dotyczacym rozwigzywania probleméw
w niniejszej instrukcji.

Sezonowe wytaczenie urzadzenia

Nalezy podja¢ kroki w celu zapewnienia, ze gdy urzadzenie jest wylaczone na dtuzszy czas, zarzadzanie nim odbywa sie we wtasciwy sposob.

Chtodnice cieczy suchej
1. Nalezy upewni¢ sie, ze proces zostat zamkniety, a temperatura systemu osiagneta stan bezpiecznego wytaczenia.

2. Jesli urzadzenie jest wyposazone w system wstepnego chtodzenia powietrzem adiabatycznym, upewnij sie, ze wszystkie zawory sg
otwarte, a system catkowicie oprézniony.

3. Nalezy wytaczy¢ wentylatory i zasilanie urzadzenia.
4. Nalezy zamkna¢ zawory odcinajgce przez innych, jesli sa na wyposazeniu.

5. Jezeli chtodnica bedzie narazona na temperatury ponizej zera i nie jest wypetniona odpowiednim srodkiem przeciw zamarzaniu ,
nalezy otworzy¢ odpowietrznik i spusci¢ ptyn z wymiennika ciepta. Zastosowanie dodatniego cisnienia w przytaczu (przytaczach)
odpowietrznika pomoze zapewnié, ze nie dojdzie do zatrzymania ptynu do wymiany ciepta, co mogtoby doprowadzi¢ do
uszkodzenia z powodu mrozu.

Skraplacze chtodzone powietrzem
1. Nalezy upewni¢ sie, ze obcigzenie chtodnicze zostato usuniete.

2. Jesli urzadzenie jest wyposazone w system wstepnego chtodzenia powietrzem adiabatycznym, upewnij sie, ze wszystkie zawory sg
otwarte, a system catkowicie oprdzniony.

3. Nalezy wytaczy¢ wentylatory i zasilanie produktu.

Podstawowa kolejnosé dzialania serii eco-Air

Uwaga: W przypadku urzadzen z systemem EVAPCO Controls nalezy zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi EVAPCO Controls, aby
poznac szczego6towa kolejnosé operaciji.

System wylaczony / brak obciazenia

Wentylatory urzadzenia sg wytgczone. Adiabatyczne systemy wstepnego chtodzenia powietrzem powinny by¢ wytaczone, jesli sa w nie
wyposazone.

Temperatura systemu/czynnika chtodzacego wzrasta

Wentylatory wtaczaja sie. Przy uzyciu regulatora predkosci zmiennej wentylatory muszg pracowac¢ na minimalnej predkosci obrotowej,
przy czym wszystkie wentylatory utrzymuja te sama predkosé. W przypadku gdy temperatura systemu ciagle wzrasta nalezy zwiekszy¢
predkos¢ obrotéw wentylatora do wymaganej wartosci, az do wartosci maksymaine;j.

Jesli temperatura nadal ro$nie, a system wstepnego chtodzenia powietrzem adiabatycznym jest na wyposazeniu, wéwczas zawor
elektromagnetyczny wody powinien sie otworzy¢ i catkowicie zwilzy¢ wktadki adiabatyczne. Predkosci wentylatoréw sa zwiekszane i
zmniejszane w zaleznosci od potrzeb po uruchomieniu adiabatycznego systemu wstepnego chtodzenia powietrza.

Temperatura systemu chtodzacego stabilizuje sie

Regulacja temperatury cieczy na wylocie (chtodnice cieczy) lub temperatury skraplania (skraplacze) poprzez modulacje predkosci
wentylatoréw za pomoca systemu sterowania.

Temperatura systemu/czynnika chtodzacego spada

Zmniejsz predkos¢ wentylatorow do odpowiedniej wymaganej wartosci. Jesli jest na wyposazeniu, nalezy wytaczy¢ system wstepnego
chtodzenia powietrzem adiabatycznym i kontynuowa¢ modulacje predkosci wentylatora.
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System wytaczony / brak obciazenia

Pompa systemowa wytacza sie. System adiabatyczny nie powinien by¢ uzywany do kontroli wydajnosci oraz nie powinna za czesto
pracowac cyklicznie. Nadmierna cykliczno$¢ moze prowadzi¢ do odktadania sie kamienia na wktadkach i zmniejszenia zywotnosci wktadki.

UWAGA: MINIMALNY PUNKT KONTROLNY DLA CIECZY PROCESOWEJ NIE POWINIEN BYC NIGDY NIZSZY NIZ 3,5°C
POWYZEJ TEMPERATURY ZAMARZANIA CIECZY PROCESOWEJ.

Instrukcja konserwacji

Istotne jest, aby zrozumie¢, ze zanieczyszczone lub brudne lamele zmniejszaja wymiane ciepta.

1. Po miesiecznej eksploatacji nalezy sprawdzi¢, czy lamele nie sg zanieczyszczone. Sprawdzi¢ $wiecac latarkg pomiedzy lamelami, czy
nie gromadzi sie tam brud i kurz.

2. Suchy pyt moze by¢ zwykle usuwany za pomoca sprezonego powietrza, miekkiej szczotki lub odpowiedniego odkurzacza
przemystowego. Nalezy zamiata¢ wzdtuz ptetw, a w zadnym wypadku nie w poprzek ptetw.

3. Wilgotne lub lepkie plamy lub ttuszcz nalezy usuwaé za pomoca urzgdzen czyszczacych z goraca wodg lub strumieniem pary (pod
prad powietrza).

4. Nalezy utrzymywac strumien urzadzenia czyszczacego pod katem nie wiekszym niz 15° od pozycji pionowej, aby unikngé wygiecia
krawedzi lameli.

Czyszczenie hydrauliczne

Podczas hydraulicznego czyszczenia wezownicy EVAPCO zaleca stosowanie wytacznie
wody. Jesli uzywane sa srodki czyszczace, nalezy upewnic sig, ze sg one kompatybilne z
materiatami konstrukcyjnymi urzadzenia. W przypadku czyszczenia woda pod cisnieniem
nalezy uzywac urzadzenia do mycia elektrycznego przeznaczonego do pracy pod
cisnieniem nie wigkszym niz 41 barg.

Czysci¢ zawsze w kierunku pionowym. Nigdy nie nalezy umieszczac ptetw w poprzek,
poniewaz moze to spowodowac ich uszkodzenie. | zawsze od géry w dét, aby uniknaé
przedostawania sie strumienia wody do wentylatoréw (moze to spowodowac ich zwarcie).

W przypadku ttustych lub innych trudnych do usuniecia zabrudzenr, mozliwe jest dodanie
chemicznego $rodka czyszczacego do wody uzywanej w myjce. Upewnij sie, ze srodek
czyszczacy jest kompatybilny z materiatami uzytymi w urzadzeniu i ze jest to Srodek
przyjazny dla srodowiska.

Rysunek 16 — Zawsze czys¢ ptetwy

Czyszczenie sprezonym powietrzem w kierunku pionowym

Podczas czyszczenia sprezonym powietrzem nalezy uzywac sprezarki przeznaczonej do pracy
przy cisnieniu nie wigkszym niz 68 barg. W celu usuniecia brudu i zanieczyszczen nalezy upewnié
sie, ze strumien powietrza jest catkowicie pionowy w stosunku do lameli, poniewaz strumien
sprezonego powietrza moze uszkodzi¢ lamele.

Czyszczenie pedzlami

Suchy pyt i niektdre zabrudzenia mozna usuna¢ za pomoca pedzli, ewentualnie w potaczeniu ze sprezonym powietrzem lub odkurzaczem
przemystowym.

Nalezy jednak upewni¢ sie, ze uzywane sa miekkie pedzle, a jesli to mozliwe, czyszczenie powinno odbywac sie z goéry na dét. ZAWSZE
szczotkuj wzdtuz ptetw. NIGDY w poprzek ptetwy, poniewaz spowoduje to jej uszkodzenie.

Czyszczenie wentylatorow

ZAWSZE nalezy upewnic sie, ze zasilanie wentylatorow zostato zablokowane i oznaczone przed czyszczeniem i upewni¢ sie, ze
wentylatory nie moga by¢ przypadkowo uruchomione podczas konserwacji.

Zaleca sie czyszczenie wentylatoréw za pomoca pedzli lub sprezonego powietrza. Podczas czyszczenia sprezonym powietrzem nalezy
uzywac sprezarki zaprojektowanej dla maksymalnego cisnienia powietrza na wylocie wynoszacego 8 barg lub mnie;.
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Adiabatyczny ukiad wodny - jesli jest na wyposazeniu

Adiabatyczne systemy wstepnego chtodzenia powietrzem sg dostarczane z wieloma chtodnicami cieczy suchej i skraplaczami
chtodzonymi powietrzem w celu zwiekszenia wydajnosci urzadzenia. Ponizszy rysunek przedstawia gtdwne elementy sktadowe
adiabatycznego systemu wodnego.

ZAWOR ADIABATYCZNY

ELEKTRO-
MAGNETYCZNY SYSTEM WODNY

SITOY

ZAWOR REGULATORA
CISNIENIA

ZAWOR RECZNY

RURA
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DYSTRYBUCJA
PODKLADKI
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\ / ROZDZIELCZA KANAt ADIABATYCZNE
. R PODKEADKI

SZCZEGOLY B

Rysunek 17 — Elementy systemu wstepnego chtodzenia powietrzem adiabatycznym

Dziatanie

Wszystkie przewody przytaczeniowe do urzadzenia MUSZA byc¢ zewnetrznie podparte. Orurowanie urzadzenia nie jest przystosowane do
przenoszenia dodatkowego ciezaru orurowania.

EVAPCO zaleca wizualng kontrole wktadek adiabatycznych i systemu dystrybucji regularnie podczas pracy i przed sezonowym
uruchomieniem. Podczas pracy wktadki powinny by¢ catkowicie zwilzone (bedzie zauwazalna réznica w kolorze). Jesli cze$¢ podktadki nie
jest zwilzona, nalezy sprawdzi¢, czy w systemie dystrybucji wody nie ma zatoréw.

Pozostawi¢ wktadki do catkowitego wyschniecia raz na 24 godziny przy wiaczonych wentylatorach.

Na koncu kazdej jednostki znajduje sie zawor regulatora cisnienia, jak pokazano na rysunku 17. Zawér regulatora cisnienia musi by¢
ustawiony na 2,4 barg za pomoca dostarczonego manometru umieszczonego pomiedzy wylotem zaworu regulatora cisnienia a wlotem
recznego zaworu odcinajacego.

System dystrybuciji wody jest fabrycznie ustawiony na prawidtowe natezenie przeptywu wody, aby zapewni¢ minimalna, ale réwnomierna
dystrybucje wody. Podczas pracy systemu adiabatycznego i przy prawidtowo ustawionych regulatorach przeptywu w pochytym kanale
odptywowym bedzie znajdowac sie niewielka ilos¢ wody. Jesli konieczna jest regulacja przeptywu wody, nalezy wyregulowaé procent
zamkniecia regulatoréw przeptywu za pomoca $rubokreta krzyzakowego, az do momentu, gdy w pochylym kanale odptywowym znajdzie
sie tylko niewielka ilo$¢ wody, przy czym nalezy zwréci¢ uwage na to, aby podkfadki adiabatyczne byty catkowicie zwilzone.

Nalezy pamietad, ze w dtuzszych urzadzeniach po kazdej stronie urzadzenia znajduja sie dwa urzadzenia do ustawiania przeptywu,
a ustawienia procentu zamknigecia sg rézne dla kazdego z nich. Urzadzenie do ustawiania przeptywu, ktére zasila najdtuzszg czes¢
urzadzenia, zostato zaprojektowane jako mozliwie najbardziej otwarte.
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Konserwacja

Przeptuka¢ wkiadki adiabatyczne w celu usuniecia luznych osadéw lub zanieczyszczen. Jesli konieczne jest dalsze czyszczenie, nalezy
uzywac wyfacznie tagodnych i przyjaznych dla srodowiska srodkéw czyszczacych, ktore sg kompatybilne z urzadzeniem i materiatami, z
ktérych wykonano podktadki.

W celu usuniecia podktadek adiabatycznych nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami. Montaz przebiega w odwrotnej
kolejnosci niz demontaz.

1. Wykreci¢ $ruby znajdujace sie w gérnej czesci pokrywy uktadu rozdzielczego. Pozwala to na zmiane potozenia pokrywy rozdzielacza,
odstaniajac tace rozdzielajaca wode i podktadke rozdzielajaca.

2. Ostroznie wyja¢ podktadke dystrybucyjna, ktéra jest podktadka o wysokosci 35 mm umieszczong pomiedzy taca dystrybucyjna a
duzymi pionowymi podktadkami adiabatycznymi.

3. Podnies¢ duza pionowa podktadke adiabatyczng, aby usuna¢ dolny wspornik (na dole) i wyjac. Zaleca sie rozpoczecie od
Srodkowej podktadki na modut. Pozwoli to na to, aby podktadki przylegajace do arkuszy rur byty wolne od metalowych wspornikéw
przymocowanych do arkuszy rur.

4. Montaz odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci niz demontaz.

Nalezy upewni¢ sie, ze skosny kanat odptywowy i potaczenie wylotowe sga wolne od zanieczyszczen, ktére mogtyby utrudniaé przeptyw
wody poprzez usuniecie podktadek adiabatycznych, a nastepnie usuniecie szczelinowej pokrywy skosnego kanatu odptywowego.
Materiat, z ktérego wykonano podktadke, to celuloza odporna na promieniowanie UV. Metody utylizacji nalezy sprawdzi¢ w lokalnych
kodeksach i rozporzadzeniach.

Co roku nalezy wyjac i wyczyscic filtr Wye, aby zapobiec gromadzeniu sie zanieczyszczen i zmniejszeniu przeptywu wody do wktadek
adiabatycznych.

Woda wlotowa

Temperatura i cis$nienie wody zasilajgcej standardowa miejska sie¢ wodociggowa wynosza zazwyczaj okoto 10°C i 3,5 barg.
Adiabatyczne systemy chtodzenia wstepnego EVAPCO wymagaja minimalnego cisnienia wody 3,5 barg na przytaczu wlotowym.
Orurowanie systemu adiabatycznego (patrz rys. 17) zawiera zawér redukcyjny cisnienia wody umozliwiajacy podtaczenie wody
zasilajgcej o wysokim cisnieniu, do 10 barg. Przytacze wlotowe jest najwyzszym punktem w adiabatycznym uktadzie chtodzenia
wstepnego EVAPCO, umozliwiajgcym swobodny odptyw wody za zaworem elektromagnetycznym po wytaczeniu systemu. Zwykte
zrodta wody miejskiej i gruntowej nadaja sie do stosowania z adiabatycznymi wktadkami systemu chtodzenia wstepnego. Jesli maja by¢
stosowane inne zrédta wody, srodki czyszczace lub obrobka, nalezy upewnic sig, ze sg one kompatybilne ze wszystkimi materiatami
konstrukcyjnymi linii produktéw eco-Air, w tym z PVC, mosiadzem, celuloza, stalg ocynkowana i stala nierdzewng 304L.
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PROCEDURA STY | LUT | MAR | KWI | MAJ | CZE | LIP SIE |WRZE| PAZ | LIS | GRU

1. Sprawdzac lamele pod katem zatkania lub
zanieczyszczen — co miesiac

2. Sprawdzac¢ urzadzenia pod katem uszkodzen —
raz na kwartat

3. Sprawdzac¢ szczelnos$¢ urzadzenia — raz na kwartat

4. Czysci¢ wezownice — co pot roku

5. Sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczen cewki chtodnicy —
raz do roku

6. Sprawdzic fopatki wentylatora pod katem peknigc,
brakujacych ciezarkéw wywazajacych i wibracji —
kwartalnie

7. Sprawdzi¢ cate okablowanie pod katem luznych
potaczen lub widocznych uszkodzen — kwartalnie

8. Sprawdzac¢ sekwencje sterowania urzadzenia i
zapewni¢ prawidtowe dziatanie — kwartalnie

9. Sprawdzi¢ i wyczysci¢ powierzchnig urzadzenia — co roku

a. Galwanizowana: Zeskrobac¢ i pokry¢ weglikiem
cyrkonu ZRC

b. Nierdzewna: wyczyscic i wypolerowac srodkiem
do czyszczenia stali nierdzewnej.
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Jednostki adiabatyczne (podczas pracy): STY | LUT | MAR | KWI | MAJ | CZE | LIP | SIE |WRZE| PAZ | LIS | DEC

1. Sprawdzi¢ podkiadke adiabatyczna i system dystrybucii
wody pod katem uszkodzen lub nieprawidtowego
zwilzenia podktadki — co miesiac

2. Potwierdzi¢ integralnos¢ rurociagdw wodnych systemu,
w tym regulacje nastawnika przeptywu. Za pomoca
nastawnika przeptywu mozna regulowac ilos¢ wody
rozprowadzanej na podkfadce. Upewni€ sie, ze otwory
sa drozne — Raz na dwa miesigce

3. Sprawdzi¢ podktadki pod katem uszkodzen i
wystarczajgcego zwilzenia — co miesigc

System wentylatoréw chiodniczych urzadzenia

Silniki wentylatoréw maja trwale uszczelnione fozyska; dlatego nie jest wymagane smarowanie. Pamietaj, aby sprawdzi¢ wszystkie
instrukcje dotyczace silnikdw specjalnych ktére zostaty zamowione. Arkusz danych silnika i szczegétowe instrukcje dotyczace silnika sa
dostarczane z kazdym urzgdzeniem.

Szczegodtowe informacije na temat systemow terowania mozna znalez¢ w instrukcji obstugi i konserwacji EVAPCO.

Uzytkowanie urzadzenia w niskiej temperaturze

Urzadzenia EVAPCO serii eco-Air chtodzone powietrzem sg dobrze przystosowane do pracy w niskich temperaturach. Brak
koniecznosci uzycia wody sprawia, ze urzadzenia chtodzone powietrzem sg idealne do pracy w niskich temperaturach otoczenia. Jesli
urzadzenie chtodzone powietrzem ma by¢ uzywane w zimnych warunkach pogodowych, nalezy rozwazy¢ kilka elementéw, w tym uktad
urzadzenia, rurociagi adiabatyczne (jesli s3 wyposazone) oraz wezownice wymiany ciepta urzadzenia.

Uktfad (rozmieszczenie) urzadzenia

Nalezy zapewni¢ odpowiedni, niezaktécony przeptyw powietrza zaréwno na wlocie, jak i na wylocie z urzadzenia. Dodatkowe informacje
na temat rozmieszczenia urzadzen mozna znalez¢ w instrukcji EVAPCO dotyczacej rozmieszczenia Biuletyn #320 E Metric.

Ochrona przed zamarzaniem

EVAPCO nie ponosi odpowiedzialnosci za zapewnienie, ze produkt jest odpowiednio zabezpieczony przed zamarzaniem ptynu do
wymiany ciepta. Jesli produkt musi pracowac¢ w temperaturach bliskich lub nizszych od zera, wéwczas nalezy doda¢ do ptynu do
wymiany ciepta odpowiedni dodatek zapobiegajacy zamarzaniu lub zapewni¢ mozliwos$¢ recznego lub automatycznego spuszczania
ptynu z chtodnicy. Uwaga: Otwarcie odpowietrznika i potaczen spustowych jako sposéb na catkowite oproznienie ptynu z suchej
chtodnicy nie jest wystarczajace do catkowitego opréznienia ptynu i tym samym zapobiezenia uszkodzeniom spowodowanym przez
zamarzanie. Szczegolnie w przypadku duzych chtodni suchych zalecane jest odwadnianie wspomagane cisnieniem powietrza.

Sekwencja regulacji dla jednostki pracujacej w niskich warunkach otoczenia jest taka sama jak dla chtodnicy lub skraplacza pracujacego
w warunkach letnich, pod warunkiem, ze temperatura otoczenia jest powyzej zera. Gdy temperatura otoczenia jest nizsza od zera,
nalezy podja¢ dodatkowe srodki ostroznosci, aby unikngé mozliwosci tworzenia sie szkodliwego lodu.

Bardzo wazne jest, aby zachowac scistg kontrole nad chtodnicg lub skraplaczem podczas pracy w zimie. EVAPCO zaleca, aby
temperatura ptynu na wyjsciu z instalacji nie byta nigdy nizsza niz 3,5°C powyzej temperatury zamarzania ptynu.

Jesli adiabatyczna (opcjonalna) chtodnica ptynu lub skraplacz chtodzony powietrzem ma by¢ umieszczony w obszarze, w ktérym
wystepuja burze lodowe i warunki zamarzania, EVAPCO zaleca usuniecie i przechowywanie na sucho podktadek adiabatycznych (jesli
sg@ na wyposazeniu).

Zainstalowana fabrycznie cze$¢ adiabatycznego systemu rurowego jest swobodnie oprdzniana za zaworem elektromagnetycznym.
Przewody odprowadzajgce ciepto nie sg wymagane, chyba ze urzadzenie ma pracowac w trybie adiabatycznym w niskich
temperaturach otoczenia (nie jest to zalecane) lub przewody doprowadzajgce wode nie sg przeznaczone do oprézniania w niskich
temperaturach otoczenia.
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Rozwiazywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Remedium

Przeciazenie silnikow
wentylatorow

Problem z elektryka

1. Sprawdzi¢ napiecie na wszystkich trzech nogach silnika.

2. Sprawdzi¢, czy silnik jest podtgczony zgodnie ze schematem
elektrycznym, a potgczenia sg szczelne.

3. Wiecej szczegotow mozna znalez¢ w instrukcji urzadzen kontrolnych
EVAPCO

Obroty wentylatora

Sprawdzi¢, czy wentylator obraca sie we wtasciwym kierunku, korzystajgc
z widocznej naklejki ze strzatkami na pokrywie wentylatora. Jesli nie,
nalezy przetgczy¢ przewody, aby dziatat prawidtowo.

Uszkodzenie mechaniczne

Jesdli silnik wentylatora nie obraca sie swobodnie rekg, wymieni¢ zespot
wentylatora/silnika.

Silnik pracuje jednofazowo

Zatrzymac silnik i sprobowac¢ go uruchomi¢ ponownie. Silnik nie uruchomi
sie ponownie w przypadku posiadania pojedynczej fazy. Sprawdzi¢
okablowanie, sterowanie i silnik.

Nietypowy hatas silnika

Nieprawidtowo podtgczone
przewody silnika

Sprawdzi¢ potgczenia silnika ze schematem potgczen na silniku.

Niezréwnowazenie
elektryczne

Sprawdzi¢ napiecie i natezenie pradu wszystkich trzech linii. W razie
potrzeby skorygowac.

Uderzenie wentylatora w
ostone

Wymieni¢ wentylator/silnik lub zespét.

Uszkodzony silnik

Wymieni¢ silnik lub zespot wentylatora.

Nie osiagnieto
wydajnosci

Niewystarczajgcy przeptyw
cieczy

Sprawdzi¢ system rurociggéw i jego elementy.

Zmiana ptynu do wymiany
ciepta

Poréwnac z cieczg konstrukcyjng i w razie potrzeby skorygowac.

Wentylatory odtgczone od
napiecia

1. Sprawdzi¢, czy silnik ma zasilanie.
2. Jesli silnik ma zasilanie i nadal jest odtgczony od napigcia, wymienic
zespot wentylatora/silnika.

Poduszki adiabatyczne nie
zwilzone

Sprawdz, czy wktadki sg catkowicie zwilzone:

1. Jesli podktadki sg tylko czesciowo zwilzone, nalezy oczysci¢ przewod
rozprowadzajgcy wode i sprawdzi¢, czy otwory rozprowadzajgce nie sg
zatkane.

2. Jesli podkiadki pokryte sg nadmierng iloscig kamienia, bedg musiaty
zosta¢ wymienione.

Zanieczyszczona
powierzchnia wymiany

Starannie oczysci¢ ptetwy, wiecej szczegotéw na stronie 16.

Wentylatory nie obracaja
sie

Uszkodzona lub niewywazona
topatka wentylatora lub silnik

Wymieni¢ zespot wentylatora/silnika.

Wibracje

Luzno zamocowany zespot
wentylatora/silnika

Dokreci¢ zespot wentylatora/silnika.

Niewywazony wentylator

(tylko urzgdzenia wyposazone w AC) wywazy¢ topatki wentylatora za
pomocg podktadek dystansowych.

Czesci zamienne

EVAPCO posiada czesci zamienne dostepne do natychmiastowej wysytki. Wiekszo$¢ zamdwien jest wysytana w ciagu 24 godzin od

momentu ztozenia zaméwienia!

EVAPCO eco-Air z obiegiem zamknigtym.

Na kolejnych stronach znajduja sie rysunki pogladowe wszystkich aktualnych chtodnic i skraplaczy

Prosimy skorzystac¢ z tych rysunkéw, aby poméc w identyfikacji gtéwnych czesci urzadzenia. Aby zaméwic czesci zamienne, nalezy
skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem EVAPCO lub Centrum Serwisowym Mr. GoodTower. Dane kontaktowe przedstawiciela
EVAPCO znajduja sie na tabliczce znamionowej urzadzenia lub mozna je znalez¢ na stronie www.evapco.eu.

Dodatkowo, lokalny przedstawiciel EVAPCO lub Centrum Serwisowe Mr. GoodTower moze zapewni¢ BEZPLATNE przeglady
urzadzenia, aby pomdc zapewnic, ze sprzet dziata z maksymalng wydajnoscia, niezaleznie od oryginalnego producenta!l
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Rysunki czesci zamiennych

Konfiguracja wezownicy ptaskiej eco-Air z wentylatorami AC

OSLONA
+» WENTYLATORA

PUSZKA ZACISKOWA
LUB STEROWNIK

SILNIK AC (OPCJONALNIE)

WSPARCIE
MECHANICZNE
URZADZENIA

OBUDOWY

Konfiguracja wezownicy ptaskiej eco-Air z wentylatorami EC

ZESPOL SILNIKA
WENTYLATORA EC

PUSZKA ZACISKOWA
LUB STEROWNIK
(OPCJONALNIE)

sl g

/ i
%NEL OBUDOWY
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Konfiguracja wezownicy eco-Air V coil z wentylatorami AC

OSLONA
WENTYLATORA

ZESPOL
WENTYLATORA

SILNIK

PUSZKA ZACISKOWA
LUB STEROWNIK
(OPCJONALNIE)

WSPARCIE
MECHANICZNE
URZADZENIA

WEZOWNICA

WEWNETRZNA
PLATFORMA
POKLADOWA
(OPCJONALNIE)

PANEL DO
PRZEPROWADZENIA
KONTROLI

ZESPOL SILNIKA
WENTYLATORA
EC

PUSZKA ZACISKOWA
LUB STEROWNIK
(OPCJONALNIE)

WEZOWNICA

WEWNETRZNA
PLATFORMA
POKLADOWA

(OPCJONALNIE)

PANEL DO
PRZEPROWADZENIA
KONTROLI
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Komponenty systemu adiabatycznego eco-Air

RURA
ROZDZIELCZA

RURA
ROZDZIELCZA

SZCZEGOLY B

ZAWOR
ELEKTRO-
MAGNETYCZNY

SITOY

ZAWOR
CISNIENIA

ZAWOR

S —— RURA
ROZDZIELCZA

RECZNY

URZADZENIE
DO USTAWIANIA
PRZEPLYWU

SZCZEGOL A

REGULATORA
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SKOSNY )
ODPLYW WEZOWNICY

KANAL
ADIABATYCZNE
PODKLADKI
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