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WE’ Tryckflaktar, kylare och kondensorer med lag profil

Leveransmetod

LP/LR-tryckflaktenheter levereras fardigmonterade. Diverse foremal, sdsom tatningsmedel, sjalvgangande skruvar och andra nédvandiga
material, forpackas och placeras i leveransladan.

OBS: Alla kdpor och dampningspaket inspekteras i fabrik fére leverans for att sakerstalla att de &ar lampliga for riggning. Var sarskilt noga
med att hantera och rigga enhetens sektioner enligt anvisningarna i denna handbok for att undvika snedvridning och felaktig uppriktning
av holjet. Det ar lampligt att kontrollera varje sektion vid mottagandet och under varje lyft for att sékerstélla att fabriksinriktningen inte har
andrats. Om faltinspektionen visar att sektionens inriktning ("kvadrat”) har andrats, kontakta fabriken eller din lokala EVAPCO-
representant for ytterligare anvisningar for att fa sektionen att passa korrekt.

Forvaring

Placera inte presenningar eller andra évertackningar ovanpa enheterna om de ska forvaras fore installationen. Om enheterna ar
Overtackta kan dverdriven varme byggas upp och orsaka skador pa PVC-eliminatorerna eller PVC-lamellerna. Vid forvaring langre 4n sex
méanader ska flakt- och flaktmotoraxlarna roteras varje manad. Flaktaxelns lager ska ocksa rensas och aterfettas fore start.

Allmant

Vid langre Iyft, eller dar det kan finnas risker, rekommenderas att sdkerhetsslingor och spridare anvands av sékerhetsskal. Se
informationen om ut6kade lyft i denna bulletin.

Bestammelser i den internationella byggkoden

International Building Code (IBC) ar en omfattande uppsattning foreskrifter som behandlar strukturella konstruktions- och
installationskrav for byggnadssystem, inklusive HVAC och industriell kylutrustning. Fran och med juni 2008 har alla 50 delstater plus
Washington D.C. antagit den internationella byggkoden. Bestammelserna i koden kraver att utrustning for evaporativ kylning och alla
andra komponenter som &r permanent installerade pa en struktur maste uppfylla samma seismiska konstruktionskrav som byggnaden.

Kyltornen i LPT-serien och kylarna och kondensorerna i LR-serien uppfyller kraven i IBC 2012 upp till 1 g med standardkonstruktion och
upp till 5,12 g med ytterligare konstruktionsmodifieringar.

Alla delar som ar anslutna till Evapco ATWB, eco-W och eco-WE slutna kylkretsar eller ATC evaporativa kondensorer maste granskas
och isoleras oberoende av varandra for att klara tillampliga vindbelastningar och seismiska belastningar. Detta omfattar rorledningar,
kanalsystem, ledningar och elektriska anslutningar. Dessa delar maste vara flexibelt fastsatta pd Evapco-enheten s att de inte 6verfor
ytterligare belastningar till utrustningen till foljd av seismiska krafter eller vindkrafter.

Stod for stalkonstruktioner

Tva strukturella ”I”-balkar som loper langs med enheten kravs for att stodja enheten. Dessa balkar ska placeras under enhetens
yttre flansar enligt figur 1. Se tabell 1 fér dimensioner for stalstod. | tabell 1 listas enheterna efter den nominella ytan for deras
varmeoverforingssektion. De Gvergripande matten kan variera.

Monteringshal med en diameter pa % tum (19 mm) finns i bottenflansen for fastsattning i konstruktionsstal. Se den rekommenderade
ritningen Gver stalkonstruktionen och det certifierade trycket for exakt placering av bulthalen. Bulta fast den nedre sektionen i stalstodet
innan nagra kapor eller dampningar monteras.

Balkarna ska dimensioneras enligt vedertagna konstruktionsmetoder. Maximal nedbojning av balken under enheten far vara hogst
1/360 av enhetens langd och far inte dverstiga 13 mm (1/2 tum). Nedbdgjningen kan beraknas genom att anvanda 55 % av driftsvikten
som en jamn belastning pa varje balk (se certifierat tryck for driftsvikt).
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De barande ”I”-balkarna ska vara i nivd med en noggrannhet pd 3 mm (1/8 tum) 6ver 2 m (6 fot) innan enheten stélls upp. Nivellera inte
enheten genom att anvanda mellanlagg mellan bottenflansen och balkarna, eftersom detta inte ger ratt stod i langdriktningen.

OBS: Se IBC 2012 for erforderlig layout och konstruktion av stalstod.

i Tabell 1 - Métt for stalstod
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18"10" (5 740 mm)

Figur 1 - Barande stalkonstruktion
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8'x12'(2,4x3,6m) 18'2-5/8" (5556 mm) | 21'10-3/8" (6 664 mm) 7'10" (2 388 mm)

Riggning av huvudenheten

Lyftanordningarna ar placerade pa enhetens sidor nara botten enligt figur 2a. Det rekommenderas att enheterna lyfts med hjalp av en
bom som &r orienterad langs enhetens langd med kablarna grenslande dver enheten vid lyftanordningarna (figur 2a). En alternativ
metod &r att lyfta enheten med en enkelkrok, dar kablarna surras fast direkt i enhetens lyftanordningar (figur 2b). | bada fallen kravs
spridarstanger for att forhindra skador pa enhetens sidor.

Nar en bom anvands ska avstandet "A” mellan lyftanordningarna p& bommen vara lika stort som avstandet mellan lyftanordningarna pa
enheten och krankroken ska vara placerad minst avstandet "H1” ovanfor enhetens ovansida enligt figur 2a.
Nar ingen bom anvands maste krankroken befinna sig pa ett minsta avstand "H2” ovanfor lyftanordningarna pa enheten enligt figur 2b.

Hy

Figur 2a - Rekommenderad riggning - LP/LR-huvudenhet

Figur 2b - Alternativ riggning - LP/LR-huvudenhet
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Tabell 2 visar minsta "H”-métt och ger "A”-métt fér de olika enhetsstorlekarna.

Tabell 2 - Riktlinjer for dimensioner for lyftkablar.
Matt Se ritningar i figur 2a och 2b.

Fotavtryck for A A H1 H2
spole/hdlje Torn Kylare
Kondensorer
3'x6'(09x1,8m) 86" (2 185 mm) 86" (2 185 mm) 3'(915 mm) 10" (3 050 mm)
5'x6'(1,5x1,8m) 102" (2 590 mm) 102" (2 590 mm) 5' (1525 mm) 12'(3 660 mm)
5%9'(1,5%x2,7m) 137" (3 480 mm) 137" (3 480 mm) 5'(1 525 mm) 13' (3960 mm)
5'x12'(1,5x 3,6 m) 174" (4 420 mm) 174" (4 420 mm) 5'(1 525 mm) 14' (4270 mm)
8'x9(24x27m) 138" (3 505 mm) 133" (3 380 mm) 7' (2135 mm) 17" (5 180 mm)
8'x12'(24x3,6m) 174" (4 420 mm) 169" (4 290 mm) 7' (2135 mm) 20" (6 100 mm)

Forlangda lyft

Den rekommenderade metoden for forlangda lyft ar att anvanda lyftstroppar under enheten (figurerna 3a och 3b). Sakerhetsslingor,
spridare och medar ska tas bort fore slutlig positionering av enheten.

OBS: Anvand alltid sakerhetsslingor vid langre lyft eller dar det foreligger ndgon sakerhetsrisk.

Figur 3a - Rekommenderad upphéangning av sakerhetsselar Figur 3b - Alternativ riggning av sékerhetslina

Applicering av tatningstejp

Om enheten levererades med valfri utloppsdampning eller utloppshuvar méaste tatningstejp appliceras fore installation av sektionen. Nar
enheten har placerats pa stalstodet och skruvats fast, ska du torka av de 6vre flansarna for att ta bort smuts och fukt. Placera tatningstejp
6ver monteringshélens mittlinje pa sidoflansarna. Applicera tvd remsor tatningstejp, den ena delvis dverlappande den andra, pa
andflansarna.
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Tatningstejpen ska dverlappa varandra i hdrnen enligt figur 4. Skarva inte tatningstejpen langs andflansarna, och helst inte heller
pa sidoflansarna om det kan undvikas. Ta alltid bort pappersbaksidan fran tatningstejpen innan applicering.

1LAGER AV
TATNINGSMEDEL

CENTRERAT OVER
2 OVERLAPPANDE _ MONTERINGSHALEN
LAGER AV

Figur 4 - Korrekt applicering av tatningstejp
Endast huv eller ddmpning

Riggning och montering av tillbehor for utlopp och inlopp

Inloppsljuddéampare och utloppshuvor/utloppsdampare ar inte monterade pa huvudenheten vid leverans, utan maste riggas och monteras

separat pa plats. Fyra tillbehor ingdr i denna grupp: utloppshuv (kan vara rak eller avsmalnande), utloppsdampning, ljuddampare vid

flaktanden och dampare pa flaktsidan. Dessa visas monterade i figur 5, och for konstruktionsdetaljer hanvisas till figurerna 7, 9 respektive

11.

Figur 5 - Riggning av tillbehor for utlopp och inlopp
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Riggning av utloppshuvar och utloppsdampare

Utloppshuvarna kan vara antingen raka eller avsmalnande. Utloppsdampare ska vara raksidiga. BAda maste riggas med en separat
lyftanordning efter att huvudenheten har fasts vid de strukturella stéden. Riggningen for bada typerna av tillbehor visas i figurerna 6a
och 6b. Lyftvajrarna maste vara tillrackligt Ianga for att krankroken ska kunna vara minst "H” ovanfér enhetens topp. Dessa "H”-varden
anges i tabell 3.

Figur 6a - Riggning av rak utloppshuv eller Figur 6b - Riggning av avsmalnande utloppshuv
utloppsdampning

Tabell 3 - "H"-métt for utloppshuvar

Fotavtryck_fér H
spole/hdlje
3'x6'(0,9x1,8m) 8' (2 440 mm)
5'x6'(1,5x1,8m) 8' (2 440 mm)
5'x9'(1,5x2,7m) 10' (3 050 mm)
5'x12'(1,5x 3,6 m) 15' (4 570 mm)
8'x9'(2,4x2,7m) 10' (3 050 mm)
8'x12' (2,4 x 3,6 m) 15' (4 570 mm)
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Pa enheter av galvaniserat och rostfritt stal ska du anvanda 5/16 tum (M8) muttrar och bultar for att fasta huven eller dampningen pa
hdljet. Konstruktionsdetaljerna som refereras till i figur 5 visas i figur 7 nedan.

Figur 7 - Detaljer for utloppshuv eller dampningsanordning

Riggning av ljuddampning vid flaktanden

Flaktandens ljuddampare maste riggas med en separat lyft efter att huvudenheten har fasts vid de strukturella stoéden. Riggningen for
flaktandens ljuddampare visas i figur 8. Lyftvajrarna maste vara tillrackligt langa for att krankroken ska kunna vara minst avstandet "H”
ovanfor enhetens topp. Dessa "H”-varden anges i tabell 4.

Figur 8 - Riggning av ljuddampare vid flaktanden
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Tabell 4 - "H"-maétt for ljuddamparenheten vid flaktanden

Fotavtryck for H
spole/hdlje
3'x6'(0,9x1,8m) 4' (1 220 mm)
5'x6'(1,5x1,8m) 5' (1 525 mm)
5'%x9'(1,5x2,7m) 5' (1 525 mm)
5'x12' (1,5x 3,6 m) 5' (1525 mm)
8'x9'(2,4x2,7m) 8' (2 440 mm)
8'x12' (2,4 x3,6m) 8' (2 440 mm)

For galvaniserade enheter fasts ljuddamparhuset vid flaktanden och pa ovansidan med sjalvgangande 5/16 tum (M8) bultar. For enheter
av rostfritt stal fasts ljuddamparhuset vid flaktanden med gangade ¥ tum (M6) maskinbultar som sétts i nitmuttrar i huvudenhetens
sidopanel, och p& toppen anvands rostfria 5/16 tum (M8) muttrar och bultar. Konstruktionsdetaljer som hanvisas till i figur 5 visas i figur 9.
Vid montering av ljuddamparen pé flaktsidan pa huvudenheten, se till att férlangningsroret for justering av flaktremmen pé basen av
ljuddamparen &r ordentligt anslutet till sexkantsbeslaget pa huvudenheten.

@

Figur 9 - Detaljer fér montering av ljuddampare pa flaktsidan



Tryckflaktar, kylare och kondensorer med |ag profil W

Riggning av dampare pa flaktsidan

Pa galvaniserade enheter fasts flaktsidans ljuddampare vid huvudenheten med 5/16 tum (M8) sjalvgangande bultar. P& enheter i
rostfritt stal fasts de med 1/4 tum (M6) gdngade maskinbultar som sétts i nitmuttrar i enhetens sidopanel.
Monteringen visas i figur 10 och konstruktionsdetaljerna som refereras till i figur 5 visas i figur 11 nedan.

Figur 10 - Riggning av ljuddampare pa flaktsidan

* v

Figur 11 - Detaljer for montering av ljuddampare pa flaktsidan
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Detaljer om slutmontering och uppstart

Transportmaterial — Ta bort eventuella tréklossar, reservdelar eller diverse féremal som har placerats inuti enheten for
transportandamal. Stada bort allt skrap fran bassangen.

Pumputloppsledning — Anslut stigarroret frAn pumputloppet pa pannflaktsektionen till stigarréret pa spolsektionen med hjalp av den
flexibla anslutningen och de medféljande slangklammorna.

Avluftningsledning — En avluftningsledning och en ventil &r installerade pa enheten nar den levereras med en pump. P& enheter som
levereras utan pump (applikationer med fjarrstyrd sump) ska du se till att en avluftningsledning och ventil ar korrekt dimensionerade och
installerade p& pumpens utloppssida och anslutna till ett lampligt aviopp. | bada fallen ska avluftningsventilen vara helt éppen.

Sil — Kontrollera att silen i bassangen sitter pa ratt plats 6ver pumpens sug enligt figur 12a och 12b.

b

'y - | SIL

.| 2 N

/ SUGROR - . / SUGROR

Figur 12a - Silens placering pa 3 fot (1 m) och 5 fot (1,5 m) Figur 12b - Placering av sil pa 8 fot (2,4 m) breda enheter
breda enheter

Skarmar — Skyddande luftintagsskarmar finns pa framsidan av flaktsektionen pa alla modeller. Skarmar eller paneler finns pa
flaktsektionens undersida.

Justering av flottdrventil — Flottérventilen &r forinstalld pa fabriken, men justeringen bor kontrolleras efter riggning. Flottorventilen ska
justeras sa att flottérens mittpunkt &r 1-2 cm (1 tum) under 6verstréomningsanslutningarnas mittpunkt nar ventilen &r i helt stangt lage. Hoj
eller sank flottéren med hjalp av vingmuttrarna pa den vertikala gangade stdngen. Justera inte den horisontella stdngen. Under normal
drift kommer vattennivan att sjunka 8—10 cm (3 tum till 4 tum) under braddavloppet i kondensorer och kylare och till ca 12—15 cm (5 tum
till 6 tum) under braddavloppet i kyltorn.

Se tabell 5 for normal driftniva for LR- och LP-enheter.

Tabell 5 - Minsta driftniva

Fg:)"’(‘;’lg}r’]%"lj?r Min. driftniva
3'x6'(0,9%x1,8m) 8" (200 mm)
5x6 (L5x18m) 8" (200 mm)
5X9 (L5x2,7m) 8" (200 mm)
5 x12 (1,5 x 3.6 m) 8" (200 mm)
8x9 (24x27m) 8" (200 mm)
8 x12 (2.4 x 3.6 m) 8" (200 mm)

Flaktrotation — Bumpstarta och kontrollera att flaktarna roterar korrekt. Riktningspilar &r placerade pa utsidan av centrifugalflaktens hus
eller p& insidan av axialflaktens cylinder.

Pumprotation — Bumpstarta och kontrollera att pumpen roterar korrekt. Riktningspilar finns pa pumpens pumphjulshus.

10
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Frostskydd

Det enklaste och mest effektiva sattet att forhindra att det recirkulerade vattnet fryser ar att anvanda en fjarrstyrd sump med frostskydd.
Med en fjarrstyrd sump draneras allt recirkulerande vatten tillbaka till sumpen nér pumpen for recirkulerande vatten
stangs av.

Om en fiarrstyrd sump inte anvénds finns det pannvarmare att tillga. Bassangvarmaren forhindrar dock inte att de externa
vattenledningarna, pumpen eller pumprdren fryser. For installationer dar vatten kommer att lamnas kvar i basséangen under
frostforhallanden maste tilloppsvatten, braddavlopp och draneringsledningar samt pump och pumproér upp till braddavioppsnivan
frostskyddas och isoleras for att skydda dem mot skador. Alla andra anslutningar eller tilloehér vid eller under vattennivdn maste ocksé
frostskyddas och isoleras.

Pannvarmarna ar utformade for att forhindra att pannvattnet fryser nar enheten ar i vilolage (ingen flakt). Om enheten kommer
att koras torr (inget vatten éver spolen) men inte kommer att tommas helt, kontakta EVAPCO Marketing for att 6ka storleken pa&
varmarna.

Underhall

Nar installationen &r klar och enheten har satts pa ar det viktigt att den underhalls ordentligt. Underhallet &r inte svart eller tidskravande
men maste utforas regelbundet for att sakerstalla att enheten fungerar fullt ut. Se de drifts- och underhallsinstruktioner som medfoljer
enheten for korrekta underhallsatgarder.

Vattenrening

Korrekt vattenbehandling &r en viktig del av det underhall som krévs for utrustning fér evaporativ kylning. Galvaniserad utrustning bor
passiveras innan utrustningen tas i drift for att undvika att vitrost bildas. Mer information om passivering och vitrost finns i EVAPCO:s
Engineering Bulletin 36, som du kan ladda ner fran www.evapco.com / www.evapco.eu. Bade sprayvattnet och vatskan inuti
varmeoverforingsbatteriet bor underhallas med ett vattenbehandlingsprogram for att sékerstélla effektiv systemdrift och samtidigt maximera
utrustningens livslangd. Mer information om rekommenderad vattenkemi fér EVAPCO-utrustning finns i drift- och
underhallsinstruktionerna fér denna utrustning.

Reservdelslista for riggutrustning

| tabell 6 anges de delar som levereras tillsammans med enheten/enheterna for montering pa plats och/eller som reservdelar. Dessa
delar finns i en pappkartong som &r inslagen i plast och sékrad i enhetens bas.

Tabell 6 - Reservdelslista for LP-torn och LR-kylare och kondensor for dampning och utloppshuv (galvaniserad och
rostfri stalkonstruktion)

Nominell planarea

for Extra 5/16" x 1" (M8 x 25) 5/16" (M8) 5/16" (M8) 5/16" (M8) Forseglingstejp
varmeoverforings- munstycken bult sexkantsmutter platt bricka lasbricka
sektionen

3'x6'(0,9x1,8m) 1 14 14 28 14 2
5'x6'(1,5x1,8m) 1 14 14 28 14 2
5'x9(1,5x2,7m) 1 22 22 44 22 3
5'x12'(1,5x 3,6 m) 1 26 26 52 26 3
8'x9' (2,4 x2,7m) 2 22 22 44 22 3
8'x12'(2,4x3,6m) 2 26 26 52 26 3
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Checklista for placering av tillbehor

Tillbehoren kan levereras pa olika platser beroende pa typ av tillbehor, enhetens storlek och de tillbehér som kopts med enheten.
Se tabell 7 for en guide till tillbehdrens placering.

Tabell 7 - Leveransplats for enhetstillbehdr

Tillbehor till enheten Leveransplats
Aluminiumstege Skickas separat pa lastbilsflak
Utloppsd@mpning Leveransplatsen beror pa enheten

- Om utrymme finns tillgangligt: Lost monterad pa enheten
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Skickas separat pa lastbilsflak

Utloppshuv med spjall Leveransplatsen beror pa enheten
- Om utrymme finns tillgangligt: Lost monterad pa enheten
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Skickas separat pé lastbilsflak

Elektrisk basséangvéarmare Leveransplatsen beror p& enheten
- Andmonterad varmare: Installerad i enhetens bassang
- Sidomonterad varmare: Fastspand inuti enhetens bassang

Elektrisk bassangvarmare — Avstangning | Levereras i riggbox fastspand inuti enhetens basséng
for 1agt vatten
Elektrisk bassangvarmare — Termostat Leveransplatsen beror p& enheten

- Andmonterad termostat: Monterad p& enhetens bassang
- Sidomonterad termostat: Levereras i riggbox

Prober for elektronisk vattennivakontroll Monterade i PVC-standror

Elektronisk vattennivakontroll PVC-standror fastspant inuti enhetens bassang
Fabriksmonterade 6vergangsror Svetsade till spolanslutningar

Flaktskarmar (om de inte & monterade) Leveransplatsen beror p& enhet och tilloehor

- Om utrymme finns tillgangligt: Fastspanda inuti enhetens bassang
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Lastas i Idda och skickas separat pa lastbilsflak

Varmvatten- eller angspiral Installerad i enhetens bassang

Inloppsdampning Leveransplatsen beror p& enheten
- Om utrymme finns tillgangligt: L6st monterad pa enheten
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Skickas separat pé lastbilsflak

Fjarrstyrt sumpskrapfilter Installerad i enhetens bassang

Hardvara for riggning Levereras i riggbox fastspand inuti enhetens bassang
Sakerhetsbur Fast pa stegen

Forseglingstejp Levereras i riggbox fastspand inuti enhetens bassang

Rorsystem for sumpstadare med och utan | Installerad i enhetens bassang
hogflodeseduktor

Vibrationsbrytare Monterad i flaktsektionen

Ljuddampare for vatten Installerad i enhetens basséang
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