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ATC-E, ATC-ES, eco-ATC-A, ATWB, eco-ATWB OCH Eco-ATWB-E
EVAPORATIVA KONDENSORER OCH KYLARE MED SLUTEN KRETS ska
riggas och monteras enligt instruktionerna och rekommendationerna som

beskrivs i denna bulletin.

All personal bér ta del av dessa forfaranden, samt av de senaste branschgodkanda
installationsmetoderna, fore riggning och montering. Informationen i den har bulletinen ar endast i
informationssyfte. Dessa instruktioner avser inte att tacka alla variationer och mojliga oférutsedda

handelser i samband med installationen. Dessutom kan de forfaranden som beskrivs hari dndras utan
foregdende besked, pa grund av fortlopande forskning och utveckling av EVAPCO, Inc.

EVAPCO, Inc. gor inga utfastelser eller garantier med avseende pa dessa instruktioner eller de
produkter som beskrivs hari. EVAPCO, Inc. ansvarar inte heller for eventuella forluster eller skador
(direkta, indirekta, foljdskador eller andra skador) under installation eller hantering av utrustning efter
leverans.

Fér en fullstdndig beskrivning av EVAPCO:s ansvarspolicy, besék www.evapco.com fér att fG Gtkomst till véra villkor.
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Inledning

Den har manualen innehaller instruktioner och rekommendationer fér sdker och korrekt installation av alla ATC-E, ATC-ES, eco-ATC-A,
ATWB, eco-ATWB och ecoATWB-E avdunstningskondensorer och kylare med sluten krets. Vi rekommenderar att alla instruktioner i den har
handboken granskas i detalj fore riggning och montering. Om det vid nagot tillfalle uppstar sarskilda omstandigheter som inte omfattas av
denna manual, kontakta din lokala EVAPCO-representant for hjalp.

Alla parter som &r involverade i hantering och montering av utrustningen maste séakerstalla att sékra och noggranna installationsmetoder
tillampas for att forhindra skador pa utrustningen, personer och omgivningen.

Transportsatt

Inducerade dragspolprodukter levereras med den (de) 6vre sektionen (sektionerna) separat fran bottensektionen (bottensektionerna).
Dessa sektioner har kopplingsflansar och kommer att sammanfogas med en vattentat packning nar de tatas och bultas ihop enligt
beskrivningen i foljande instruktioner. Diverse foremal, sasom tétning, sjdlvgangande skruvar och andra nédvandiga material, forpackas
och placeras inuti pannan for transport. Fér enheter som bestar av flera celler kommer droppkanaler och stankskydd att skickas separata i
bassangen for faltinstallation.

For 7 och 8,5 fot (2,2 och 2,6 m) samt 14 och 17 fot (4,3 och 5,2 m) breda enheter dr motorerna och drivningarna fabriksinstallda och
levereras sedan separata inuti bassangsektionen for montering under installationen. Se avsnittet ”Installation av Extern Motor” i den har
bulletinen.

OBS

Alla riggskruvar av rostfritt stal ska beléggas med antikérvspray pa géngorna fér att férhindra att mutirarna fastnar.

Alla kdpsektioner dr fabriksinspekterade fére leverans och ska kontrolleras s@ att de passar for riggning. Var extra noga med att hantera

och rigga enhetssektionen enligt instruktionerna i den hdr manualen fér att undvika eventuell férvringning och ddlig inriktning av képan. Det dr
Idmpligt att kontrollera varje sektion vid leverans och under varje lyft for att sdkerstdélla att fabriksinstdllningen inte har éndrats.

Om filtinspektionen visar att sektionsjusteringen (“fyrkant”) har dndrats, kontakta fabriken eller din lokala EVAPCO-representant fér
ytterligare instruktioner for att erhdlla ritt sektionspassning.

Stodram i konstruktionsstal

Tva strukturella I-bjalkar som stracker sig 6ver enhetens langd kravs for stod av varje cell i enheterna. Dessa bjalkar ska placeras under
enhetens yttre flansar (se tabell 1). Monteringshal med en diameter pa 3/4 tum (1,9 mm) finns i enhetens bottenflansar for bultning till
konstruktionsstalet (se stalramsdokumentet i enhetsbestéallningen for exakt bulthalsplacering). Skruva fast den nedre delen pa stalfastet
innan du riggar den Ovre sektionen.

Bjalkar bor dimensioneras i enlighet med accepterade strukturella metoder. Maximal b6jning av bjalken under enheten uppgar till 1/360-del av enhetens
langd och far inte 6verskrida 1/2 tum (13 mm). Béjningen kan berdknas genom att 55 % av enhetens arbetsvikt anvands som en enhetlig belastning pa varje
bjalke (se certifierad utskrift i enhetens dokument for arbetsvikt).

De stodjande I-bjdlkarna ska vara i niva innan enheten stélls in. Jamna inte enheten genom att shimsa mellan de nedre flansarna och bjalkarna eftersom
detta inte ger korrekt och kontinuerligt langsgaende stod. Stodbjalkar och ankarbultar ska beklddas av andra. Se alltid det certifierade dokumentet i
enhetsbestéllningen for enhetsvikter, matt och tekniska uppgifter.

Mer information om projektspecifika arrangemang for stalstdd finns i enhetens enhetsbestéllning.

[[==== == a]
3fot (0,914 m), 4fot (1,2m), 7 fot (2,2 m), 8,5 fot i i
(2,6 m), 10 fot (3 m) och 12 fot (3,6 m) : :
breda en- ochflercellsenheter 1 1
| I ————— m]| I‘—W 4’1
I:F 'EI
14 fot (4,3 m), 16 fot (4,8 m), 17 fot (5,2 m), 20 fot R
(6 m) och 24 fot (7,3 m) breda flercellsenheter , ,
1 1 L
T - —w—ll—w—I

Tabell 1— Standardarrangemang for langsgaende stalstod
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Riggning av bassdngsektioner

Lyftanordningar finns i bottenh6rnen av bassédngen (figur 1a). Ytterligare
lyftpunkter finns i mitten for bassdnger med en langd pa 24 fot (7,3 m) och
langre (figur 1b). Kranens krok maste vara ett minsta matt “H” ovanfér den 6vre
sektionen som lyfts for att forhindra on6dig belastning pa lyftanordningarna. Se
tabell 2 fé6r minsta "H”-matt. Dessa lyftanordningar far inte anvandas for langre
lyft eller dar det foreligger nagon fara, savida inte sdkerhetsslingor anvéands LYFTOGLA
under sektionen. (Se avsnittet “Langre lyft” for korrekt arrangemang.)

Skruva fast bassdngsektionen pa stadlramen innan du riggar spol-/fliktsektionen.

BASSANG"SEKTK)NENS MINSTA "H”-
LANGD matt
FOT METER FOT METER
36 0,9-1,8 8 2,4 Figur 1a — Bassangsektion upp
8,5 2,6 10 3 till 21 fot (6,4 m) lang
9 2,7 10 3
10,5 3,2 11 3,4
12 3,6 15 4,6
14 4,3 17 5,2
18 5,5 19 5,8
20 6 21 6,4
21 6,4 22 6,7
24 7,3 15 4,6
28 8,5 16 4,9
36 11 19 5,8
40 12,2 21 6,4

Tabell 2 - Minsta “H”-matt for bassangsektioner

Figur 1b — Bassdangsektion upp till 24 fot
(7,3 m) till 40 fot (12,2 m) lang

Sammanfogning av flercellsenheter

Pa alla tvacellsmodeller levereras de tva bottensektionerna separata och
ar vanligtvis utrustade med en anslutande utjamnande rannboxar
mellan dem.

HORISONTELL
DROPPKANAL

. . " . FASTKLAMMA
Forutom de utjdmnande rannorna ar dessa enheter forsedda med

horisontella droppkanaler och vertikala stankskydd for att forhindra att
vatten stanker ut mellan cellerna. Alla enheter har en eller flera
horisontella droppkanaler och tva vertikala stankskydd per rannbox.
Rannboxar ar erbjuds som standard pa flercellsenheter.

Den utjamnande rannboxen ar fabriksinstallerad pa en sektion fér
faltanslutning till den andra. Det ar viktigt att ansluta den
utjdmnande rannan for att balansera vattennivan i pannorna for
korrekt pumpsugningsfunktion. Proceduren nedan ska féljas i

RANNBOX

TATNING
STEJP

Figur 2 — Utjamnande rdannanslutning, 12 fot (3,6 m)
breda modeller
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Fér enheter ddr rdnnboxar levereras separat:

1. Rigga en av bottensektionerna av flercellenheten. Skruv fast pa stalstod.

2. Ensida av rdnnboxen ar férsedd med 3/8 tum (10 mm) svetsade bultar. Rengér passningsranndppningen pa den riggade
bottensektionen och applicera ett lager tatningstejp pa denna yta, centrerad mellan halcentren och ytterkanten. Ta bort
pappersremsan fran tatningstejpen.

3. Passain bulthalen i den riggade bottensektionen med de svetsade 3/8 tum (10 mm) bultarna pa rannboxen.
4. Montera 3/8 tum (10 mm) muttrar och brickor pa varje bult runt rénnéppningen och dra at.

5. Folj steg 4 till 10 enligt nedan.

F6r enheter med monterade réinnboxar pa en cell:

1. Installera bottensektionen med den fabriksinstallerade rannboxen pa den enligt beskrivningen ovan.

2. Rengor flansarna pa rannboxen pa anden som ska anslutas pa plats. Applicera ett lager tatningstejp pa flansen, centrerad mellan
halcentren och ytterkanten. Ta bort pappersremsan fran tatningstejpen.

3. Rengor kontaktytan pa rannéppningen fran smuts, fett eller fukt.
4. Rigga den andra bottensektionen intill utjamnande réannan pa stalstédet enligt féljande atféljande figurer.

5. Rikta in bulthalen i rannboxen och rannéppningen med dornar (av andra) medan du ritar av den andra bottensektionen mot den flansade
anslutningen.

6. Montera 3/8 tum (10 mm) bultar, muttrar och brickor pa varje bult runt rann6ppningen och dra at.
7. Skruva fast den andra bottensektionen pa stalfastet.

8. Tabort de 1/4 tum (6 mm) bultarna som haller droppkanalens fastklammor pa d&ndpanelen. Placera droppkanalen éver de
angransande flansarna till pannsektionen. Vrid runt lasklammorna och montera dem med samma hardvara.

9. Om det finns flera droppkanaler, applicera tatningstejp som visas i figur 2b, fast dem tillsammans fran dnde till &nde genom att kéra en
sjalvgangande 5/16 tum (8 mm) skruv genom sektionsdnden med det stérre halet i parningsanden med det mindre halet. Enheter i
rostfritt stal kommer att anvdnda 5/16 tum (8 mm) rostfria muttrar och bultar.

10. Placera det vertikala stankskyddet i de vertikala stodens b6jning. Pa galvaniserade enheter, fast det vertikala stankskyddet med
5/16 tum (8 mm) sjélvgdngande skruvar. Pa enheter i rostfritt stal fasts de vertikala stankskydden med 5/16 tum (8 mm) rostfria
muttrar och bultar. (Se figur 3a)

11. Nar det vertikala stankskyddets botten har satts fast pa droppkanalen, placera pafyllningslockets kanal i de 6vre flansarna av
bottensektionen, sasom visas i figur 3a. Fést pa vertikala stankskydd med 5/16 tum (8 mm) koniska muttrar (for galvaniserade
enheter) eller muttrar och bultar i rostfritt stal (fér enheter i rostfritt stal)
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FABRIKSINSTALLERAD

UTJAMNANDE RANNBOX
\\\
N
\\‘\
PAFYLLNINGS = \\
RORETS : %
KANAL 7
! VERTIKA LT>§ DROPPKANAL
i STANK-
VERTIKALT |
STANK- | SkYDD 7,
SKYDD 3
RANNBOX Z
DROPPKANAL
VERTIKALT
STANKSKYDD
SIDOPANEL
UTJAMNANDE RANNBOX
TATNINGSTEIP
Figur 3 — Sammanfogning av Bottensektioner pa Flercellsenheter
DROPP 5/16” (8 mm)
KANAL ; TATNING
(GALVANISERADE) // STEJP KONISKA
KONISKA MUTTRAR ELLER
BULTAR | ROSTFRITT STAL
(ROSTERIA)
b ) FAST-
KLAMMA
LY
"\_ANDPANEL

DROPPKANALS-
SEKTION

Figur 3a — Installation av Droppkanal och Vertikalt Stéankskydd
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Utjamnande avstdangningsplatta:
Flercellsenheter

Utjdmnande avstangningsplatta (-plattor) ar tillganglig(a)
for att isolera bottensektionerna for individuell celldrift,
regelbunden rengoring eller underhall. Den valfria
utjamnande avstangningsplattan ar fabriksinstallerad pa
de utjdamnande rannorna och sakrad med vingmuttrar.
Denna platta ar ocksa kdnd som en “flume plate” eller
"positiv stangningsplatta”.

For enheter som inte krdver ndgon avstangningsplatta
under normala driftsférhallanden, ta bort vingmuttrarna,
brickorna, plattan och packningen. Satt tillbaka brickor
och vingmuttrar for korrekt lackagefri drift av den
utjdmnande rannboxen.

Applicering av tatningstejp

% DROPPKANAL

ERTIKALT
STANK-

FASTKLAMMA

TATNINGSTEIP

Figur 4 — Installation av utjamnande avstangningsplatta

Nar bottensektionen har satts pa stodstalet och bultats pa plats, bor toppflansarna torkas av for att ta bort smuts eller fukt. Tatningstejp ska
placeras 6ver monteringshalets mittlinje pa sidoflansarna langs hela langden pa alla sidor. Applicera tva remsor tatningstejp, en delvis
Overlappande den andra, pa hela langden av dndflansarna (flansar utan bulthal).

Tatningstejpen ska dverlappa hérnen enligt figur 5a. Skarva inte tatningstejpen langs andflansarna och helst inte pa sidoflansarna om

det kan undvikas.

Ta alltid bort pappersbaksidan fran tatningstejpen.

Alla modeller med tva eller flera toppsektioner maste ha tatningstejp applicerad langs hela langden pa alla inre flansar, sdsom visas i

figur 5b.
2 GVERLAPPANDE LAGER AV 1 LAGER TATNINGSTEJP
TATNINGSTEJP CENTRERAD OVER
PA SLUTET MONTERINGSHALEN
<
BAK SIDA

Figur 5a — Tatningstejp pa Bottensektionens Flans

2 OVERLAPPANDE
LAGER
AV TATNINGSTEJP
PA ANDARNA

1 LAGER
TATNINGSTEJP
CENTRERAD OVER
MONTERINGS-
HALEN

Figur 5b — Detalj av Tatningstejp for
Centrumpackning av Enheter med Fyra Ovre
Sektioner
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Riggning av spol-/flaktsektion

Fyra lyftoglor finns i de nedre hornen pa de flesta spol-/flaktsektioner for lyft till slutlaget. Nagra 18 fot (5,5 m) langa sektioner
och langre kommer att ha ytterligare tva lyftoglor i mitten av sektionen. (Se figurerna 6a och 6b.)

Anvand alla lyftoglor. En spridarbjalke maste anvandas for att lyfta den eller de 6vre sektionen/sektionerna enligt figurerna 6a och 6b.

Kranens krok maste vara ett minsta matt pa "H” ovanfor lyftoglorna for att forhindra onédig belastning pa lyftoglorna.
Se tabell 3 fér minsta "H”-matt. Dessa lyftanordningar far inte anvandas for langre lyft eller dar det foreligger nagon fara, savida inte
sakerhetsslingor anvands under sektionen. (Se ”"Langre lyft” for korrekt arrangemang.)

OBS:

For 7 fot (2,24 m) och 8,5 fot (2,6 m) breda modeller, montera den externa motorn innan riggning enligt
beskrivningen i avsnittet “Installation av extern motor”.

Sektionens Sektionens Minsta ”"H”- SPRIDARBJALKE
bredd lingd matt e
Fot Meter Fot Meter Fot Meter
4 1,2 5 1,5
6 1,8 6 1,8
4 1,2
9 2,7 8 2,4
12 3,6 11 3,4
6 1,8 8,5 2,6 9 2,7 H
9 2,7 9 2,7
7 2,24 12 3,6 10 3
18 5,5 14 4,3
LYFTOGLOR
6 1,8 7 2,1
Figur 6a — Fyrpunktslyft
7,5 2,4 8 2,4 g yre y
9 2,7 9 2,7
10,5 3,2 10 3 ..
8/8,5 2,4/2,6 SPRIDARBJALKE
12 3,6 10 3
14 4,3 12 3,6
18 5,5 14 4,3
21 6,4 17 5,2
12 3,6 12 3,6
10 3
18 5,5 14 4,3
12 3,6 12 3,6
H
14 4,3 13 4
12 3,6
18 5,5 14 4,3
20 6 15 4,6
24 7,3 17 5,2 LYFTOGLOR
14 4,3
26 7,8 22 6,7

Figur 6b — Sexpunktslyft

Tabell 3— Minsta “"H”-matt vid lyft av spol-/flaktsektioner
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Langre lyft

Viktigt: Lyftanordningarna och ”"U”-bultarna ska endast anvandas for slutlig positionering och for lyft dar det inte foreligger ndgon
fara. Om de anvéands for utdragna lyft, bor sékerhetsslingor forses under sektionerna.

Sakerhetsslingor och glidskenor maste tas bort innan enheten slutplaceras.

Den féredragna metoden for langre lyft dr att anvanda lyftslingor under enheten, sasom visas i figur 7 nedan. Spridarsténger ska alltid
anvdndas mellan kablarna hogst upp i sektionen for att forhindra skador pa de 6vre flansarna eller flaktcylindrarna.

SPRIDAR-
STANGER

YFTOGLA

X -

SAKERHETSSLINGOR

Figur 7 - Langre lyft

Montering av spol-/flaktsektionen pa bassingen

Innan du faster den 6vre sektionen pa den nedre sektionen, ta bort
eventuella |6sa delar som levereras i bassangen.

Torka av flansarna langst ned pa den 6vre sektionen. Kontrollera att
vattenfoérdelningsanslutningen pa den Gvre sektionen ar i ratt lage i
forhallande till den nedre sektionen (se enhetens certifierade ritning).
Enheterna ar ocksa forsedda med matchande markeringar pa varje sektion
(dvs. Al i den nedre sektionen ska matcha Al i den Gvre sektionen).

Sank den 6vre sektionen till inom flera tum fran den nedre sektionen och se till att
de tva sektionerna inte vidrér varandra och att tatningstejpen inte stors.

Dra at alla fyra horn. Anvand dornar for att férenkla fastprocessen, for

ytterligare instruktioner om anvandning av dornar, se sida 10.

Montera de aterstaende fastanordningarna och arbeta fran hérnen in
mot mitten. Fastelement maste installeras i varje hal av sidoflansarna.
Inga fastelement kravs pa andflansarna

Figur 8 - Para ihop Ovre Sektionen med
Bassangsektionen
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Montering av spol-/flaktsektionen pa bassdngen (forts.)

Anvandning av dornar for slutpositionering

Dornar ar verktyg som anvands for att rikta in hal i flinsarna pa
enhetens 6vre och nedre sektioner innan den slutliga atdragningen. Nar
driftsprintar behovs har enhetens nedre sektion redan férankrats i dess
stodstruktur. Tatningstejpen har applicerats och den 6vre sektionen
svavar nu Over den nedre sektionen.

o

e
5

it
f«

En dorn ska koras in i var och en av hérnbulthalen, méjligt
med begransad sidledes rorelse.

P3 enheter som ar langre an 12 fot ("L” > 12 fot [3,7 m]) ska en
dorn anvandas vid ett mellanliggande par bulthal i riggsommen
for att mojliggora korrekt inriktning.

OBS:

For flercellsenheter kan sidofldnsarna mellan cellerna nds
inifrdn enheten.

Bultar kan kéras uppdt genom kopplingsfldnsarna om datkomst dr

begrénsad. SIDOPANEL FOR
S . . . PANNSEKTION
All riggningshdrdvara tillhandahdlls av EVAPCO. Dornar levereras
. X
av andra. PAFYLLNINGS >
RORETS KANA|
VERTIKALT
STANKSKYDD

Figur 10 — Montering av pafyliningsrorets kanal

10
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Montering av containerenhet

7 och 14 fot (2,2 och 4,4 m) breda ATWB-enheter dr optimerade for att transporteras i exportcontainrar for utlandstransporter. Nar
dessa enheter maste levereras i containrar ar flaktsektionen 16st fastskruvad pa bassdangsektionen innan den placeras i containern.

Beroende pa enhetens och tillbehdrens storlek finns det olika transportkonfigurationer enligt beskrivningen nedan.

OBS:

Antal containrar som kravs

Enhetstyp Boxstorlek

Standardflakt SLSF
7x9 (1) 20’

En cell 7x12 (1) 40" HC* (1) 40’
7x18 (1) 40’ HC* (1) 40" + (1) 20’
14x9 (1) 40" HC* (2) a0’

Flera celler 14x 12 (1) 40’ HC + (1) 20 (2) 40
14 x 18 (2)40’ HC* (3)40’
7x24 (1) 40’ HC + (1) 20 (2) 40’

Flera celler 7% 36 (2) 40’ HC* (3) 40’

Tabell 4 — Antal transportcontainrar som kravs

* HC betyder “High Cube”. High cube-containrar erbjuder en extra fot av containerhéjd som gér det mdéjligt for att skicka
standardfldktcylindrar monterade pa fldktsektionerna (se figur 11 for ett exempel pG en hég high cube-container).

Figur 11 nedan visar ett exempel pa en 7 x 18 fot enhet som transporteras i en 40 fot high cube-container. En high cube-container anvands

sa att flaktcylindrarna kan fraktas monterade pa flaktsektionen. | sa fall ar flaktsektionen 16st fastskruvad pa bassangsektionen.

/ FLAKTSEKTION

Figur 11 — 40 fot high cube-containertransport

11
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Figur 12 nedan visar ett exempel pa en 7 x 9 fot enhet som transporteras i en 20 fot standardhdjdcontainer. 20 fot containrar ar inte
tillgéngliga i high cube-konfiguration, och flaktcylindrar maste darfor levereras separat och monteras pa plats.

FLAKTSEKTION
0] [0]
1 -
"
1
]] WA ATAT AT AT AT AT ATATATATS
= el P e EvEm @
: = -
N - I I T N I I B ] L I I : [ I I I [ 1T TT T [T _IT T 3§ I I

0] [0

\— BASSANGSEKTION LYFTOGLOR KAPANS SEKTION

Figur 12 — 20 fot standardhdjdcontainer, transport

Instruktioner for att satta ihop flaktcylindern:

1. Passa matchande markeringar pa flaktdacket for att sdkerstalla korrekt inriktning.

2. Setill att flaktenheten ar centrerad i cylindern innan du ansluter till flaktsektionen.

CYLINDERENHET (TVARSNITT)

ANSLUT TILLSAMMANS MED 5/16
@-HARDVARA

Figur 13 — Delad Flaktcylinder fér Transport i Standardhéjdcontainer
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Figur 14 visar en 7 x 12 fot enhet med superlagljudsflakt som transporteras i en 40 fot standardhdjdcontainer. Alla containerenheter
som valts med superlagljudsflaktar levereras i 3 delar enligt nedan.

/ﬁ FLAKTSEKTION

J
0]

HI"

VDR
| o e A FE N (W BT N LT s W N WHE R~ — .I.-' - o I T T TEM T T . = TTIT T ITT =

Shid
kel

BASSANGSEKTION —LYFTOGLOR KAPANS SEKTION

Figur 14 — 40 fot standardhdjdcontainer, enhet med superlagljudsflakt

Nér sektionerna har lossats ur transportcontainern féljer du stegen nedan for att slutféra monteringen.
Kontrollera innehallsforteckningen for tillhérande sidnummer for att komma till instruktionerna nedan.

1. Lossa flaktsektionen fran bassangsektionen.

2. Lyft Flaktsektionen och rigga den till Kapsektionen med hjalp av instruktioner i ”“Montering av flaktsektionen till
spolsektionen (Containerenhet)”

3. Rigga bassdngsektion med hjalp av instruktioner i “Riggning av Bassangsektion”.

4. Lyft den 6vre sektionen (flakt + kdpa) och rigga till bassangen med hjalp av instruktionerna i “Montering av Spolsektionen till
Bassangen (Containerenhet)”

Aven om bilden nedan inte ar representativ for alla mdjliga tillbehdrsalternativ, ger den ett exempel pa hur containeriserade
enhetsbassanger ar konfigurerade for transport. Plattformar och stegar ar fastspanda pa kapans ovansida.

PUMPMOTOR*

STIGARROR*

RIGGBOX

* Endast pd kylare och kondensorer. Ej tillimpligt pd torn.
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Montering av flaktsektionen pa spolsektionen (containerenhet)

7 och 14 fot (2,2 och 4,4 m) breda modeller — F6rst maste flaktsektionen monteras

pa spolsektionen

Fyra U-Bultar for lyft finns i de 6vre hornen pa de flesta flaktsektioner for Iyft till
slutlaget. Nagra 18 fot (5,5 m) langa sektioner och langre kommer att ha
ytterligare tva U-Bultar i mitten av flaktsektionen. Anvand alla U-bultar. Kranens
krok maste vara ett minimimatt ”H” ovanfor den 6vre sektionen som lyfts for att
forhindra onodig belastning pa sektionen som lyfts. Se tabell 3 for minsta ”H”-
matt. Dessa lyftanordningar far inte anvandas for langre lyft eller dar det
foreligger nagon fara, savida inte sakerhetsslingor anvands under sektionen.

(Se ”Langre lyft” for korrekt arrangemang.)

Innan flaktsektionen monteras pa spolsektionen ska flansarna langst ned pa
flaktsektionen torkas av och forseglingstejp appliceras. Kontrollera att motorns
inspektionsluckor befinner i ratt lage i forhallande till spolsektionen (se certifierad
utskrift). Enheterna ar ocksa forsedda med matchande markeringar pa varje
sektion (dvs. Al i spolsektionen ska matcha Al i flaktsektionen). Placera muttrar
och bultar i alla fyra hornbulthalen. Fortsatt sedan att installera resten av muttrar
och bultar dar det arbetas fran hornen in mot mitten. Muttrar och bultar kréavs pa
andflansarna. Dornar finns i riggboxen for att underlatta inriktningen.

Montering av spolsektionen pa bassdngen (containerenhet)

7 och 14 fot (2,2 och 4,4 m) breda modeller — Forst maste
flaktsektionen monteras pa spolsektionen

Innan du monterar spolsektionen pa bassdangsektionen, ta bort
eventuella I16sa delar som levereras i bassdngen. Fyra lyftéglor finns i
hérnen pa spolsektioner for lyft till slutlaget. 18 fot (5,5 m) langa
sektioner kommer att ha ytterligare tva lyftoglor i mitten av sektionen.
Anvand alla lyftoglor. Nar du lyfter upp monterade flakt-
/spolsektioner ska du anvanda lyftéronen langst ned pa spolsektionen
och inte U-bultarna pa flaktsektionen. Kranens krok maste vara ett
minsta matt pa "H” ovanfor lyftoglorna for att férhindra onédig
belastning pa lyftéglorna. Se tabell 3 for minsta ”"H”-matt. Dessa
lyftanordningar far inte anvandas for langre lyft eller dar det foreligger
nagon fara, savida inte sdkerhetsslingor anvdands under sektionen. (Se
”Langre lyft” for korrekt arrangemang.)

Innan flakt-/spolsektionen monteras pa bassangsektionen ska
flansarna langst ned pa spolsektionen torkas av och forseglingstejp
appliceras. Kontrollera att inspektionsluckorna befinner i ratt lage i
forhallande till bassangsektionen (se certifierad utskrift). Enheterna
ar ocksa forsedda med matchande markeringar pa varje sektion (dvs.
Al ispolsektionen ska matcha Al i flaktsektionen). Placera muttrar
och bultar i alla fyra hérnbulthdlen. Fortsatt sedan att installera
resten av muttrar och bultar dar det arbetas fran hérnen in mot
mitten. Muttrar och bultar krédvs pa dndflansarna. Dornar finns i
riggboxen for att underlatta inriktningen.

Figur 15 — Para ihop Flaktsektionen med Spolsektionen

Figur 16 — Para ihop Flakt-/Spolsektionen med
Bassdngsektionen
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Installera vattentata skiljevaggar och brandvaggar

| vissa fall bestdlls en flercellsenhet med vattentéta skiljevdggar for att majliggora fristaende celldrift. For att korrekt montera de Gvre
sektionerna pa bottensektionerna ar det nédvandigt att komma at riggsdmmarna mellan cellerna. For att underladtta denna atkomst levereras
den Gvre vattentata skiljevdaggen separat for installation pa plats. Figur 17 nedan ger instruktioner for att installera dessa pa plats.

OBS:

Nedanstdende instruktion och arrangemang gdller dven fér Factory Mutual/fabriksbekrdftade (FM) godkédnda multicellsenheter, i vilket fall

dessa partitioner kommer att kallas brandvdggar.

/ ]
(2) MONTERINGSKANALER
INSTALLERAS AV VERKSTADEN
INNAN TRANSPORT
NEDRE SKIUEVAGG
INSTALLERAS AV VERKSTADEN
o

INNAN TRANSPORT. KAN VARA ETT
STYCKE FOR AND-TILL-ANDENHETER

OVRE SKIUEVAGG L
ATT TRANSPORTERAS SEPARAT FOR FALT-
INSTALLATION EFTER ATT
" o ENHETEN AR RIGGAD, OM
~ DET BEHOVS
A
~

(-

PLAN
VY 1
1/4$ (8] -20X 1" LG FULLT APPLICERA l ] :
GANGAD HHCS TATNINGSTEJP PA [
BADA SIDOR
FOR KOMPRIMERING [ ]

e
— L
1/4” [3-)—/—[ RS e e :J/]

BRED PLATT WASHER

TATNINGSTEJP
OCH DIKTA VID BEHOV

1/4 @ [8] MASSING BLINDNITMUTTER

VINGHANDSKRUVA

KONISKA MUTTRAR

Figur 17 — Installation av Ovre Partition/Brandvigg pa plats
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Installation av extern motor — Remdrivning

Alla enheter som ar smalare dn 10 fot (3 m) breda har sina motorer monterade utanfér enheten i en konfiguration med axel upp enligt
figurerna 18a och 18b nedan. Pa grund av begradnsningar for transportbredd kan dessa motorer inte levereras monterade pa enheterna
eftersom de skulle dverstiga lastbilens bredd. Av denna anledning transporteras motor(er), motorbas(er), motorskydd, J-bultar, ledtappar
och rem(mar) i kyltornets kylvattenbassédng. F6lj anvisningarna nedan for att installera dessa komponenter pa ratt satt.

vk wnN e

Figur 18a — Installation av Extern Motor Figur 18b — Montering av Motorskydd och Drivrem

Granska figur 18a ovan innan du installerar motorbasen pa enheten.

For in lyftanordningen i sparen A som finns Gverst pa motorbasen.

Lyft motorbasen B och for in ledtappen C i hal E och ledtappen F i hal D.

Montera brickan och muttern (dra inte at fér hart) pa ledtapparna. Montera lasmuttern pa ledtapp C.

Satt i J-bultarna G i halen H. Montera platta brickor och saxsprintar. Placera muttrar och brickor pa den gangade delen av J-
bultarna. Dessa kommer att befinna sig bakom motorbasen som installeras i nasta steg.

Montera J-bultarna G i hdlen J i motorbasen. Montera platta brickor, lasbricka och muttrar. Ta bort lyftanordningen fran

motorns bas. Placera motorbasen mot enhetens 6vre sektion for remmontering.

Montera Power-Band-remmen K (figur 18b) runt flaktskivan och motorns remskiva. Dra &t remmen genom att justera muttrarna pa J-
bultar. Dra inte 3t remmarna for hart. Remmens mitt ska kunna béjas ungefar 3/4 tum (19 mm) horisontellt med mattligt handtryck.

Maét for att se att motorbasens évre och nedre del 1 2 3 4 ligger pa

samma avstand fran enhetens kapa. Detta kommer att se till att

remskivorna ar korrekt inriktade eftersom

den drivna remskivan pa flaktaxeln kommer forinstalld av fabrik. MOTORNS REMSKIVSLAGE. %
(vid behov) N

Som en sista kontroll, ldgg en rak kant fran remskiva till remskiva FLAKTSKIVA /

(endast vid behov), sdsom visas i figur 19 nedan. Det bor finnas
en fyrpunktskontakt. Justera motorskivans lage efter behov tills fyrpunktskontakten uppnas.

10. Montera motorskyddet L genom att matcha géngjarnen och montera gangjarnsstiften M enligt figur 18b.
11. Stang motorskyddet L och montera vingbultarna M.

0OBS:

Figur 19 — Kontroll av Justering av Remskiva

For europeiska marknader mdste ytterligare ett remlock monteras.
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Installation av motor och vixelladsdavert som tillval

Motordavertar, dven kdand som jib-bommar, erbjuds av EVAPCO som ett valfritt tillbehor for att underlatta borttagning av motorn,
flaktmontaget eller vaxelldadan. Monteringen bestar av en davert och en monteringsbas som ska fastas pa sidan av enheten bredvid
atkomstluckan, sdsom visas nedan i figur 20. Bada dessa foremal kommer att skickas separat i enhetens bassang. Pa flercellsenheter
kommer det att finnas bestammelser for att installera en monteringskanal pa varje cell. Sa har installerar du monteringskanalen:

1. Rikta in monteringskanalen med 3/8 tum (10 mm) bultar och platta brickor mot de fabriksinstallerade monteringsfastena.

2. Anvand 3/8 tum (10 mm) platta brickor, lasbrickor och muttrar f6r att fasta monteringskanalen pa fastet, sasom visas i figur 21.

e

‘ t t MONTERINGSFASTE
_k\ PI ATT RRICKA
MONTERINGS- BULT LASBRICKA
ATkomST FASTE '~ PLATT BRICKA
LUCKA @ Il MONTERINGS- ~— MUTTER
I T/ FASTE _
—

‘ g ]l

M MONTERINGSKANAL
MONTERINGSKANAL e MONTERINGS-
(TRANSPORTERAS FASTE
SEPARAT iy Figur 21 - Installation av Monteringskanal

Figur 20 — Tvapunkts Davertarrangemang

Montering av flaktskarmar

Pa 10 fot (3 m) breda enheter och storre anvands ett koniskt flaktskdarmstod for att férhindra att flaktskdarmen sjunker ner i flaktcylindern. |
vissa fall kan begransningar av transporthéjden krava att flaktskarmstod och flaktskarm(ar) levereras separata for installation pa plats. Folj
anvisningarna nedan for att installera dessa komponenter pa flaktcylindrarna.

1. Stall flaktstodet over flaktcylinderns 6vre del enligt figur 22.

2. Placera bada halvorna av flaktskarmen ovanpa flaktskarmsstodet. Varje halva kommer att markas for att matcha markeringarna
pa cylindern. Passa in flaktskdarmens oljetter med halen pa cylinderns omkrets.

3. Anslut de tva skarmhalvorna med ”"U”-bultar, sdsom visas i figur 23.

4. Fast flaktskdarmen vid varje hal pa flaktcylindern enligt figur 22. Vid de fyra punkter dar flaktstodet moter cylindern, skruva fast
stodet till cylindern tillsammans med flaktskarmen.
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1/2” (13 mm) BULT

STOD FOR \
FLAKTSKARM \

ﬁ =//_ 1/2” (13 mm) PLATT BRICKA

5/8” (16 mm) PLATT BRICKA

FLAKTSKARM =
S .
B [ { e 1]
FLAKT- |
CYLINDER

:Lz_/— 1/2” (13 mm) LASBRICKA

M~

1/2” (13 mm) SEXKANTSMUTTER

Figur 22 — Stod till flaktskdarm och installation av flaktskarm

U-BULTENHET

Figur 23 — U-bultenhetens avstand och placering
NOTE:

Den europeiska marknaden anvdénder ibland alternativa CE-kompatibla fliktskdrmar med 30 mm x 30 mm ndt. Skdrmen har ett avstdnd pG 120
mm frén fliktbladens bakkant.

Installation av sluttande stege (inte tillgénglig for den europeiska marknaden)
Nar sluttande stegar levereras med en enhet skickas dessa i enhetens bassang. En sluttande stege kommer att forses for varje
cell. Sammanstallningen ar identisk for varje cell, om inte annat anges i bestallningen.

Sluttande stegar ar fasta vid minst tre punkter. Vid varje fastpunkt kommer stegen att vara utrustad med en stegfastbygel. Stegfastet ser ut
som en metallbox och visas som komponent (d) i figur 24 nedan. De tva 6vre monteringsfastena monteras fast pa stegen och kan inte
justeras. Dessa tva fasten definierar stegens lutning. De nedre fastena ar justerbara.

For att installera stegen, folj stegen nedan. Se figur 24:

JUSTERINGSSKRUV (e) STEG

(1 FOREKOMMANDE FALL) -
KANAL (b}
MONTERINGS
™~ ™

> SKRUVAR TILL STEGFASTE (a)

SKRUVAR TILL i, L]
STEGFASTE (c) / v

IADD FR R R ACKFT
— (d) STEGFASFE

¢ |> [ G €0

Figur 24 — Detalj av stege, stegfaste och
monteringskanal
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Figur 25a — Stegmonteringens Andvy Figur 25b — Stegmonteringens Sidovy

. Ta bort stegfastets fastskruvar (A) fran stegens fastkanaler (b) pa bassdngens och kapans sektioner.

. Lossa, men ta inte bort, stegens faste och monteringsbultarna (c).

. Skjut fastet (d) 6ver stegens fastkanaler (b) som sitter pa pann- och kapsektionerna. Ta inte bort stegfastet (d) fran stegen.
. Passa in bultarna och satt tillbaka fastbultarna (a) till stegbygelns faste och stegens fastkanaler (b).

. Dra at alla bultar.

A A W N

. Dra at justeringsskruven (e) i den justerbara monteringsbygeln i forekommande fall.

OBS:

Enhetens évre del mdste vara korrekt inriktad med hdnsyn till den nedre sektionen.
Alla monteringsféisten mdste befinna sig pd samma sida av enheten. Se bestdllningen for korrekt orientering.
Sluttande stegar dr inte CE-kompatibla och dr sdledes inte tillgéngliga fér den europeiska marknaden.
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Installation av extern plattform och vertikal stege

Om din enhet &r utrustad med en extern serviceplattform med en vertikal stege, levereras denna utrustning i din enhets bassang. | vissa fall
levereras de separata pa grund av andra bassédngtillbehér som kan stéra férvaringen. Plattformen &r delvis monterad fore leverans for att

minimera féltmontering.

Vanligtvis finns det en arbetsplattform och stegenhet per flaktsektion. Mer information finns i din fabriksbestallning.

Plattformen och stegen ska monteras efter att enheten &r helt riggad, genom att folja instruktionerna i ritningen nedan.

RRTIREN

KONFIDENTIELLT SAKRA DACKSTODET _ Fevie.
Detta dokument tillhdr Evapco, Inc. Det fir inte kopieras eller TILL DIAGO- 058'00023GA 1
avsiojas utan skiftligt sameycke | forvag. ANSLUTNINGSPLATTORN | NALT
BESLAG Htg& STEGE A MED S/g;g&ss N STOD \ - ggg« Tl])IAGONALT
- KAN BEHOVAS 7 LL
f AV - ,@ DACKSTOD MED
¢ ’ Z N\ 5/8"KLASS 5
11/16 : . HARDVARA
(REF.) b SN
g VA
: /i
L 1 ANSLUT- al ~—HACK- /' Dick-
0 .3 I pt‘,i”#i / W/ STODET D/(gTODEr
A % DETALTA D B
FRAN TOPPEN MONTERING : R?o%é&‘%i Eﬁmﬁégﬁp%&%
o i U FRAM MED 3/8” KLASS 5 MED 5/8” KLASS 5 7
AV FASTE HARDVARA HARDVARA
. /i ANSLUTNING
// PLATTA
N
C e
i
SAKRA STEGKANALERNA |18 RACK-
FOR ATT SANKA \— _ MONTE-
e D N
3/8” KLASS S-HARDVARA D C DETALD D frRARE
ANTECKNINGAR: AT
1. PLATTFORMGALLER VISAS INTE SKICKA DENNA RITNING TILL FRAKTAVDELNINGEN
FOR TYDLIGHETENS SKULL. FOR ATT PLACERAS I RIGGNINGSPAKETET
ALTERNATIV I ROSTERITT EVAPCO, INC,
PR, JVonT.. o ERSATTER SAKERHETSKATTINGAR  |“=Ej
0OBS: g MED SVANGDORR o
1. ALLA 1/4 HAL SKA VARA 11/320 = 015-04-29] saa o |-
2. ANVAND ROSTFRITT STAL N.C. BLAD FOR INSTALLNING ; NI-N AV ARTIXELNR. REV.NR.
@ ] U58-00023GA |

Figur 26 — Allmént Arrangemang Plattformmontering
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Montering av tomningshuvens damparsektion som tillval - ATW-modeller

Nar den ovre sektionen (kapa/flakt) har sidkrats pa bottensektionen, inspektera den 6vre delen av den 6vre sektionen for att sdkerstalla att
eventuella transportblock eller andra hinder tagits bort. Sdnk ned tdmningshuvens damparsektion pa 6vre delen av den 6vre sektionen och

rikta in halen i varje horn.

Placera sjalvgangande bultar i alla fyra hérnbulthalen. Fortsatt sedan att installera resten av de sjdlvgangande bultarna, arbeta fran hérnen in
mot mitten med hjalp av dornar for att rikta in halen. En sjalvgdngande kil maste installeras i varje hal pa sidoflansarna, dven om ingen kravs pa

andflansarna.

Obs: Anvand inte U-bultarna for att lyfta témningshuvddamparens sektion nar den &r ansluten till en annan del av utrustningen. Lyft

alltid huven separat och f6lj riggningssekvensen som visas.

VINKELN MED
HORISONTELLT LAGE
SKA VARA STSRRE A
60 GRADER

Figur 27 — Passning av Sektionen Témningshuvdampare till Spole/Flaktsektion
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ANTECKNINGAR:
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ANTECKNINGAR:
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61)02.9627.3322
sales@evapco.com.au

EvapTech (Shanghai)

Cooling Tower Co., Ltd

Baoshan District, Shanghai, P.R. China.
Tel: (86) 21.6478.0265

EvapTech Asia Pacific Sdn. Bhd.
Puchong, Selangor, Malaysia
(60) 3.8070.7255

marketing-ap@evaptech.com

Europa | Mellanéstern | Afrika

EVAPCO Europe
EMENA Headquarters
Tongeren-Borgloon, Belgium
(32)12.39.50.29
info@evapco.be

EVAPCO Europe BV
Tongeren-Borgloon, Belgium
EVAPCO Europe, S.r.l.
Milano, Italy

39) 02.939.9041

evapcoeurope@evapco.it

EVAPCO Europe, S.r.l.
Sondrio, Italy

EVAPCO Europe A/S
Aabybro, Denmark
(45)9824.4999
info@evapco.dk

EVAPCO Europe GmbH
Meerbusch, Germany
49) 2159.69560
info@evapco.de

EVAPCO Middle East DMCC
Dubai, United Arab Emirates
(971) 56.991.6584
info@evapco.ae

Evap Egypt Engineering Industries Co.
A licensed manufacturer of EVAPCO, Inc.
Nasr City, Cairo, Egypt

(202)10 054 32198

evapco@tiba-group.com

EVAPCO S.A. (Pty.) Ltd.

A licensed manufacturer of EVAPCO, Inc.
Isando, South Africa

(27)11.392.6630

evapco@evapco.co.za

Sydamerika

EVAPCO Brasil
Equipamentos Industriais Ltda.
Indaiatuba, S&o Paulo, Brazil
(55) 11.5681.2000

vendas@evapco.com.br

FanTR Technology Resources
ltu, S50 Paulo, Brazil

(55)11.4025.1670
fantr@fantr.com

TECHNOLOGY FOR THE FUTURE, AVAILABLE TODAY

Besok oss pa: www.evapco.eu / www.mrgoodtower.eu





