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Leveransmetod

ATC-DC- och eco-ATWB-H-produkterna med kylflékt levereras i tre sektioner. Dessa sektioner bestar av flaktsektionen, spolsektionen och
bassangsektionen. Sektionerna har passande flansar och kommer att sammanfogas i en vattentat fog nar de tatas och skruvas ihop enligt
beskrivningen i féljande instruktioner. Diverse foremal, sdsom svetsapparat, gangskarande skruv och andra nédvandiga material, férpackas
och placeras inuti pannan for transport. For enheter som bestar av flera celler levereras droppkanaler och stankskydd I6st i bassangen for
installation pa plats. Fér enheter som ar 2,4 m (8,5 fot) breda justeras motorerna och drivenheterna pa fabriken och levereras sedan I6st inuti
bassangsektionen for montering under installationen. Se avsnittet "Installation av extern motor” i denna bulletin.

OBS: Alla riggskruvar av rostfritt stal ska belaggas med antikarvspray pa gangorna for att férhindra att muttrarna fastnar.

OBS: Alla hdljessektioner inspekteras i fabrik fore leverans for att kontrollera att de ar lampliga for riggning. Var extra noga med att hantera
och rigga sektionen enligt anvisningarna i denna handbok for att undvika eventuell snedvridning och dalig uppriktning av holjet. Det ar
lampligt att kontrollera varje sektion vid mottagandet och under varje lyft for att sékerstélla att fabriksinriktningen inte har &ndrats. Om
faltinspektionen visar att sektionens inriktning ("kvadrat”) har &ndrats, kontakta fabriken eller din lokala EVAPCO-representant for ytterligare
anvisningar for att fa sektionen att passa korrekt.

Forvaring

Placera inte presenningar eller andra 6vertackningar ovanpa enheterna om de ska forvaras fore installationen. Om enheterna ar
Overtackta kan for hog varme byggas upp och orsaka skador pa PVC-eliminatorerna eller PVC-lamellerna. Vid forvaring langre an sex
manader ska flakt- och flaktmotoraxlarna roteras varje manad. Flaktaxelns lager ska ocksa rensas och aterfettas fore start.

Bestammelser i den internationella byggkoden

International Building Code (IBC) ar en omfattande uppsattning foreskrifter som behandlar strukturella konstruktions - och installationskrav
for byggnadssystem, inklusive HVAC och industriell kylutrustning. Fran och med juni 2008 har alla 50 stater plus Washington D.C. antagit
den internationella byggkoden. Bestdmmelserna i koden kraver att utrustning for evaporativ kylning och alla andra komponenter som ar
permanent installerade pa en struktur maste uppfylla samma seismiska designkriterier som byggnaden.

ATWB, eco-W och eco-WE kylare med sluten kylkrets samt ATC evaporativa kondensorer ar IBC 2012-kompatibla < 1,0 g eller 2,87
kN/m? med standardkonstruktion och upp till £ 5,12 g eller 6,94 kN/m med ytterligare strukturella modifieringar.

Alla delar som ar anslutna till Evapco ATWB, eco-W och eco-WE slutna kylkretsar eller ATC evaporativa kondensorer maste granskas
och isoleras oberoende av varandra for att klara tillampliga vindbelastningar och seismiska belastningar. Detta omfattar rérledningar,
kanalsystem, ledningar och elektriska anslutningar. Dessa delar maste vara flexibelt fastsatta p4 Evapco-enheten sa att de inte éverfor
ytterligare belastningar till utrustningen till foljd av seismiska krafter eller vindkrafter.

Stod for stalkonstruktioner

3; 4; 8,5; 10 och 12 fot (0,9; 1,2; 2,4; 3 och 3,6 m) breda modeller

For att stodja enheten kravs tva strukturella "I’-balkar som I6per Iangs med enhetens langd. Dessa balkar ska placeras under enhetens yttre
flansar (se figur 1).

17, 20 och 24 fot (4,8; 6 och 7,3 m) breda modeller

Tre strukturella ”I”-balkar som l6per ldngs med enheten kravs for att stodja enheten. Placera tva balkar under enhetens yttre flansar och en
balk i langdriktningen langs med enhetens mitt (se figur 2).

Alla modeller

Monteringshal, % tum (19 mm) i diameter, finns i bottenflansen for fastbultning i konstruktionsstal (se certifierat tryck for exakt placering av
bulthal). Bulta fast den nedre sektionen i stalstddet innan du monterar den 6vre sektionen.

Balkarna ska dimensioneras i enlighet med vedertagna konstruktionsmetoder. Maximal avbdjning av balken under enheten ska vara 1/360 av
enhetens langd och far inte dverstiga 13 mm (1/2 tum). Avbdjning kan beraknas genom att anvanda 55% av operativ vikt som en jamn
belastning pa varje balk (se certifierat tryck for operativ vikt). De barande "I"-balkarna ska vara i niva innan enheten stalls upp. Nivellera inte
enheten genom att mellanlagra mellan bottenflansen och balkarna, eftersom detta inte ger ratt stéd i Iangdriktningen.

Notera: Se IBC 2012 for erforderlig layout av stalstéd och strukturell design. Stédbalkar och férankringsbultar ska tillhandahallas av andra. Se
alltid certifierat tryck for enhetsvikter, matt och tekniska data.

Notera: Konsultera IBC for erforderlig layout och strukturell design for stalstod.
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Figur 1 - Stalstéd (3; 4; 8,5; 10 och 12 fot Figur 2 - Stalstéd (17, 20 och 24 fot
[0,9; 1,2; 2,4; 3 och 3,6 m] breda modeller) [4,8; 6 och 7,3 m] breda modeller)
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Sektion for riggbasséng

Lyftanordningarna ar placerade i bassangens nedre horn (figur 3).
Ytterligare lyftanordningar finns i mitten for bassanger med en
langd p& 7,3 m (24 fot) eller mer (figur 4). Kranens krok méaste vara
minst "H” ovanfor toppen pa den sektion som lyfts for att undvika
onddig belastning pa lyftanordningarna. Se tabell 1 for
minimiméttet "H”. Dessa lyftanordningar bor inte anvandas for
l&nga lyft eller i situationer dar det finns risk om inte en
sakerhetslina anvands under sektionen. (Se avsnittet "Utokade lyft
for korrekt arrangemang.) Bulta fast bassangsektionen i stélstodet

innan du riggar upp batteri-/flaktsektionen.

Bassangsektion Min. "H” Bassangsektion Min. "H”
Langd dim. Langd dim.

36 fot (1,8 m) 2,4 m (8 fot) 18fot (5,5 m) 19 fot (5,7 m)
2,4 m (8,5 fot) 3,0 m (10 fot) 6,0 m (20 fot) 6,3 m (21 fot)
9 fot (2,7 m) 3,0 m (10 fot) 6,3 m (21 fot) 22 fot (6,6 m)
3,0m (10,5 fot) 11 fot (3,3 m) 7,3 m (24 fot) 4,6 m (15 fot)
3,6 m (12 fot) 4,6 m (15 fot) 28 fot (8,4 m) 16 fot (4,8 m)
14 fot (4,2 m) 17 fot (5,1 m) 10,8 m (36 fot) 19 fot (5,7 m)
12 m (40 fot) 6,3 m (21 fot)

Tabell 1 - Minsta "H"-matt for bassangsektioner

Sammanfoga enheter med flera celler

LIFTING EARS

Figur 4 - Bassangsektion 24 till 40 fot (7,3 till 12 m) lang

Bassangsektioner - 2,4; 2,6 och 3,6 m (10 och 12 fot) breda modeller; 7,3 till 12 m (24 till 40 fot) l&nga
Bottensektionerna levereras separat och ar férsedda med en anslutande utjamningsranna mellan dem. Férutom utjamningsrannorna ar dessa
enheter utrustade med droppkanaler och stankskydd for att hindra vatten fran att tranga ut mellan cellerna.

Utjamningsrannan ar fabriksmonterad p& den ena sektionen for
faltanslutning till den andra. Det ar viktigt att ansluta
utjamningsrannan for att balansera vattennivan i bassangerna
och for att pumpen ska fungera korrekt. Foljande procedurer ska
utforas i sekvens:

1. Montera bassangsektionen med den fabriksmonterade rannan
enligt beskrivningen ovan.

2. Rengor flansarna pa utjamningsroret pa den sida som ska
faltanslutas. Applicera ett lager tatningstejp pa flansen,
centrerat mellan halens centrum och ytterkanten. Ta bort
pappersbaksidan fran tatningstejpet. (Se figur 5.)

3. Rengor passningsyta pa equalizerdoppningen fran smuts, fett
och fukt.

VERTIKALT ‘JI;N

STANKSKYDD

DROPPKANAL

FLUME BOX

TATNINGSTEJP

Figur 5 - Anslutning for utjamningskanal,
3,6 m (12 fot) breda modeller
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Sammanfoga enheter med flera celler

Basséangsektioner - 10 och 12 fot (2,4; 2,6 och 3,6 m) breda modeller 24 till 40 fot (7,3 till 12 m)i

<

4. Montera den andra bassangsektionen intill utjamningsrannan
pa stalstodet enligt figur 6.

5. Rikta in bulthalen i utjamningsrannan och
utjamningsoppningen med drivtappar (drivtappar
tillhandahalls av andra) medan du for den andra
bassangsektionen mot flansanslutningen.

6. Montera 3/8 tum (10 mm) skruvar, muttrar och brickor i varje
hal runt utjamningstppningen och dra at. Klipp bort
overflodigt tatningstejp.

7. Bulta fast den andra bassangsektionen pa stalstodet.

8. Placera droppskenan gver de angransande flansarna pa FABRIKSINSTALLERAD
panelsektionen. Fast droppskenan genom att montera 8 mm UTJAMNINGSRANNA
(5/16 tum) gangskarande skruv genom fastklammorna i
andpanelerna. For konstruktioner i rostfritt stal, fast
droppskenan genom att installera ¥ tum (6 mm) bultar i
r.ost.fritt s_tél genom fastklamrr_lorna i massingsnitmuttrar som Figur 6 - Riggdetaljer for Equalizer-rannan,
ar fasta i gavelpanelen. (Se figur 7.) 3,6 m (12 fot) breda modeller

9. Placera det vertikala stankskyddet i bojen pa de vertikala
stoden. Fast det vertikala stankskyddet med 5/16 tum (8 mm)
gangtappar. For konstruktioner i rostfritt stal, fast det vertikala
stankskyddet med 5/16 tum (8 mm) muttrar och bultar i rostfritt
stal. (Se figur 5.)

SLUT PANEL

BULTAR |
ROSTFRITT STAL

Figur 7 - Installation av droppkanal
Sammanfoga enheter

med flera celler

DROPPKANAL

Bassangsektioner - 4,9; 5,3 och 7,3 m (17, 20 och 24 fot) breda modeller, 3,6 till 12 m (12 till 40 fot) l&nga

P& modeller med en bredd pa 17, 20 och 24 fot (4,9; 5,3 och 7,3 m)
ar utjamningsrannan placerad pa sidorna av de angransande
bassangsektionerna. Utjamningsrannan levereras separat och
maste installeras pa bada bassangsektionerna. Férutom
utjamningsrannan ar dessa enheter utrustade med droppkanaler
och stankskydd for att forhindra att vatten rinner ut mellan cellerna.
Foljande procedur bor utforas for att sékerstalla korrekt montering.

1. Montera en bassangsektion av enheten pa
konstruktionsstalet och fast den enligt tidigare beskrivning.

2. Rengor flansarna som kommer i kontakt med andra flansar
fran smuts, fett och fukt. Applicera ett lager tatningstejp pa
ena sidopanelen, centrerat éver halen i kanalboxen enligt figur
8. Ta bort baksidesremsan fran tatningstejpet.

3. Den sida av rannstensladan som har monterade skruvar TATNINGSBAND /
ska nu anslutas till sidopanelen. Skjut bultarna genom BULTAR /
tatningstejpet och halen i sidopanelen och sékra dem med
brickor, l&sbrickor och muttrar. e

Figur 8 - Montering av utjamningsror, 17 och 24 fot
(4,9; 5,3 och 7,3 m) breda modeller
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Sammanfoga enheter med flera celler

Basséangsektioner - 17 och 24 fot (4,9 och 7,3 m) breda modeller, 12 till 40 fot (3,6 till 12 m)

langa

4. Rengor flansarna pa utjamningsroret i den ande som ska
faltanslutas. Applicera ett lager tatningstejp pa flansen,
centrerat mellan halens centrum och ytterkanten. Ta bort
pappersbaksidan fran tatningstejpet.

5. Rengor anslutningsytan pa sidopanelen fran smuts, fett och
fukt. Montera den andra bassangsektionen intill
utjamningsrannan pa stalstodet.

6. Rikta in  bulthdlen i  utjgmningsrannan  och
utjamningsdppningen med drivtapparna medan du drar den
andra bassangsektionen mot den forsta enligt figur 8.

7. Montera 3/8 tum (10 mm) bultar, muttrar och brickor i varje
hal runt utiamningsoppningen och dra at. Klipp bort
overflodigt tatningstejp for att forhindra blockering av silen.

8. Bulta fast den andra bassangsektionen pa stalstodet.

9. Placera droppskenan 6ver de angransande flansarna pa
panelsektionen. Fast droppskenan genom att montera 8
mm (5/16 tum) gangskarande skruv genom fastklammorna
i sidopanelen. For konstruktioner i rostfritt stal, fast genom
att installera ¥ tum (6 mm) bultar i rostfritt stal genom
fastklammorna i massingsnitmuttrar som ar fasta i
sidopanelen. (Se figurerna 8 och 9.)

10. Fast ihop droppskalssektionerna, &nde mot &nde, genom att
driva en sjalvgangande 5/16 tum (8 mm) skruv genom
sektionsanden med det storre halet in i den andra &nden med
det mindre halet. For enheter i rostfritt stl anvands 5/16 tum
(8 mm) muttrar, bultar och brickor i rostfritt stal. (Se figur 9.)

11. Placera det vertikala stankskyddet i bojen pa de vertikala
stoden. Fast det vertikala stankskyddet med 5/16 tum
gangtappar. For konstruktioner i rostfritt stal, fast det
vertikala stankskyddet med 5/16 tum (8 mm) rostfria
muttrar och bultar. (Se figur 10.)

Applicering av tatningstejp

5/16 tum (8 mm) @
TAPPER

>,/ TATNINGSBAND

SEKTION FOR DROPPRAN

Figur 9 - Montering av dropprénna

e PAFYLLNINGSLOCKETS KANAL

FASTKLAMMA

DROPPKANAL

VERTIKALT
STANKSKYDD

SIDOPANEL

Figur 10 - Droppkanal och stankskydd, 17 och 24 fot (4,9;
5,3 och 7,3 m) breda modeller

Nar bottensektionen har placerats pa stodstalen och skruvats
fast, ska de dvre flansarna torkas av for att aviagsna smuts och
fukt. Tatningstejp ska placeras éver monteringshalens mittlinje pa
sidoflansarna. Applicera tva remsor tatningstejp, dar den ena
delvis dverlappar den andra, pa andflansarna.

Téatningstejpet ska dverlappas i hornen enligt figur 11. Skarva inte
tatningstejpet langs andflansarna, och undvik helst ocksa att
skarva det p& sidoflansarna om det kan undvikas. Ta alltid bort
pappersbaksidan fran tatningstejpet.

Enheter som ar 7,3-12 m (24-40 fot) l&nga har tva eller fler flakt-
/batterisektioner. | dessa fall maste tatningstejp appliceras pa alla
invandiga flansar. Klipp bort 6verflodigt tatningstejp nar
toppsektionen har satts pa plats ordentligt och riggen ar klar.

1LAGER AV
TATNINGSTEJP
CENTRERAT OVER
MONTERINGSHALET

2 OVERLAPPANDE
LAGER AV
TATNINGSTEJP PA
ANDARNA

Figur 11 - Korrekt applicering av tatningstejp
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Spole/flakt-sektion

Spolsektion

Fyra lyftoglor finns i de nedre hornen pa de flesta spol-/flaktsektioner for lyft till slutposition. Sektioner som ar 18, 20 och 21 fot (5,5; 6
och 6,4 m) Ianga har ytterligare tva lyftoglor i mitten av sektionen. Anvand alla lyftoglor. En spridarbalk maste anvandas for att lyfta den
eller de 6vre sektionerna enligt figur 12 och 13. Kranens krok maste ha ett minimimatt "H” ovanfor den toppsektion som lyfts for att
forhindra onodig belastning pa lyftoglorna. Se tabell 2 fér minimimattet "H”. Dessa lyftanordningar ska inte anvandas for langre lyft eller
dar det finns ndgon risk, sdvida inte sdkerhetsslingan anvands under sektionen. (Se "Utdkade lyft” for korrekt arrangemang.)

SPRIDARBALK

SPRIDARBALK

LYFTNING  H

LIFTING EARS

Figur 12 - Fyrpunktslyft Figur 13 - Fyrpunktslyft

Flaktsektion

Fyra lyftoglor finns i de nedre hérnen pa de flesta spol-/flaktsektioner for lyft till slutposition. Vissa flaktsektioner har en lyftogla pa
motorstddet, utdver de tva U-bultarna pa flaktdackets ovansida (se figur 15). Anvand alla lyftoglor. En spridarbalk maste anvéandas for

att lyfta den eller de 6vre sektionerna enligt figur 14. Kranens krok maste vara minst dimensionen "H” ovanfor den toppsektion som lyfts

for att forhindra onddig belastning pa lyftoglor. Se tabell 2 for minimimattet "H”. Dessa lyftanordningar ska inte anvandas for langre lyft

eller dar det finns nagon risk, svida inte sakerhetsslingan anvands under sektionen. (Se "Utokade lyft” for korrekt arrangemang.)

Obs: For modeller med en bredd pa 2,4 m (8,5 fot) ska den externa motorn monteras fore riggning enligt anvisningarna i avsnittet "Installation av
extern motor”.

SPRIDARBALK

LYFTANDE U-BULTAR

LYFTANDE U-BULTAR

Figur 14 - Fyrpunktslyft Figur 15 - Trepunktslyft
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Flakt-/spolsektion Min. "H”-métt
3-6 fot (1,8 m) 8 fot (2,4 m)
8,5 och 9 fot (2,6 och 2,7 m) 9fot (2,7 m)
10,5 fot (3,0 m) 11 fot (3,3 m)
12 fot (3,6 m) 12 fot (3,6 m)
14 fot (4,2 m) 14 fot (4,2 m)
18 fot (5,5 m) 17 fot (4,9 m)
20 fot (6 m) 18 fot (5,5 m)
21 fot (6,3 m) 19 fot (5,7 m)

Tabell 2 - Minsta "H"-matt for sektioner for spolar/flaktar

Forlangda lyftar

.
@ for e

Viktigt: Lyftanordningarna och "U”-bultarna ska endast anvandas for slutlig positionering och for lyft dar ingen fara foreligger. Om de

anvands for langre lyft ska en sékerhetsslinga finnas under sektionerna.

Den basta metoden for langre lyft ar att anvanda stroppar under enheten (se figur 16). Spridarstéanger ska alltid anvandas mellan
kablarna hégst upp i sektionen for att forhindra skador pa de ovre flansarna eller flaktcylindrarna.

Sakerhetsslingor och medar ska tas bort innan enheten placeras pa sin slutliga plats. Se tabell 1 och 2 fér minsta "H”-métt.

Flytta den forlangda lyftanordningen for
bassang och den férlangda lyftanordningen
for foderror bakom varje standardsektion.

LYFTANORDNINGAR

Figur 16 - Forlangda lyftar, basséngsektion

SPRIDARSTANGER
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Montering av spolsektionen pa bassangen

Sektion 3; 4; 8,5; 10 och 12 fot (1,2; 2,4; 2,6 och 3,6 m) breda modeller
Innan du monterar spolsektionen pa bassangsektionen, ta bort alla I6sa delar
som levereras i pannan. Fyra lyftéglor finns i hérnen pa de flesta
spolsektioner for lyft till slutposition. Sektioner som &r 18, 20 och 21 fot (5,5;
6 och 6,3 m) langa har ytterligare tva lyftoglor i mitten av sektionen. Anvand
alla lyftdglor. Nar du lyfter spolsektionerna ska du anvanda lyftéglorna langst
ned pa spolsektionen. Kranens krok maste vara minst dimensionen "H”
ovanfor den dversta sektionen som lyfts for att forhindra onédig belastning pa
lyftdglorna. Se tabell 2 for minsta "H”-maétt. Dessa lyftanordningar far inte
anvandas for langre lyft eller dar det finns nagon risk, om inte en
sakerhetsslinga anvands under sektionen. (Se avsnittet "Utokade lyft” for
korrekt arrangemang.)

Innan flaktsektionen monteras pa batteriet, torka av flansarna pa
flaktsektionens undersida och applicera tatningstejp. Kontrollera att
atkomstluckorna ar i ratt position i fornallande till flaktsektionen (se certifierad
ritning). Enheterna ar aven forsedda med matchningsmarkeringar pa varje
sektion (dvs. Al pa spolsektionen ska matcha Al pa bassangsektionen).
Placera muttrar och bultar i alla fyra hornbulthalen. Fortsatt sedan att
montera resten av muttrarna och bultarna frdn hérnen mot mitten. Muttrar
och bultar kravs pa andflansarna. Anvand drivstift for att underlatta
uppriktningen.

Obs: 3/8 tum (10 mm) muttrar, bultar och brickor i rostfritt stal
anvands for konstruktioner i rostfritt stal. For 3 och 4 fot (1,2 m)
breda enheter anvands 5/16 tum (8 mm) muttrar, bultar och brickor i

Montering av spolsektionen pa bassangen

rostfritt stal for konstruktion i rostfritt stal. Figur 17 - Montering av 8vre sektion till basséngsektion

Sektion 3; 4; 8,5; 10 och 12 fot (1,2; 2,4; 2,6 och 3,6 m) breda modeller

Fyra U-bultar for lyft finns i de 6vre hornen pé de flesta flaktsektioner for
lyftning till slutlig position. Sektioner som é&r 18, 20 och 21 fot (5,5, 6 och

6,3 m) langa har ytterligare tva U-bultar i mitten av flaktsektionen. Anvand
samtliga U-bultar. Kranens krok méaste vara minst dimensionen "H” ovanfor
den Ovre sektionen som lyfts for att forhindra onddig belastning pa lyftoglorna.
Se tabell 2 for minimimattet "H”. Dessa lyftanordningar far inte anvandas for
langre lyft eller dar det foreligger ndgon risk, om inte en sakerhetsslinga
anvands under sektionen (se avsnittet "Langre lyft” for korrekt arrangemang).

Innan flaktsektionen monteras pa batteriet, torka av flansarna pa
flaktsektionens undersida och applicera tatningstejp. Kontrollera att motorns
atkomstluckor &r i rétt 1age i forhallande till flaktsektionen (se certifierad
ritning). Enheterna ar aven forsedda med matchningsmarkeringar pa varje
sektion (dvs. Al pa spolsektionen ska matcha Al pa flaktsektionen).
Placera muttrar och bultar i alla fyra hornbulthalen och fortsatt sedan att
montera resten av muttrarna och bultarna frdn hérnen mot mitten. Muttrar
och bultar kravs pa andflansarna. Anvand drivstift for att underlatta
uppriktningen.

Obs: 3/8 tum (10 mm) muttrar, bultar och brickor i rostfritt stal
anvands for konstruktioner i rostfritt stal. For 3 och 4 fot (1,2 m)
breda enheter anvands 5/16 tum (8 mm) muttrar, bultar och brickor i
rostfritt stal for konstruktion i rostfritt stal.

Figur 18 - Passning av flaktsektion till batteri/bassang
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Montering av spolsektionen pa bassangen

17,20 och 24 och 12 fot (4,8; 6 och 7,3 m) breda modeller — Flaktsektionen maste forst monteras pa spolgektionen.
Fyra lyftbultar finns i de 6vre hornen pa de flesta flaktsektioner for lyft till slutposition.

Sektioner som &r 18, 20 och 21 fot (5,5; 6 och 6,3 m) l&nga har ytterligare tva U-
bultar i mitten av flaktsektionen. Anvand alla U-bultar. Kranens krok maste ha ett
minimimatt "H” ovanfor den 6vre sektionen som lyfts for att forhindra onédig
belastning pa lyftdglorna. Se tabell 2 for minimimattet "H”. Dessa lyftanordningar
ska inte anvandas for langre lyft eller dar det finns nagon risk, om inte en
sakerhetssling anvands under sektionen (se avsnittet "Utokade lyft” for korrekt
arrangemang). For celler med en bredd pa 2,4 m (8,5 fot) [4,8 m (17 fot) breda
modeller] ska den externa motorn monteras fore riggning enligt anvisningarna i
avsnittet "Installation av extern motor”.

Innan flaktsektionen monteras pa batteriet, torka av flansarna pa
flaktsektionens undersida och applicera tatningstejp. Kontrollera att motorns
atkomstluckor ar i ratt 1age i forhallande till flaktsektionen (se certifierad
ritning). Enheterna har dven matchningsmarkeringar pa varje sektion (t.ex.
Al pa spolsektionen ska matcha Al pa flaktsektionen). Placera muttrar och
bultar i alla fyra hérnbulthdlen och fortsatt sedan med att montera resten av
muttrarna och bultarna fran hornen mot mitten. Muttrar och bultar kravs pa
andflansarna. Driftsprintar tillhandahalls av andra.

Obs: 3/8 tum (10 mm) muttrar, bultar och brickor i rostfritt stal
anvands for konstruktioner i rostfritt stal. For 3 och 4 tum (1,2 m)
breda enheter anvands 5/16 tum (8 mm) muttrar, bultar och brickor i
rostfritt stal for konstruktion i rostfritt stal. Figur 19 - Passning av flaktsektion till spolsektion

Montering av spolsektionen pa bassangen

17,20 och 24 och 12 fot (4,8; 6 och 7,3 m) breda modeller — Flaktsektionen méste forst monteras pa spolsektionen.

Innan spolsektionen monteras pa bassangsektionen ska alla I6sa delar som
levereras i forpackningen avlagsnas. Fyra lyftoglor ar placerade i hornen pa de
flesta spolsektioner for Iyft till slutlig position. Sektioner som ar 18, 20 och

21 fot (5,5; 6 och 6,3 m) l&nga har tva extra lyftoglor i mitten av sektionen.
Anvand alla lyftoglor. Vid lyft av monterade flakt-/spolsektioner ska
lyftéglorna langst ned pa spolsektionen anvandas, inte U-bultarna pa
flaktsektionen. Kranens krok maste vara minst dimensionen "H” ovanfor den
Oversta sektion som lyfts for att forhindra onddig belastning pa lyftoglorna. Se
tabell 2 for minimimattet "H”. Dessa lyftanordningar ska inte anvandas for
langre lyft eller dar det finns nagon risk, om inte en sakerhetssling anvands
under sektionen (se avsnittet "Utbkade lyft” for korrekt arrangemang).

Innan flakt-/spolsektionen monteras pa bassangsektionen, torka av
flansarna pa undersidan av spolsektionen och applicera tatningstejp pa
bassangsektionen. Kontrollera att &tkomstluckorna &r i ratt position i
forhallande till bassangsektionen (se certifierad ritning). Enheterna ar ocksa
férsedda med matchningsmarkeringar pa varje sektion (t.ex. Al pa
spolsektionen ska matcha Al pa flaktsektionen). Placera muttrar och bultar
i alla fyra hérnbulthdlen och fortsétt sedan att montera resten av muttrarna
och bultarna fr&n hérnen mot mitten. Muttrar och bultar kravs p&
andflansarna. Driftsprintar tillhandahalls av andra.

Obs: 3/8 tum (10 mm) muttrar, bultar och brickor i rostfritt stal
anvands for konstruktioner i rostfritt stal. For 3 och 4 fot (1,2 m) Figur 20 - Passning av flakt-/spolsektion till bassangsektion
breda enheter anvands 5/16 tum (8 mm) muttrar, bultar och brickor i
rostfritt stal for konstruktion i rostfritt stal.
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Montering av flaktskarmar

10 och 12 fot (3 och 3,6 m) breda och 12 eller 24 fot (3,6 eller 7,3 m) ; ) 1/2” (13 mm) BULTAR
FLAKTSKARM ROD

langa \ T/

20 och 24 fot (6 och 7,3 m) breda och 12 eller 24 fot (3,6 k PLATTBRICKOR

eller 7,3 m) langa =;>

VIKTIG VARNING: GA ALDRIG PA FLAKTSKARMARNA! ) LD~ uAseRicka

FLAKTCYLINDER
1. Placera bada halvorna av flaktgallret ovanpa utloppscylindern. SEXKANTSMUTTRAR

Varje halva ar markt for att matcha markeringarna pa cylindern.
Rikta in 6glorna pa flaktskarmen med halen langs
utloppscylinderns omkrets.

2. Fést flaktskarmen vid varje hal pa utloppscylindern enligt Figur 21 - Fast flaktskarmen pa cylindern
anvisningarna i figur 21.

3. Anslut de tva skarmhalvorna med tradklammor enligt figur 22.
Det ska finnas fyra tradklammor pa varje sida av flaktskarmen,

och dessa ska placeras jamnt dver radien enligt figur 23.

BELKLAMMA

FLAKT SKARMSTANGER

Figur 22 - Placering av kabelklammor

Figur 23 - Avstand mellan kabelklammor

Montering av flaktskarmar

10 och 12 fot (3 och 3,6 m) breda och 14 fot (4,2 m) till 20 fot (6 m) l&nga modeller
10 och 12 fot (3 och 3,6 m) breda och 28 fot (8,5 m) till 40 fot (12 m) langa modeller
20 och 24 fot (6 och 7,3 m) breda och 14 fot (4,2 m) till 20 fot (6 m) lAnga modeller
20 och 24 fot (6 och 7,3 m) breda och 28 fot (8,5 m) till 40 fot (12 m) I&nga modeller

P& dessa modeller stods flaktskarmen underifran av en "X -formad Eg}i"
stodram. FLAKT-
SKARM
1. Stall stdramen Over toppen av utmatningscylindern (se figur
24).
2. Placera bada halvorna av flaktskarmen ovanpa stédramen.
Varje halva ar markt for att matcha markeringarna pa cylindern. .
S o g .. o AP FLAKT-
Rikta in 6glorna pa flaktskarmen mot halen pa cylinderns CYLINDER
omkrets.
3. Sattihop de tva skarmhalvorna med tradklammor (se figur Figur 24 - Montering av stodram

22). Det ska finnas fyra klammor pa varje sida av
flaktskarmen. Placera dem jamnt enligt figur 23.

4. Fast flaktgallret vid varje hal p& utloppscylindern enligt figur
21. Vid de fyra punkterna déar stoédramen moter cylindern,
bulta fast stddramen i cylindern tillsammans med
flaktskarmen.
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Montering av lutande stegar

Nar lutande stegar levereras med en enhet, kommer de att finnas i
enhetens bassang. En snedstalld stege levereras till varje cell, och
monteringen ar identisk for alla celler. Se figurerna 26 och 27 for
stegens placering i sido- och andlage.

Lutande stegar ska fastas i minst tre punkter. For hogre enheter ska
de fastas vid fyra punkter. Vid varje fastpunkt ar stegen utrustad med
ett stegfaste. Stegens fastanordning ser ut som en metalldda och
visas i detalj (komponent nr 4) i figur 25 nedan. De tva 6vre

OBS: Enhetens 6vre del maste vara korrekt orienterad i
forhallande till den nedre delen. Alla monteringsfasten méaste
sitta pd samma sida av enheten. Se certifierad utskrift for
korrekt orientering.

monteringsfastena ar fast monterade p& stegen och &r inte justerbara;
dessa tva fasten definierar stegens lutning. De nedre fastena &ar J
justerbara.
KANAL FOR
TERINGSSKRUV
S (S?SS v MONTERING AV (e} O
(I TILLAMPLIGA FALL) STEGE (2) I © ©
\ﬂ ° e i [% *] I ]
51 e FASTBULTAR FOR
f———-h . STEGFASTE (1) I
=== | |o g
BULTAR == ® ! L
FOR 1 8re
MONTERIN MONTERIN
G AV G'AV ©
STEGFAST STEGENS
E FASTE (4) L (o] Iﬂ[

Figur 25 - Detalj av stege, stegfaste och monteringskanal

Figur 26 - Slutvy av stegenheten

For att installera stegen, folj stegen nedan som hanvisar till figur

25:
|

1. Ta bort stegfastets monteringsbultar (1) fran stegens

monteringsskenor (2) p& panna och holjessektioner.
2. Lossa, men ta inte bort, stegens faste och monteringsbultar (3).
3. Skjut stegens fastanordning (4) 6ver stegens monteringsskenor

(2) som sitter p& pannan och héljessektionerna. Ta inte bort 0

stegens fastanordning (4) fran stegen.

L \ -\

4. Rikta in bulthdlen och satt tillbaka stegfastets monteringsbultar
(1) genom stegfastet och stegens monteringskanaler (2).

5. Dra &t alla bultar. )

Dra at justerskruven (5) i det justerbara monteringsfastet dar
s& ar tillampligt.

—T

Figur 27 - Sidovy av stegenheten
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for livet

Montering av arbetsplattform och stege

Arbetsplattformen/stegen levereras i enhetens bassang. | vissa fall levereras de separat pa grund av bassangen
tillbehor som stor forvaringen. Plattformen ar delvis monterad fore leverans for minimal montering pa plats.

Plattformen och stegen ska monteras efter att enheten ar helt riggad enligt instruktionerna nedan.
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Valfri motor- och vaxelladsdavert

ATC-DC och eco-ATWB-H 8,5; 10 och 12 fot (2,4; 3 och 3,6 m)

En avtagbar, tvapunkts motordavert finns pa modeller med bredden 8,5; 10 och 12 fot (2,4; 3 och 3,6 m) for bade Powerband Belt Drive System
och det valfria kuggdrivningssystemet (se figur 28). Detta tillbehor ar utformat for att underlatta demontering av flaktmotorer och véaxellador.
Enheten bestar av en davert och en monteringsbas/kanal som fasts pa sidan av enheten, intill &tkomstluckan. Bade daverten och

monteringskanalen levereras losa i enhetens behallare.

1. Placera monteringskanalen p& de fabriksmonterade monteringsfastena nara atkomstluckan.
2. Fast monteringsskenan vid varje hal pa fastet med 3/8 tum (10 mm) beslag, enligt figur 29.

s T I_b

) L

J\MQNTERINGS
FASTE

TILLGANG

DORR MONTERINGS

i FASTE
1

MONTERINGS
MONTERINGSKANAL ] FASTE

(LEVERERAS LOST)
e

Figur 28

Valfritt spjall for utloppshuva

MONTERINGSFASTE
SPARRBRICKA
PLAN BRICKA

BULT __ BRICKA LAS
‘VIUTTER

MONTERINGSKANAL

Figur 29

Sektion Montering
Modellerna ATC-DC och eco-ATWB-H

Nar den dvre sektionen (hdljet/flaktsektionen) har fasts vid den nedre
sektionen, inspektera ovansidan av den Ovre sektionen for att
sakerstalla att eventuella transportblock eller andra hinder har
avlagsnats. Sank ner spjallsektionen for utbldsningshuven pa toppen av
den 6vre sektionen och rikta in halen i varje horn.

Placera sjalvgangande bultar i alla fyra hornbulthdlen. Fortsétt att
montera resten av de sjalvgangande bultarna fran hérnen mot mitten.
En sjalvgangande bult maste monteras i varje hal pa sidoflansarna,
men det behovs ingen bult pa andflansarna.

OBS: Anvand inte U-bultar for att lyfta utblasningshuvens spjallsektion
nar den ar fast vid en annan del av utrustningen. Lyft alltid huven.

13

Figur 30 - Passning av spjallsektion for utloppshuva till

flakt/flaktsektion
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Installation av extern motor

3,4 0ch 8,5 fot (1,2 och 2,4 m) breda modeller (Obs: 3 och 4 fot
[1,2 m] motorer fartygsmonterade)

1. Studera figur 31 innan du monterar motorbasen pa enheten.
2. For in lyftanordningen i "U”-bulten A p& motorbasen B.

3. Lyft motorbasen och for ner pinnstiftet i halet E
och pinnstiftet F i halet D.

4. Montera bricka och mutter (dra inte at for hart) pa pinnstiften.
Montera sylmuttern pa pinnstiftet C.

5. Forin "J"-bultarna G i halen H. Montera planbrickor och sprintar.
Placera muttrar och brickor p& den gangade delen av "J"-
bultarna. Dessa kommer att sitta bakom motorbasen som
monteras i nasta steg.

6. 6.Satti”J"-bultarna i halen J i motorbasen. Montera
plattbrickor, lasbrickor och muttrar. Ta bort lyftanordningen
frdn "U”-bulten pa motorbasen. Placera motorbasen mot
enhetens hélje fér montering av remmen.

7. Montera Powerband-remmen K (figur 32) runt flaktskivan och
motorskivan. Dra at remmen genom att justera muttrarna pa "J"-
bultarna. Dra inte at remmarna for hart. Remmens mitt ska bojas
av cirka 19 mm (3/4 tum) med ett mattligt handtryck. Figur 31 - Installation av extern motor

8. Mat s& att motorbasens dver- och undersida har samma
avstand ut fran enhetens holje. Detta bor sakerstélla att
skivorna ar korrekt inriktade eftersom de har forinstéllts pa
fabriken.

9. Som en sista kontroll kan du lagga en ratskiva fran skiva till
skiva. Det ska finnas kontakt i fyra punkter (se figur 33). Justera
motorskivans position efter behov.

10. For att montera motorskydd L, matcha gangjarnen och
montera gangjarnsstift M (se figur 32).

11. Stang motorskyddet och montera tva (2) vingbultar N.8.

Figur 32 - Montering av motorskydd och kraftbandsbélte

1 | 1 1 1
! 1 1 1
% /

JUSTERA POSITION
. AV MOTORSKIVA
FLAKTREMSKI (endast om det &r

Figur 33 - Kontroll av skivans uppriktning
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Detaljer om uppstart

Skréap
Avlagsna allt skrap frdn bassdngen fore start. Stang och sékra alla atkomstluckor.

Pumpens utloppsledning
Anslut stigarroret frAn pumputloppet pa basséngsektionen till stigarréret pa spol-/flaktsektionen med hjélp av den flexibla anslutningen och
de medfdljande slangklammorna.

Avblasningslinje

En avluftningsledning och en ventil &r installerade pa enheten nar den levereras med en pump. P& enheter som levereras utan pump
(applikationer med fjarrstyrd sump) ska du se till att en avluftningsledning och ventil &r korrekt dimensionerade och installerade pa
pumpens utloppssida och anslutna till ett lampligt avlopp. | bada fallen ska avluftningsventilen vara helt Gppen.

Sil
Kontrollera att eventuella silar i bassangsektionen sitter pa ratt plats éver pumpens sug, vid sidan av virvelskyddskapan. (Se figur 34.)

Skarmar
Skyddande flaktskarmar finns over flaktcylindrarnas ovansida pa alla modeller. Kontrollera och dra at alla bultar.

Justering av flottorventil

Flottorventilen ar forinstalld pa fabriken, men justeringen bor kontrolleras efter riggning. Flottorventilen ska justeras sa att flottérens
mittlinje befinner sig vid det méatt som visas i tabell 3 eller 4 frAn bassangens botten. Hoj eller sank flottéren genom att endast anvanda
vingmuttrarna pa den vertikala gangade stdngen. Justera inte den horisontella stdngen.

Startsekvens
Innan du startar enheten ska du kontrollera att alla atkomstoppningar, sakerhetsskarmar och skydd sitter p& plats. Starta enheten enligt
nedanstdende anvisningar:

1. Fyll pannan till dverflodesnivan.
2. Bumpstarta och kontrollera att sprutvattenpumpen/-pumparna roterar korrekt. Riktningspilar finns p& pumphjulet
3. Bumpstarta och kontrollera att flakten/flaktarna roterar korrekt. Riktningspilar ar placerade pa sidan av flaktcylindern.

- ANTI-VORTEXING HUVA

STRAINER
SAMMANSA
TTNING

HANDTAG
FOR SIL

ANTI-VORTEXING

HANDTAG HOGSKOG
FOR SIL
GAV SIL
Figur 34 - Placering av sil
Enhet Langd Niva Enhet Langd Niva
il 9' (2,7 m) 8" (220 mm) Alla modeller 11" (340 mm)
12' (3.6 m) 10" (300 mm)
Tabell 4 - Justering av flottdrventil, 8,5 till 24 fot

Tabell 3 - Justering av flottdrventil, modeller med 1,2 m (4 (2,4 till 7,3 m) breda modeller

fot) bredd
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Underhall

Nar installationen &r klar och enheten har satts pa ar det viktigt att den underhalls ordentligt. Underhallet &r inte svart eller tidskravande,
men maste utféras regelbundet for att sakerstalla att enheten fungerar fullt ut. Se de instruktioner for drift och underhall som medféljer
enheten for korrekta underhallsatgarder.

Frysskydd

Om enheten &r placerad i ett kallt klimat maste den férses med ett ordentligt frysskydd. Mer information finns i drifts- och
underhallsinstruktionerna samt i produktbulletinerna.

Reservdelslista for riggutrustning

| foljande tabell anges de delar som levereras tillsammans med enheten/enheterna for montering pa plats och/eller som reservdelar.

ATC-B-modell Stor Rénnan | Hardvarafor | Forse ZM® ATC-B-modell Stor Rénnan Héardvara for | Forse ZM®
ATWB- lek hard riggforband gling | Munstyck ATWB- lek hard riggférband gling | Munstyck
modell pa stejp | en modell pa stejp | en
lada lada
508 tll 80B 6428 1l 8928
243Gt 2456 | C 0 3 2 1 216-3Ltil 21660 | 1218 0 % 6 3
908 till 1208 7918 1l 9678
36-3F ill 365F 49 0 4 2 1 240-3M il 240.6p | 12X%0 0 30 7 3
1358 ill 1658 8588 il 11678
48-3F till 485G 412 0 %5 s 1 286-3K il 266N | %4 | %6 36 10 3
187B 1l 2478 11648 til 12948
N I R 16 4 2 33431t 334N | 128 | 26 44 12 8
218B till 3058 11928 til 17848
73t rrek | 8% 0 14 4 2 s303Ltil 43060 | 1236 | 26 52 12 4
2468 till 3698 16258 tll 19258
so-3ltilgoeL | 8X10°| 0 16 4 2 s78-amtila7eep | 12X40 | %6 60 14 4
3588 ill 4008 8578 till 11668
102-30 il 026 | &2 |0 18 5 2 200-3K il 2006N | 212 | 26 36 10 3
3858 till 4738 11638 til 12938
119-37 1l 119-6M | &4 0 2 5 2 ag-3Ltllmeen | 24 | 26 a4 12 3
4868 till 6308 11918 tll 17838
15331t 1536 | X8 | O 26 5 2 13431t 4zg0 | 28 | %6 52 12 4
508 ill 7558 16168 tll 19158
woatinres, | 85 | 0 %0 6 2 482-3Mtill gg26p | 2P0 | 26 60 14 4
) 18798 till 23208
43B .
643B1il 8008 | 85x24 | 22 36 10 2 ETOBUIZ2B | amxon | 26 72 20 6
800B il 9508 | 85x28 | 22 44 10 2 22568 til 25098
395 5055 672-3L til 726N | 2728 | 26 88 24 6
| N
A 17x12 | 22 3 10 2 24908 til 34598
zo;;osé :lllll ;SngL el | 2axas | 26 104 2 6
| N
i 17x14 | 22 44 10 2 28558 til 37148
23482-2; tt|.|||| éeéssgm o o | 2axa0 | 26 120 28 6
|
144-3K tll 1446 | 12¥12 0 18 5 2
i NOTER:
160 il eaan | 1244 |0 2 6 | 2 °
oLl 1. 3/8 x 1-1/2 tum (10 x 38 mm) bult, sexkantsmutter,
3x3 0 22 1 1 I&sbricka, platt bricka.
2. 5/16 x 1 tum (8 x 25 mm) eller 3/8 x 1 tum (10 x 25 mm)
4x4 0 2 2 1 gangtapp. For flackfria enheter anvands 5/16 tum (8 mm)

muttrar och bultar.

Tabell 5 - Hardvara for riggning
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Checklista for placering av tillbehor

Tillbehoren kan levereras pa olika platser beroende pa typ av tillbehor, enhetens storlek och andra tilloehér som képts med enheten. Se

tabell 6 for en guide till tillbehdrens placering.

Tillbehor till enheten

Leveransplats

Aluminiumstege

Leveransplats ar beroende av enhet och tillbehor
- Om utrymme finns tillgangligt: Spanns fast inuti enhetens bassang
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Skickas separat pa lasthilsflak

Kapselkanaler for flercellsenheter

Fastspand inuti enhetens bassang

Dampning av urladdning

Leveransplats &r enhetsberoende
- 4 fot (1,2 m) breda enheter: Skickas separat pa lastbilsflak
- 8 fot (2,4 m) breda enheter och storre: Lést monterad Bultad pa bassang

Utslappshuv med spjall

Leveransplats &r enhetsberoende
- 4 fot (1,2 m) breda enheter: Skickas separat pa lastbilsflak
- 8 fot (2,4 m) breda enheter och storre: Lést monterad Bultad pa bassang

Elektrisk bassangvarmare

Leveransplats ar enhetsberoende
- Andmonterad varmare: Installerad i enhetens bassang
- Sidomonterad varmare: Fastspand inuti bassangsektionen

Kontrollpanel for elektrisk bassangvarmare

Fraktort &r beroende av kontrollpanelens storlek

- Om utrymme finns tillgangligt: Monterad p& enheten Basin

- Om inget utrymme finns tillgangligt: Boxad, inslagen och tradbunden inuti
bassangsektionen

Elektrisk bassangvarmare Avstangning for lagt
vatten

Levereras i riggbox

Termostat for elektrisk bassangvarmare

Leveransplats ar enhetsberoende
- Andmonterad termostat: Monterad p& basséngsektionen
- Sidomonterad termostat: Levereras i riggbox

Elektroniska vattennivakontrollprober

Monterad i PVC-standrér

Elektronisk vattennivakontroll PVC-standror

Fastspand inuti enhetens bassang

Extern serviceplattform med stege

Leveransplats ar beroende av enhet och tillbehor
- Om utrymme finns tillgangligt: Fastspand inuti basséngsektionen
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Lastas i lada och skickas separat pa lastbilsflak

Fabriksmonterade Gvergangsror

Svetsade till spolanslutningar

Flaktskarmar (om de inte &r monterade)

Leveransplats ar beroende av enhet och tillbehor
- Om utrymme finns tillgangligt: Spanns fast inuti enhetens bassang
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Lastas i l&da och skickas separat pa lastbilsflak

Stod for flaktskarm (om ej monterad)

Leveransplats ar beroende av enhet och tillbehor
- Om utrymme finns tillgangligt: Spanns fast inuti enhetens bassang
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Lastas i l&da och skickas separat pa lastbilsflak

Rannstensplatta

Monterad pa flodesbox

Varmvatten- eller angspole

Installerad i enhetens basséang

Avstéangning for 1&gt vattenstand for pump

Levereras i riggbox

Motor Davit och Base

Leveransplats ar beroende av enhet och tillbehér
- Om utrymme finns tillgangligt: Fastspand inuti basséngsektionen
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Lastas i lada och skickas separat pa lasthilsflak

Fjarrstyrd sump skréap skarm

Installerad i enhetens bassang

Hardvara for riggning

Levereras i riggbox

Sakerhetsbur

Fast pa stegen

Forseglingstejp

Levereras i riggbox

Stankskydd for flercellsenheter

Fastspand inuti enhetens bassang

Rorsystem for sumpstadare med och utan
hogflédeseduktor

Installerad i enhetens basséang

Vibrationsdampande skenor

Leveransplats ar beroende av enhet och tillbehor
- Om utrymme finns tillgangligt: Spanns fast inuti enhetens bassang
- Om inget utrymme finns tillgangligt: Lastas i l&da och skickas separat pa lasthilsflak

Vibrationsbrytare

Monterad i flaktsektionen

Indikator for vattenniva

Fastspand inuti enhetens bassang

Ljuddampare for vatten

Installerad i enhetens bassang

Tabell 6 - Leveransplats for enhetstillbehor
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