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AT INDUCERADE MOTSTROMSKYLTORN bér riggas och monteras med hjilp av de instruktioner och
rekommendationer som beskrivs i den hér bulletinen.

All personal bér ta del av dessa forfaranden, samt av de senaste branschgodkanda
installationsmetoderna, fore riggning och montering. Informationen i den har bulletinen ar endast i
informationssyfte. Dessa instruktioner avser inte att tacka alla variationer och mojliga oférutsedda

handelser i samband med installationen. Dessutom kan de forfaranden som beskrivs dari dndras
utan féregaende besked, pa grund av fortlopande forskning och utveckling av EVAPCO, Inc.

EVAPCO, Inc. gor inga utfastelser eller garantier med avseende pa dessa instruktioner eller de
produkter som beskrivs hari. EVAPCO, Inc. ansvarar inte heller for eventuella forluster eller skador
(direkta, indirekta, féljdskador eller andra skador) under installation eller hantering av utrustning

efter leverans.

Fér en fullstdndig beskrivning av EVAPCO:s ansvarspolicy, besék www.evapco.com for att fa atkomst till vara villkor.
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Inledning

Tack for att du har kopt din EVAPCO AT inducerat motstromskyltorn. Den har manualen innehaller instruktioner och rekommendationer
for saker och korrekt installation av alla AT-kyltorn. Vi rekommenderar att alla instruktioner i den har handboken granskas i detalj fore
riggning och montering. Om det vid nagot tillfdlle uppstar sarskilda omstandigheter som inte omfattas av denna manual, kontakta din

lokala EVAPCO-representant for hjalp.

Alla parter som ar involverade i hantering och montering av utrustningen maste sakerstalla att sakra och noggranna
installationsmetoder tillampas for att forhindra skador pd utrustningen, personer och omgivningen.

Transport

Om inget annat anges i fabriksbestallningen, skickas alla EVAPCO AT-torn i tva (2) sektioner per cell (6vre och nedre). | vissa fall skickas
enheter helt nedmonterade, i tre (3) sektioner per cell, eller en (1) sektion per cell. Alla sarskilda leveranskonfigurationer visas i
fabriksbestallningen. Kontakta din lokala EVAPCO-representant for mer information om alternativa leveranskonfigurationer.

Nomenklatur
Produkttyp Antal Enhetens Lagerav Effektbeteckning
celler bredd fylinings-
material
Produkttyp

AT — Asyftar ett Advanced Technology-torn (AT)

Antal celler

Bestdms av antalet intagsanslutningar, kan vara 1, 2, 3 eller 4

Enhetens bredd

Den totala bredden pa enheten, i fot, inklusive alla celler. Detta varde avrundas till ndrmaste heltal

Lager av fyllningsmaterial

Bestdms av antalet 1-fot hoga fyllningslager. Kan vara 2, 3, 4 eller 5

Effektbeteckning
Bestdams av effekten per flaktmotor. Tillgdnglig fran E = 2 HP till R = 100 HP

Enhetens langd

Den totala langden pa enheten, i fot, inklusive alla celler. Detta varde avrundas till ndrmaste heltal

Enhetens ldngd
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Stéodram i konstruktionsstal

Tva strukturella I-bjalkar som stracker sig 6ver enhetens langd kravs for stod av varje cell i enheterna. Dessa bjdlkar ska placeras under
enhetens yttre flansar (se tabell 1). Monteringshal med en diameter pa 3/4 tum (19 mm) finns i enhetens bottenflansar for bultning till
konstruktionsstalet (se stalramsdokumentet i enhetsbestéallningen for exakt bulthalsplacering). Skruva fast nedre sektionen pa stalfastet
innan du riggar den 6vre sektionen.

Bjalkar bér dimensioneras i enlighet med accepterade strukturella metoder. Maximal b&jning av bjalken under enheten uppgar till 1/360-del
av enhetens langd och far inte 6verskrida 1/2 tum (13 mm). B6jningen kan berdknas genom att 55 % av enhetens arbetsvikt anvands som en
enhetlig belastning pa varje bjalke (se certifierad utskrift i enhetens dokument for arbetsvikt).

De stédjande I-bjdlkarna ska vara i niva innan enheten stalls in. Jimna inte enheten genom att shimsa mellan de nedre flansarna och
bjdlkarna eftersom detta inte ger korrekt och kontinuerligt langsgaende stod. Stodbjalkar och ankarbultar ska levereras av andra. Se alltid det
certifierade dokumentet i enhetsbestallningen for enhetsvikter, matt och tekniska uppgifter.

Mer information om projektspecifika arrangemang for stalstod finns i enhetens enhetsbestallning.

4 fot (1,2 m), 7 fot (2,24 m), 8 fot (2,4 e
m), 8,5 fot (2,6 m), 10 fot (3 m), 12 fot
(3,6 m) and 14 fot (4,3 m) en- och
flercellsenheter

14 fot (4,3 m), 15 fot (4,6 m), 16 fot " -
(4,8 m), 17 fot (5,2 m), 20 fot (6 m), i i _—
24 fot (7,3 m) and 28 fot (8,6 m) 1 i [

flercellsenheter T T

*6x17,8x17 och 12 x 8,5 kyltorn ‘E
kommer att anvdnda detta W
stalarrangemang

42 fot (12,8 m) flercellsenheter |  }}------1 | """" |

56 fot (17,2 m) flercellsenheter | |}'-=-=----1 Q@ ------1

Tabell 1 - standardarrangemang for langsgaende stalstod
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Riggning av nedre sektioner

Lyftanordningar ar placerade langs de inre hérnen av nedre sektionen for lyft- och slutpositioneringsandamal enligt figurerna 1a till 1d.
Kranens krok maste vara ett minsta matt “H” ovanfor lyftanordningarna for att férhindra onddig belastning pa lyftanordningarna. Se tabell 2
for minsta “H”-matt. Dessa lyftanordningar far inte anvandas for langre lyft eller dar det foreligger nagon fara, savida inte sakerhetsslingor
anvands under sektionen. Se “Langre lyft” pa sidan 12 for korrekt arrangemang. Enheten maste lyftas fran alla lyftanordningar som finns i
sektionen, se tabell 2 fér antal enheter per boxstorlek.

Skruva fast den nedre delen pa stélfistet innan du riggar den 6vre sektionen.

Sektionens Sektionens Minsta ”"H”- Antal
. o lyftanord-
bredd langd matt .
ningar
Fot Meter Fot Meter Fot Meter Antal
4 1,2 5 1,5 4
1,8 5 1,5 4
4 1,2
9 2,7 9 2,7 4
12 3,6 11 3,4 4
6 1,8 8,5 2,6 9 2,7 4
9 2,7 10 3 4
7 2,24 12 3,6 12 3,7 4
18 5,5 19 5,8 4
7,5 2,4 10 3 4
9 2,7 10 3 4
10,5 3,2 11 3,4 4
8/8,5 2,4/2,6 12 3,6 12 3,7 4
14 4,3 15 4,6 4
18 5,5 19 5,8 4
21 6,4 22 6,7 4
12 3,6 15 4,6 4
10 3
18 5,5 19 5,8 4
12 3,6 15 4,6 4
14 4,3 17 5,2 4
18 5,5 19 5,8 4
20 6 21 6,4 4
12 3,6
24 7,3 24 7,3 8
28 8,5 27 8,2 8
36 11 33 10,1 8
40 12,2 37 11,3 8
18 5,5 18 5,5 19 5,8 6
24 7,3 21 5,2 6
14 4,3
26 7,8 22 6,7 6

Tabell 2 — Minsta "H”-matt vid lyft av nedre sektioner
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()

Figur 1a — 4 fot (1,2 m) bred enhet, nedre sektion

Yinsenery
ATy
ALy’
/ne)ens

LYK
JLX L

IXITY

LYFT-
OGLA

Figur 1b — 12 fot (3,6 m) bred enhet, nedre sektion
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Figur 1c— 12 x 24 fot (3,7 x 12,2 m) genom 40 nedre sektion

Figur 1d — 14x (4,3 m) bred nedre sektion
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Sammanfogning av flercellsenheter i nedre sektioner

Pa alla 2-cellsmodeller levereras de tva nedre sektionerna separat och ar vanligtvis utrustade med en anslutande utjdmnande rannbox mellan
dem. P3 alla 3-cellsmodeller levereras de tre nedre sektionerna separat och ar vanligtvis utrustade med tva anslutande utjagmnande rannor
mellan dem.

Forutom de utjdamnande réannorna ar dessa enheter forsedda med horisontella droppkanaler och vertikala stankskydd for att forhindra att
vatten stanker ut mellan cellerna. Alla enheter har en eller flera horisontella droppkanaler och tva vertikala stankskydd per rannbox.

Rannboxar ar ett standarderbjudande pa flercellsenheter. Flercellsenheter finns ocksa tillgangliga med externa utjamnande anslutningar, som
kan anslutas med faltinstallerade rorledningar. Rannboxarna kommer att tas bort nar externa utjamnande anslutningar férses.

For enheter ddr réinnboxen levereras separat:

Rigga en av de nedre sektionerna av flercellskyltornet. Bulta fast pa stalstod.

En sida av rénnboxen dr férsedd med 3/8 tum (10 mm) svetsade bultar. Rengdr passningsrannéppningen pa den riggade nedre
sektionen och applicera ett lager tatningstejp pa denna yta, centrerat mellan halcentren och ytterkanten. Ta bort pappersremsan
fran tatningstejpen.

Placera bulthalen i den riggade nedre sektionen i linje med de svetsade 3/8 tum (10 mm) bultarna pa rannboxen.
Montera 3/8 tum (10 mm) muttrar och brickor pa varje bult runt rainnéppningen och dra at.

Folj steg 4 till 12 enligt nedan.

Foér enheter déir réinnboxen levereras monterad pa en cell:

10.

11.

12.

Installera nedre sektionen med den fabriksinstallerade rannboxen pa den enligt beskrivningen ovan.

Rengor flansarna pa rannboxen pa den dnde som ska anslutas pa plats. Applicera ett lager tatningstejp pa flansen, centrerad
mellan halcentren och ytterkanten. Ta bort pappersremsan fran tatningstejpen.

Reng6r kontaktytan pa rannéppningen fran smuts, fett eller fukt.
Rigga den andra nedre sektionen intill den utjamnande rénnan pa stalstodet enligt nedanstaende atféljande figurer.

Rikta in bulthalen i rannboxen och rannéppningen med dornar (av andra) medan du ritar av den andra nedre sektionen mot
den flansade anslutningen.

Montera 3/8 tum (10 mm) bultar, muttrar och brickor pa varje bult runt rannéppningen och dra at.
Skruva fast den andra nedre sektionen pa stalfastet.

Ta bort de 1/4 tum (6 mm) bultar som haller droppkanalens fastklammor pa panelen. Placera droppkanalen éver de angransande
flansarna for tragsektionen. Vrid runt lasklammorna och montera dem med samma hardvara.

Om det finns flera droppkanaler, applicera tatningstejp enligt figur 2b, fast dem tillsammans i andarna genom att kora en
sjalvgdngande 5/16 tum (8 mm) skruv genom sektionsdnden med det storre halet in i parningsdnden med det mindre halet. Enheter i
rostfritt stal kommer att anvdnda 5/16 tum (8 mm) rostfria muttrar och bultar.

Placera det vertikala stankskyddet i de vertikala stodens bojning. Pa galvaniserade enheter, fast det vertikala stankskyddet med
5/16 tum (8 mm) sjalvgangande skruvar. Pa enheter i rostfritt stal fasts de vertikala stankskydden med 5/16 tum (8 mm) rostfria
muttrar och bultar. (Se figur 2b.)

Fist den nedre delen av det vertikala stankskyddet pa droppkanalen med hjilp av 5/16 tum (8 mm) hardvara och tatningstejp
enligt figur 2b.

Detta steg galler endast enheter med ett 5-1/8 tum (130 mm) avstand mellan cellerna. Placera pafyllningsroret i de 6vre flansarna pa
nedre sektionen enligt figur 2b. Fast pa vertikala stankskydd med 5/16 tum (8 mm) koniska muttrar (for galvaniserade enheter) eller
muttrar och bultar i rostfritt stal (fér enheter i rostfritt stal)
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FABRIKSINSTALLERAD
UTJAMNANDE RANNBOX

Nnienis)

DROPPKANAL

PAFYLLNINGS- VERTIKALT
RORETS STANKSKYDD
KANAL
VERTIKALT
STANKSKYDD

UTJAMNANDE
RANNBOX

DROPPKANAL

VERTIKALT
STANKSKYDD
UTJAMNANDE RANNBOX

SIDOPANEL

*Galler endast for flercellsenheter med 5,125 tum (130 mm) mellanrum TATNINGSTEJP

Figur 2a — Sammanfogning av nedre sektioner pa flercellsenheter

5/16 tum (8 mm)

(GALVANISERADE) KONISKA MUTTRAR
ELLER BULTAR | ROSTFRITT STAL
(ROSTFRIA)

DROPPKANAL

(GALVANISERADE) KONISKA
MUTTRAR ELLER BULTAR |
ROSTFRITT STAL (ROSTFRIA)

LASKLAMMA

BORRNING
KRAVS PA
FALTET FOR
DESSA HAL

NDPANEL
APPLIC
TATNINGSTEJP

DROPPKANALS-
SEKTION

Figur 2b — Installation av droppkanal och vertikalt stankskydd
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Utjamnande avstdangningsplatta:
Flercellsenheter

Utjamnande avstangningsplatta(or) finns tillganglig(a) for att
isolera de nedre sektionerna for individuell celldrift,
regelbunden rengoring eller underhall. Den valfria
avstangningsplattan ar fabriksmonterad pa den utjdgmnande
rannan och fast med vingmuttrar. Denna platta ar ocksa kand
som en "flume plate” eller ”positiv stangningsplatta”.

For enheter som inte krdver ndgon avstangningsplatta
under normala driftsférhallanden, ta bort vingmuttrarna,
brickorna, plattan och packningen. Satt tillbaka brickor
och vingmuttrar for korrekt lackagefri drift av den
utjdmnande rannboxen.

Applicering av tatningstejp

/

TATNINGSTEJP

/-VE_RTIKALT
STANK-
SKYDD

RANNBOX

LASKLAMMA

Figur 3 — Installation av utjamnande avstangningsplatta

Nar nedre sektionen har satts pa stodstalet och bultats pa plats, bor toppflansarna torkas av for att ta bort smuts eller fukt. Tatningstejp ska
placeras 6ver monteringshalets mittlinje pa sidoflansarna langs hela langden pa alla sidor. Applicera tva remsor tatningstejp, en delvis
Overlappande den andra, pa hela langden av dndflansarna (flansar utan bulthal).

Tatningstejpen ska éverlappa hérnen enligt figur 4a. Skarva inte tatningstejpen langs andflansarna och helst inte pa sidoflansarna om

det kan undvikas.

Ta alltid bort pappersbaksidan fran tatningstejpen.

Alla modeller med tva eller flera toppsektioner maste ha tatningstejp applicerad langs hela langden pa alla inre flansar, sdsom visas i

figur 4b.
2 GVERLAPPANDE LAGER AV 1 LAGER TATNINGSTEJP
TATNINGSTEJP CENTRERAD OVER
PA SLUTET MONTERINGSHALEN

<3

SIDA

BAK

Figur 4a — Tatningstejp pa nedre sektionens flans

10

AV TATNINGSTEJP
PA ANDARNA

1LAGER
TATNINGSTEJP
CENTRERAD OVER
MONTERINGS-
HALEN

Figur 4b — Detalj av tatningstejp for
centrumpackning av enheter med fyra ovre
sektioner

2 OVERLAPPANDE LAGER
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Riggning av dvre sektioner

U-bultar finns i hérnen pa den 6vre sektionen for lyft och slutlig positionering. Kranens krok maste vara ett minimimatt “H” ovanfoér den 6vre
sektion som lyfts for att foérhindra onddig belastning pa U-bultarna. Se tabell 3 nedan for minsta ”H”-matt. Dessa lyftanordningar far inte
anvandas for langre lyft eller dar det foreligger nagon fara, savida inte sdkerhetsslingor anvands under sektionen. Se “Langre lyft” pa sidan 12
for korrekt arrangemang. Enheten maste lyftas fran alla lyftanordningar som finns i sektionen, se tabell 3 fér antal enheter per boxstorlek.

Sektionens Sektionens Minsta ”H”- nyl:::zlrd
bredd lingd métt i
ningar
Fot Meter Fot Meter Fot Meter Antal

1,2 1,5 4
1,8 6 18 4

4 1.2
9 2,7 8 2,4 4
12 3,6 11 3,4 4
6 1,8 8,5 2,6 9 2,7 4
9 2,7 9 2,7 4
7 2,24 12 3,6 10 3 4
18 5,5 14 4,3 8
6 1,8 2,1 4
7,5 2,4 8 2,4 4
9 2,7 2,7 4
10,5 3,2 10 3 4

8/8,5 2,4/2,6

12 3,6 10 3 4
14 43 12 3,6 4
18 5,5 14 4,3 8
21 6,4 17 5,2 8
12 3,6 12 3,6 4

10 3
18 5,5 14 4,3 4
12 3,6 12 3,6 4
14 4,3 13 4 4

12 3,6
18 5,5 14 43 4
20 6 15 4,6 4
18 5’5 18 5,5 14 4,3 4
24 7,3 17 5,2 4

14 4,3
26 7,8 22 6,7 8

Tabell 3 — Minsta ”"H”-matt vid lyft av vre sektioner

For enheter som levereras i 3 sektioner per cell, se avsnittet
3-sektionsleveranser pa sidan 12.

11

Figur 5a =40t (1,2 m) bred tvafldktsenhet,
ovre sektion

Figur 5b — 10 fot (3 m) bred enhet, 6vre sektion

Figur 5¢ — 8 fot (2,4 m) bred tvaflaktsenhet, 6vre
sektion



@ AT INDUCERADE MOTSTROMSKYLTORN

Langre lyft

OBS: Lyftanordningarna och U-bultarna ska endast anvéndas fér slutlig positionering och for lyft ddr det inte féreligger ndgon fara. Om de
anvdnds fér ldngre lyft, bér sdkerhetsslingor placeras under sektionerna.

Sakerhetsslingor och glidskenor maste tas bort innan enheten slutplaceras.

Den foredragna metoden for langre lyft ar att anvanda lyftslingor under enheten, enligt figur 6 nedan. Spridarstanger ska alltid
anvdndas mellan kablarna hogst upp i sektionen for att forhindra skador pa de 6vre flansarna eller flaktcylindrarna.

U-BULTAR

SPRIDAR-
STANGER

YFTOGLA

SAKERHETSSLINGOR \ SAKERHETSSLINGOR

Figur 6 — Langre lyft
3-sektionsleveranser

| vissa fall levereras en enhet i 3 sektioner (flakt, kdpa och bassang) i stéllet for de vanliga 2 sektionerna (flakt + kapa, och bassing). Detta gors
ofta for att minska transportvikten for varje enskild sektion, vilket i sin tur kan minska storleken pa den kran som kravs for att rigga enheten. 3-
sektionsforsandelser galler dven containerenheter, som ofta levereras i 3 sektioner for att passa i en fraktcontainer.

Riggning av kapsektion

Enheten maste lyftas fran alla lyftanordningar som finns i sektionen, se tabell 4 for
antalet enheter per boxstorlek.

Sektionens Sekltionens Minfta - nyta:c:‘::-l
bredd angd matt ningar
Fot Meter Fot Meter Fot Meter Antal "

10eller12| 3eller3,6 12 3,6 12 3,6 4
12 3,6 14 4,3 14 4,3 4
10eller12| 3eller3,6 18 5,5 17 5,2 4
12 3,6 20 6 18 5,5 4
14 43 24 7.3 17 5,2 6
14 4,3 26 7,8 22 6,7 6

LYFTOGLA

Tabell 4 — Minsta H-matt for fyrpunktslyft av tornkapesektioner

Figur 7a — Fyrpunktsriggning av
tornkapesektion med extra lyftoglor

12



visas i figur 7b nedan.

Riggning av flaktsektionen

SPRIDARSTANG
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Kapsektionerna i enheter pa 14 x 24 fot och 14 x 26 fot kommer att forses med sex lyftoglor och bér vara riggade som en sexpunktslyft sdsom

Figur 7b — Sexpunktsriggning av 14 x 14 fot och 14 x 26 fot tornkapsektion med extra lyftoglor

OBS: Detta avsnitt géller endast for 10, 12 och 14 fot breda enheter. Fér alla andra boxstorlekar hdnvisas till “Riggning av évre sektioner”
pd sidan 9.

Nar flaktsektionen lyfts separat fran kapans sektion ar flaktsektionens tyngdpunkt kraftigt vinklad mot flaktmotorns och
drivningskomponenternas placering. For att undvika att lyfta flaktsektionen i en lutande vinkel ar en trepunktslyft nédvandig.

| sadana fall tillhandahalls ytterligare en lyftogla pa den mekaniska lagerstédsenheten av fabrik. U-bultarna pa flaktdacket som sitter nara

flaktmotorn tas bort.

Figur 8 visar ratt trepunktslyftmetod for flakten. Kranens krok maste vara ett minimimatt "H” ovanfor den 6vre sektion som lyfts, for att
forhindra onddig belastning pa U-bultarna. Figur 9 visar ratt lyftmetod med sex punkter for en flaktsektion pa 14 x 26 fot.

Se tabell 5 nedan fér minsta "H”-matt for att sakert lyfta fliktdelen under en trepunkts- eller sexpunktslyft.

Sektionens Minsta ”H” Minsta ”"H”-matt | Antal
langd Standardflakt SLSF lyftanordningar

Fot Meter Fot Meter Fot Meter Antal

12 3,6 12 3,6 15 4,6

14 4,3 13 4 17 5,2 3

18 5,5 14 4,3 19 5,8 3

20 6 15 4,6 21 6,4 3

24 7,3 17 5,2 18 5,5 3

26 7,8 22 6,7 27 8,2 6

Tabell 5 — Minsta “H”-matt vid lyft av flaktsektioner

Figur 8 — Trepunktslyft
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Figur 9 — Sexpunktslyft av 14 x 26 fot flaktsektion

Innan flaktsektionen sanks ned pa kapans sektion maste sidoflansarna pa kapsektionerna rengéras av installatéren och ha tatningstejp
applicerad pd dem. Andarna maste rengéras och ha 2 dverlappande lager av titningstejp applicerade p3 dem. Félj instruktionerna i
avsnittet ”Applicering av tatningstejp” i den har manualen.

Dornar ska anvandas for att placera flaktsektionen i linje med kapsektionen. Installatoren maste fasta flaktsektionernas dndpaneler pa kapans
dndpaneler och flaktsektionernas sidopaneler pa kapans sidopaneler med sjalvgangande kilar (galvaniserat material) eller bultar (rostfritt
material).

OBS: Fliiktskéirmen och fléiktstédet levereras separat i héindelse av en 3-sektionsleverans. Bada dessa objekt mdste installeras efter
riggning.

Montering av Ovre sektionen pa nedre sektionen
Innan du faster den 6vre sektionen pa den nedre sektionen, ta bort eventuella 16sa delar som levereras i bassdngen.

Torka av flansarna langst ned pa den Gvre sektionen. Kontrollera att vattenférdelningsanslutningen pa den Ovre sektionen &r i rétt lage i
forhallande till den nedre sektionen (se enhetens certifierade ritning). Enheterna ar ocksa forsedda med matchande markeringar pa varje
sektion (dvs. Al i den nedre sektionen ska matcha Al i den Gvre sektionen).

Sank den 6vre sektionen tills den befinner sig inom flera tum fran den nedre sektionen och se till att de tva sektionerna inte vidror
varandra och att tatningstejpen inte stors. Dra at alla fyra horn. Anvand dornar for att forenkla infastningsprocessen.

Montera de aterstaende fastanordningarna och arbeta fran hérnen in mot mitten. Fastelement maste installeras i varje hal av
sidoflansarna. Inga fastelement kravs pa andflansarna.

Anvandning av dornar for slutpositionering

Dornar ar verktyg som anvands for att rikta in hal i flinsarna pa enhetens 6vre och nedre sektioner innan den slutliga atdragningen. Nar
driftsprintar behovs har enhetens nedre sektion redan férankrats i dess stodstruktur. Tatningstejpen har applicerats pa den nedre sektionens
flansar, och den 6vre sektionen svdvar nu 6ver den nedre sektionen.

En dorn ska drivas in i var och en av hornbultens hal sa att de 6vre och nedre flansarna ar inriktade med varandra sa bra som mgjligt, med
begrdnsad rorelse i sidled.

Pa enheter som &r langre an 12 fot (”L” > 12 fot) ska en dorn anvandas vid ett mellanliggande par bulthal i riggsémmen for att mojliggéra
korrekt inriktning.

OBS:
For flercellsenheter kan sidofldnsarna mellan cellerna nds inifrén enheten. Bultar kan kéras uppdt genom
kopplingsfldnsarna om dtkomsten dr begrénsad.

All riggningshdrdvara tillhandahdlls av EVAPCO. Dornar levereras av andra.
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Materialstorlekar

5/16 tum (8 mm) muttrar och bultar (om rostfria)

3/8 tum (10 mm) muttrar och bultar

5/16 tum (8 mm) sjdlvgangande (om galvaniserade)
(galvaniserade eller rostfria)

Enheter

4 fot (1,2 m) breda enheter

Alla andra

Tabell 6 — Materialstorlekar

Figur 10 — Montering av 6vre sektion pa nedre sektion — en- och

flercellsenheter

15
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Montering av containerenhet

7 fot (2,24 m) breda AT-enheter ar optimerade for att transporteras i exportcontainrar fér utlandstransporter.

Beroende pa enhetens och tillbehdrens storlek finns det olika transportkonfigurationer enligt beskrivningen nedan i tabell 7.

Konfiguration Nominell boxstorlek Standardflakt Lagljudsflakt Superlagljudsfldkt
7'x9' (1) 20’ (1) 20’ (1) 20’
el 7'x 12" (1) 40’ (1) 40’ (1) 40’
7' x 14" (1) 40’ HC (1) 40’ HC (1) 40’ och (1) 20’
7' x 18' (1) 40’ HC (1) 40’ och (1) 20’ (1) 40’ och (1) 20’
14'x 9' (1) 40’ HC (1) 40’ och (1) 20’ (1) 40’ och (1) 20’
14' x 12" (1) 40’ HC och (1) 20’ (2) 40’ (2)40’
14' x 14' (3)40’ (3) 40’ (3) 40’
Flera celler 14' x 18' (3) 40’ HC (3) 40’ HC (3) 40’ HC
7' x 24' (1) 40’ HC och (1) 20’ (2) 40’ (2) 40’
7' x 28' (3) 40’ (3) 40’ (3) 40’
7' x 36' (3) 40’ (3) 40’ (3) 40’

OBS:

Tabell 7 — Antal transportcontainrar som kravs

e HC betyder “High Cube”. High cube-containrar har en fot extra i containerhéjd

e Antal containrar som krdvs baserat pd standardenhet. Eventuella anpassningar eller tillbehér kan édndra antalet containrar som kréivs

Figur 11 nedan visar ett exempel pa en 7 x 18 fot enhet som transporteras i en 40 fot high cube-container. En high cube-container anvands

sa att flaktcylindrarna kan fraktas monterade pa flaktsektionen. | sa fall ar flaktsektionen 16st fastskruvad pa bassangsektionen.

Figur 11 — 40 fot (12 m) High Cube-container, transport
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AT INDUCERADE MOTSTROMSKYLTORN .

Figur 12 nedan visar ett exempel pa en 7 x 9 fot enhet som transporterasi en 20 fot standardhdjdcontainer. 20-fotscontainrar &r inte tillgdngliga
i high cube-konfiguration; flaktcylindrar maste darfor levereras separat och monteras pa plats.

FLAKTSEKTION
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1
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BASSANGSEKTION LYFTOGLOR KAPSEKTION

Figur 12 — 20 fot (6 m) standardhdjdcontainer, transport

Instruktioner for att satta ihop flaktcylindern:

1. Passa matchande markeringar pa flaktdacket for att sakerstélla korrekt inriktning, om dessa medféljer.
2. Se till att flaktenheten ar centrerad i cylindern innan du ansluter till flaktsektionen.

CYLINDERENHET (TVARSNITT)

ANSLUT TILL VARANDRA MED 5/16
@-HARDVARA

Figur 13 — Delad flaktcylinder for transport i standardhéjdcontainer
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Figur 14 visar en 7 x 12 fot enhet med superlagljudsflakt som transporteras i en 40 fot standardhdjdcontainer. Alla containerenheter som
valts med superlagljudsflaktar levereras i 3 delar enligt nedan.

/ ~ FLAKTSEKTION

il
il
il
Q (!Fl'qIEFEEU o
1= ——— Tl e S \ e - = =
[ 7]
LYFTOGLOR BASSANGSEKTION LYFTOGLOR s KAPSEKTION

Figur 14 — 40 fot standardhdjdcontainer, enhet med superlagljudsflakt

Nar sektionerna har lossats ur transportcontainern féljer du stegen nedan for att slutféra monteringen. Kontrollera innehallsférteckningen for
tillhérande sidnummer fér att komma till instruktionerna nedan.

1. Lossa flaktsektionen fran bassangsektionen.
3. Lyft flaktsektionen och rigga den till kdpsektionen med hjélp av instruktionerna i ”3-sektionstransporter”.
4. Rigga bassdngsektionen med hjalp av instruktionerna i ”Riggning av nedre sektioner ”.

5. Lyft den 6vre sektionen (flakt + kdpa) och rigga den till bassdangen med hjalp av instruktionerna i ”Riggning av dvre
sektioner” och ”Montering av évre sektioner pa nedre sektioner”.

Aven om bilden nedan inte ar representativ for alla méjliga tillbehdrsalternativ, ger den ett exempel pa hur containeriserade
enhetsbassdnger ar konfigurerade for transport. Plattformar och stegar ar fastspanda pa kapans ovansida.

PUMPMOTOR*

T FLAKTMOTOR

-
STIGARROR MOTORDAVERT

RIGGBOX
_— VATTENDAMPARE

* Endast pa kylare och kondensorer. Ej tillampligt pa torn.
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Installation av vattentata skiljevaggar och brandvaggar

| vissa fall bestélls en flercellsenhet med vattentata skiljevaggar for att mojliggora fristaende celldrift. For att korrekt montera de 6vre
sektionerna pa de nedre sektionerna ar det nédvandigt att komma at riggsommarna mellan cellerna. For att underlatta denna atkomst
levereras den Ovre vattentédta skiljevaggen 16s for installation pa plats. Figur 15 nedan ger instruktioner for att installera dessa pa plats.

OBS: Nedanstdende instruktion och arrangemang gdller éven for fabriksbekréftade (Factory Mutual Approved, FM) godkédnda
flercellsenheter, i vilket fall dessa skiljeviiggar kommer att kallas FM-skiljevdggspaneler.

OVRE SKIUEVAGG FOR TRANSPORT
LOS FOR FALTINSTALLATION PLAN-

\ EFTER ATT ENHETEN AR
N\\ RIGGAD, OM DET BEHOVS. VY _|‘ ’ O

]
I \ 1/4” @ (6 mm) -20X 1” LG APPLICERA . ‘ ]
HELGANGAD HHCS TATNINGSTEJP PA
v ~ BADA SIDOR \ ]
o FOR KOMPRIMERING ‘ ]
~ m
ol
\ J :.
-~ 1
~
~J

~A 1/4” @ (6 mm) BRED
PLATT BRICKA

TATNINGSTEJP :I
OCH
DIKTA VID
BEHOV \

INSTALLERAS AV
VERKSTADEN INNAN ~ c .
TRANSPORT. KAN VARA 1/4” @ (6 mm) MASSING
ETT STYCKE BLINDNITMUTTER

FOR AND-TILL-ANDENHETER.

.

(2) MONTERINGSKANALER

INSTALLERAS AV VERKSTADEN
INNAN TRANSPORT.

NEDRE SKILEVAGG A.

VINGHANDSKRUVAR

KONISKA MUTTRAR

Figur 15 — Installation av 6vre skiljevagg/brandvagg pa plats
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Riggning av helt monterade enheter

Tabell 8 anger enheter som kan riggas med den 6vre och nedre sektionen helt monterade och som ger den rekommenderade minsta “H”-
dimensionen. 10 fot (3 m), 12 fot (3,6 m) och 14 fot (4,3 m) breda encellsenheter kan inte riggas helt monterade utan modifiering.
Flercellsenheter kan inte riggas helt monterade.

OBS:
Alla enheter som inte anges i tabellen nedan kan inte riggas helt monterade.

Pd enheter med tva fldktar per 6vre sektion, modellerna AT 14-2E9 till och med AT 14-3G12, mdste spridarsténger alltid anvdndas
mellan kablarna hégst upp pd enheten fér att férhindra skador pa fliktcylindrarna.

Sektionens Sektionens Minsta "H”-
bredd langd matt
Fot Meter Fot Meter Fot Meter
4 1,2 5 15
1,8 6 1,8
4 1,2
9 2,7 8 2,4
12 3,6 11 3,4
6 1,8 8,5 2,6 7 2,7
9 2,7 9 2,7
7 2,24
12 3,6 10 3
6 1,8 7 2,7
7,5 2,4 8 2,4
9 2,7 9 2,7
8/8,5 2,4/2,6
10,5 3,2 10 3
12 3,6 10 3
Figur 16a — 4 fot (1,2 m) bred helt
14 4,3 12 36 monterad tvaflaktsenhet

Tabell 8 — Minsta "H”-matt vid lyft av helt monterade enheter

Figur 16b — 8,5 fot (2,6 m) bred helt monterad enhet
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Installation av extern motor — remdrivning

Alla enheter som ar smalare &n 10 fot (3 m) breda har sina motorer monterade utanfér enheten i en konfiguration med axel upp enligt figur
17a och 17b nedan. P3 grund av begrédnsningar for transportbredd kan dessa motorer inte levereras monterade pa enheterna eftersom de
skulle 6verstiga lastbilens bredd. Av denna anledning transporteras motor(er), motorbas(er), motorskydd, J-bultar, ledtappar och rem(mar) i
kyltornets kylvattenbassang. Folj anvisningarna nedan for att installera dessa komponenter pa ratt satt.

e N

10.
11.

Figur 17a — Installation av extern motor Figur 17b — Montering av motorskydd och drivrem

Granska figur 17a ovan innan du installerar motorbasen pa enheten.

For in lyftanordningen i sparen A som finns 6verst pa motorbasen.
Lyft motorbasen B och for in ledtappen C i hal E och ledtappen F i hal D.

Montera brickan och muttern (dra inte at for hart) pa ledtapparna. Montera lasmuttern pa ledtapp C.
Satt i J-bultarna G i halen H. Montera platta brickor och saxsprintar. Placera muttrar och brickor pa den gangade delen av J-
bultarna. Dessa kommer att befinna sig bakom motorbasen som installeras i nasta steg.

Montera J-bultarna G i hdlen J i motorbasen. Montera platta brickor, lasbricka och muttrar. Ta bort lyftanordningen fran
motorns bas. Placera motorbasen narmare enhetens dvre sektion for remmontering.

Montera Power-Band-remmen K (figur 17b) runt 1 )
flaktskivan och motorns remskiva. Dra at remmen genom & m &

att justera muttrarna pa J-bultarna. Dra inte at remmarna Y Y Y
for hart. Remmens mitt ska kunna bojas ungefar 1/2 tum L% /
JUSTERA MOTORSKIVANS

(12,7 mm) horisontellt med mattligt handtryck.

-

—

Mat for att se att motorns 6vre och nedre del ligger pa FLAKTSKIVA / LAGE (endast vid beho)
samma avstand fran enhetens kapa. Detta sakerstaller

att remskivorna ar korrekt inriktade eftersom den drivna

remskivan pa flaktaxeln kommer forinstalld av fabrik.

Som en sista kontroll, Iagg en rak kant fran remskiva till remskiva, enligt
figur 18 nedan. Det bor finnas en fyrpunktskontakt. Justera

Figur 18 — Kontroll av remskivans riktning
motorskivans lage efter behov tills fyrpunktskontakt uppnas.

Montera motorskyddet L genom att matcha gangjarnen och montera gangjarnsstiften M enligt figur 17b.

Stang motorskyddet L och montera vingbultarna M.

OBS: F6r europeiska marknader mdste ytterligare ett remlock monteras.

21



@ ALLMAN INFORMATION — START OCH UNDERHALL

Installation av motor och vixelladsdavert som tillval

Motordavertar, dven kdnda som jib-bommar, erbjuds av EVAPCO som ett valfritt tillbehor for att underlatta borttagning av motorn,
flaktmontaget eller vaxelladan. Monteringen bestar av en davert och en monteringsbas som ska fastas pa sidan av enheten bredvid
atkomstluckan, sdsom visas nedan i figur 19. Bada dessa foremal kommer att skickas separat i enhetens bassang. Pa flercellsenheter
kommer det att finnas bestammelser for att installera en monteringskanal pa varje cell. Sa har installerar du monteringskanalen:

1. Rikta in monteringskanalen med 3/8 tum (10 mm) bultar och platta brickor mot de fabriksinstallerade monteringsfastena.

2. Anvéand 3/8 tum (10 mm) platta brickor, lasbrickor och muttrar for att fasta monteringskanalen pa fastet, sasom visas i figur 20.

= = b

’ t { MONTERINGS-
I {\ FASTE
. MONTERINGS- PLATT BRICKA [LAsBRICKA
ATKOMSTLYCKA I FASTE BULT PLATT BRICKA
@ u ¥ .~ ~MUTTER
IONTERINGS- —-—ﬂ
[ FASTE

MONTERINGSKANAL | MONTERINGS- M MONTERINGSKANAL
(TRANSPORTERAS SEPARA[) ASTE
[ /

Figur 20 — Installation av monteringskanal
Figur 19 — Tvapunkts davertarrangemang

Installation av extern motor — transmission

1. Montera motorbasenheten pa motorbasoket med hjilp av (4)* 3/8 tum (10 mm) x 1-1/2 tum (38 mm) klass 5 bultar pa varje
sida av motorbasenheten. Fast inte ndgon hardvara forran steg 2 ar slutfort.

2. Utdver bultarna av klass 5, montera (2) 5/16 tum (8 mm) fjaderstift pa varje sida av motorbasenheten enligt figur 21.

3. Anvand platta brickor, lasbrickor och muttrar for att sakra de klass 5-bultar som namns i steg 1.

MOTORBASENS BYGEL

/

A
ey
/'3’/@SE

/ a

3/8” (10 mm) X 1-1/2”
(38 mm) BULTAR

/

Y

//n
\
\

/

*8,5 fot breda kyltorn kommer
MOTORBASENS MONTAGE att kréava (5) 3/8 tum (10 mm) x
1-1/2 tum (38 mm) klass 5
bultar pa varje sida av
motorbasenheten.

/

5/16” (8 mm)
FJADERSTIFT

Figur 21 — Installation av extern motor for tillampning med transmission
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Installation och riktning av flytande axel

Innan du fortsatter med stegen som féljer, se till att motorn och vaxelladan &r i niva med sig sjalva.

1. Montera drivaxeln med den flexibla elementenheten pa transmissionens ingdende axel med hjilp av den medféljande
3/8 tum (10 mm) hardvaran. Alla bultar, lasbrickor och muttrar levereras med drivaxelsatsen.

2. Séattin stalbussningar i de sammansatta flexibla elementen pa motorsidan.

3. Montera drivaxeln med den flexibla elementenheten pa transmissionens utgdende axel med hjilp av den medféljande 3/8 tum
(10 mm) hardvaran. Alla bultar, lasbrickor och muttrar levereras med drivaxelsatsen.

4.  Momentskraven for bultarna anges i tabellen nedan. Dessa vdrden beror pa axelmodellen.

Axelmodell Momentskrav
LR_350 400 in-Ibs (33 ft-lbs 45 Nm)
LR_375 400 in-Ibs (33 ft-lbs 45 Nm)
LR_450 145 in-lbs (12 ft-lbs 16 Nm)
LR_485 240 in-lbs (20 ft-lbs 27 Nm)
Amarillo Model 52 100 in-Ibs (8.33 ft-lbs 11.30 Nm)
Amarillo Model 60 310 in-lbs (25.83 ft-Ibs 35.03 Nm)

Tabell 9 — Momentskrav for flytande axelenheter

5. Kontrollera vinkelfel och axiell feljustering mellan drivaxeln och bade motor- och transmissionsanslutningarna.

Vinkelfeljustering Axiell feljustering

Figur 22 — Kontroll av vinkelfel och axiell feljustering

Kontrollera vinkelfeljustering med en matklocka pa vaxeldrivsidan, sdsom visas i figur 23.
Fast indikatorfastet pa drivaxeln och placera indikatorspetsen for att avldasa den motsatta sidoflansen.

Vrid axeln 360 grader med indikatorn installd pa noll och anteckna indikatoravldasningarna i steg om 90 grader.

w ® N o

Acceptabel vinkeljustering visas i tabell 10.

Axelmodell Vinkeljustering
LR_ 350 0,010in - 0.25 mm
LR_375 0,010in-0.25 mm
LR_450 0,010in-0.25 mm
LR_485 0,010in-0.25 mm

Amarillo Model 52 0,030in-0.76 mm
Amarillo Model 60 0,035in-0.89 mm

Tabell 10 — Vinkelfeljustering

10. Nar vinkeljusteringen befinner sig inom de godtagbara varden som namns i steg 9, dra at all transmissionens hardvara
ordentligt.
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11. Upprepa steg 7, 8 och 9 for att kontrollera vinkelfeljustering med en matklocka pa motorsidan.
12. Nar vinkeljusteringen befinner sig inom de godtagbara varden som namns i steg 9, dra at all motorns hardvara ordentligt.

13. Kontrollera justeringen med matklocka bade vid transmissionen och motordandarna for att sdkerstalla att det inte forekom
nagon feljustering vid den slutliga bultatdragningen.

Q
— /
ﬂ —
° gl B
=R =
Kontroll av vinkelfeljustefirlgd med matklocka Kontroll av axiell feljustering med matklocka

Figur 23 — Kontroll av vinkelfel och axiell feljustering

14. Kontrollera den axiella feljusteringen (navseparation) med matklockan pa bade transmissionssidan och motorsidan (se figur 23).

15. Utan att vrida axeln, mat avstandet mellan axelflansen och navflansen pa bada dandarna. Gor fyra (4) avlasningar runt omkretsen
med 90 graders intervall.

16. Godtagbar vinkeljustering visas i tabell 11.

Axelmodell Nominellt utrymme Tolerans
LR_350 0,43 in (10,92 mm) +/-0,01in (+/- 0,25 mm)
LR_375 0,54 in (13,72 mm) +/-0,01in (+/- 0,25 mm)
LR_450 0,43 in (10,92 mm) +/-0,01in (+/- 0,25 mm)
LR_485 0,60 in (15,24 mm) +/-0,02in (+/- 0,51 mm)

Amarillo Model 52 0,785 in (19,94 mm) +/- 0,03 in (+/- 0,76 mm)
Amarillo Model 60 0,785 in (19,94 mm) +/- 0,03 in (+/- 0,76 mm)

Tabell 11 — Axiell justering

17. Installationen av den flytande axeln ar nu klar.

OBS: Alla flytande axlar levereras separat for faltinstallation och inriktning av andra.

Montering av flaktskdarmar

Pa 10 fot (3 m) breda enheter och storre anvands ett koniskt flaktskarmstod for att forhindra att flaktskarmen sjunker ner i flaktcylindern. |
vissa fall kan begrénsningar av transporthéjden krava att flaktskarmstod och flaktskarm(ar) levereras separata for installation pa plats. Folj
anvisningarna nedan for att installera dessa komponenter pa flaktcylindrarna.

1. Stall flaktstodet over flaktcylinderns 6vre del enligt figur 24.

2. Placera bada halvorna av flaktskarmen ovanpa flaktskdarmsstodet. Varje halva kommer att markas for att matcha
markeringarna pa cylindern. Passa in flaktskarmens oljetter med halen pa cylinderns omkrets.

3. Anslut de tva skdrmhalvorna med U-bultar, sdsom visas i figur 25.

4. Fast flaktskarmen vid varje hal pa flaktcylindern enligt figur 24. Vid de fyra* punkter dar flaktstédet méter cylindern, skruva
fast stédet i cylindern tillsammans med flaktskdarmen.
*Fldktskdrmar pG enheter med superldgljudsfliktar har étta punkter.
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1/2” (13 mm) BULT

STOD FOR

FLAKTSKARM
~— 1/2” (13 mm) PLATT BRICKA

5/8” (16 mm) PLATT BRICKA

:‘ﬁa"_
J FLAKTSKAR|
) [

[ { e ] [ )
FLAKTCYLINDER

L, 1/2” (13 mm) LASBRICKA

T~

1/2" (13 mm) SEXKANTSMUTTER

Figur 24 — Stod for flaktskarm och installation av flaktskarm

it
)

Figur 25 — U-bultenhetens avstand och placering

U-BULTENHET

Sl

OBS: Den europeiska marknaden anvénder ibland alternativa CE-kompatibla fldktskdrmar med 30 mm x 30 mm ndt. Skdrmen har ett avstdnd
pd 120 mm fran fléktbladens bakkant.

Installation av sluttande stege (inte tillgdnglig for den europeiska marknaden)
Nar sluttande stegar levereras med en enhet skickas dessa i enhetens bassang. En sluttande stege kommer att forses for varje cell.
Sammanstéllningen ar identisk for varje cell, om inte annat anges i bestallningen.

Sluttande stegar ar fasta vid minst tre punkter. Vid varje fastpunkt kommer stegen att vara utrustad med en stegfastbygel. Stegfastet ser
ut som en metallbox och visas som komponent (d) i figur 26 nedan. De tva 6vre monteringsfastena monteras fast pa stegen och kan inte
justeras. Dessa tva fasten definierar stegens lutning. De nedre fastena ar justerbara.

For att installera stegen, folj stegen nedan. Se figur 26:

JUSTERINGSSKRUV (e) STEGE _
(I FOREKOMMANDE FALL) ‘MONTERINGS- \

KANAL (b)
~— P

T ==

SKRUVAR TILL STEGFASTE (a)

i, ¢ i
SKRUVAR TILL / / A4
STEGFASTE (c) /

|
{2 2 _aoax 2 |

e S o /

$
(d) STEGFASTE

Figur 26 — Detalj av stege, stegfdste och monteringskanal
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Figur 27a — Andvy av stegmontering Figur 27b — Sidovy av stegmontering

1. Tabort stegfastets fastskruvar (a) fran stegens fastkanaler (b) pa bassdng- och kapsektionen.

2. Lossa, men ta inte bort, stegens faste och monteringsbultarna (c).

3. Skjut fastet (d) over stegens fastkanaler (b) som sitter pa trag- och kapsektionerna. Ta inte bort stegfastet (d) fran stegen.
4. Passain bultarna och satt tillbaka fastbultarna (a) till stegbygelns faste och stegens fastkanaler (b).

5. Draatalla bultar.

6. Dra at justeringsskruven (e) i den justerbara monteringsbygeln i férekommande fall.

OBS:

Enhetens évre del mdste vara korrekt inriktad med hénsyn till den nedre sektionen.
Alla monteringsféisten mdste befinna sig pd samma sida av enheten. Se bestdllningen for korrekt orientering.

Sluttande stegar dr inte CE-kompatibla och dr sdledes inte tillgéngliga fér den europeiska marknaden.
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Installation av extern plattform och vertikal stege

Om din enhet &r utrustad med en extern serviceplattform med en vertikal stege, levereras denna utrustning i din enhets basséng. | vissa fall
levereras de separat pa grund av andra bassangtillbeh6r som kan stora forvaringen. Plattformen ar delvis monterad fére leverans for att

minimera féltmontering.
Vanligtvis finns det en arbetsplattform och stegenhet per flaktsektion. Mer information finns i din fabriksbestallning.

Plattformen och stegen ska monteras efter att enheten &r helt riggad, genom att folja instruktionerna i ritningen nedan.

SAKRA DACKSTODET

TILL DIAGO-
ANSLUTNINGSPLATTORN NA(%T
BESLAG H%v STEGE \ A MED 5/3}\%/\\/55 5 STOD \ - y SAgRA DIAGONALT
: /" STOD TILL
= ~ o ™ ,@ BACKSTOD MED
11/16 ’ \ u = b a/gmsss
RS \/}/’é’; DVARA
",,'C{l’," //'
\ k 2/ [ A
1 ANSLUT- ¥ X k. ' DACK-
% NinGs /STODET tj/  STODET
4 :
A DETACI A DETACI B
\“\ - - "
\ AKRA RACKETS SAKRA DACKSTODET TILL
A@%ﬁm\ MONTERING PA TOEPLATTA ANSLUTNINGSPLATTORNA
7 Bt FRAM MED 3/§A§mss S~ MED 5/8” KLASS 5 /
/ AV FASTE DVARA HARDVARA  /
- 3 ANSLUTNING
= PLATTA
SAKRA STEGKANALERNA %NKE
L . i le
ENHETEN MED HIALP AV .
- 3/8” KLASS S-HARDVARA D 3 R

PLATTFORMGALLER VISAS INTE FOR TYDLIGHETENS SKULL.

Figur 28 — Allméant arrangemang plattformmontering
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ASME-instruktioner for titning av flinsmonster

Om enheten ar forsedd med bultmdnster som tillval foljer du anvisningarna nedan for korrekt anslutning av flansen. EVAPCO kommer att
tillhandahalla tatningstejp och bakplatta. Fldns, packning och hardvara tillhandahalls av andra.

OBS:

Fldnsanslutningen éverensstimmer med specifikationen ASME B16.5 klass 150. Plattytsfidns, helytspackning, och fdstelement levereras av
andra. Alla rérledningar ska vara externt tillhandhdlina av andra. Rérledningar far inte stédjas av tornet. Dikta alla bulthuvuden och platta
brickor efter att alla bultar har dragits Gt. Dikta perimeterns backerplatta.

SEXKANTSBUL

PLATT BRICKA*

BACKERPLATTA
(tillhandahalls av EVAPCO)

TATNINGSTEJP (tillhandahalls
av EVAPCO)

PLATTYTSFLANS*

PLATT BRICKA*

LAs*

SEXKANTSMUTTER TILL BR

* tillhandahalls av andra

Figur 29 — Tatning av ASME-flansmonster
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Faltmontering av nedre intag

For 10 fot (3 m) breda enheter och bredare, finns alternativet att placera inloppsanslutningen pa enhetens botten. | sadana fall finns
interna rérledningar som gor det maojligt for processvattnet att ta sig till varmvattendistributionssystemet. Folj stegen nedan for att
slutfora faltinstallationen av det nedre inloppsalternativet efter att enheten &r riggad.

1. Montera kyltornet i enlighet med anvisningarna for riggning och montering.

2. Leta reda pa komponenterna till den nedre inloppsenheten, namligen stigarroret, tva flexibla forstarkta réranslutningar och fyra
rorklammor per cell. 14 fot (4,3 m) breda AT-torn har atta rérklammor per cell. Dessa komponenter fasts sdkert i enhetens bassdng
fore leverans.

3. Ta bort transportspdannbandet som haller fast det 6vre roret i kapan. Detta maste tas bort innan du installerar stigarroret.

4, Placera stigarroret ovanfér den nedre rornippeln i bassangsektionen.

5. Lossa rérklammorna och for réranslutningen nedat 6ver den nedre rérnippeln.

6. Passa in den nedre inloppsanslutningsenheten med den 6vre rérnippeln i botten av fyllnings-/kapsektionen, lossa rérklammorna
och dra roranslutningen uppat éver den 6vre rérnippeln.

7. Dra at alla rérklammor. En sparrnyckel rekommenderas.

8. Upprepa denna process for varje cell i ett flercellsarrangemang.

OVRE ROR-
NIPPEL

OVRE RORANSLUTNING SPARRNYCKEL

OCH RORKLAMMOR

RORSPOLE

NEDRE INTAGSENHET

NEDRE
RORANSLUTNING OCH
RORKLAMMOR

NEDRE RORNIPPEL

Figur 30 — Installation av nedre intag, stigarrér
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Montering av tomningshuvens damparsektion som tillval

N&r den 6vre delen (kap-/flaktsektion) har sikrats pa nedre sektionen, inspektera den évre delen av den 6vre sektionen for att sdkerstélla
att eventuella transportblock eller andra hinder har tagits bort. Sank ned tomningshuvens damparsektion pa évre delen av den 6vre
sektionen och rikta in halen i varje horn.

Placera sjalvgangande bultar i alla fyra hérnbulthalen. Fortsatt sedan att installera resten av de sjdlvgangande bultarna; arbeta fran hérnen in
mot mitten med hjilp av dornar for att rikta in halen. En sjalvgangande kil maste installeras i varje hal pa sidoflansarna, dven om ingen kravs pa
andflansarna.

Obs: Anvind inte U-bultarna fér att lyfta tomningshuvens damparsektion nér den &r ansluten pa en annan del av utrustningen.
Lyft alltid huven separat och folj den riggningssekvens som visas.

VINKELN MED
HORISONTELLT LAGE
SKA VARA STOR A
60 GRADER

Figur 31 — Passning av témningshuvens damparsektion till spol-/flktsektion

30



AT INDUCERADE MOTSTROMSKYLTORN

ANTECKNINGAR:
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