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LS SERIES TRYCKFLAKT EVAPORATIVA KONDENSORER, KYLARE MED SLUTEN KRETS
OCH KYLTORN ska riggas och monteras med hjslp av de instruktioner och
rekommendationer som beskrivs i den har bulletinen.

All personal bér ta del av dessa forfaranden, samt av de senaste branschgodksnda installationsmetoderns,
fore riggning och montering. Informationen i den har bulletinen &r endast i informationssyfte. Dessa
instruktioner avser inte att tcka alla variationer och majliga oférutsedda handelser i ssmband med
installationen. Dessutom kan de férfaranden som beskrivs hari ndras utan féregdende besked, ps grund av
fortldpande forskning och utveckling av EVAPCO, Inc.

EVAPCO, Inc. gor inga utfsstelser eller garantier med avseende pd dessa instruktioner eller de produkter
som beskrivs hari. EVAPCO, Inc. ansvarar inte heller for eventuella forluster eller skador (direkta, indirekta,
foljdskador eller andra skador) under installation eller hantering av utrustning efter leverans.

For en fullstsndig beskrivning av EVAPCO:s ansvarspolicy, besék www.evapco.com fér att 18 tkomst fill véra villkor.
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Transportsatt

Tryckflsktsenheter levereras antingen helt monterade (fér mindre enheter] eller med évre sektion(er) separat frén bottensektion(er).
Dessa sekfioner har kopplingsflansar och kommer att ssmmanfogas i en vattentat packning nar de tétas och bultas ihop enligt
beskrivningen i féljande instruktioner. Diverse foremal, sdsom tatningstejp, fastelement och andra nédvandigs material, férpackas och
placeras inuti pannan for transport.

OBS

Alla riggskruvar av rostfritt stél ska belsggas med antikérvspray pa géngorna fér att férhindra att muttrarna fastnar.

Alla kdpsektioner &r fabriksinspekterade fére leverans och ska kontrolleras sé att de passar fér riggning. Var extra noga med
att hantera och riggenhetssektionen enligt instruktionerna i den hér manualen fér att undvika eventuell férvréngning och

délig inriktning av kdpan. Det &r lémpligt att kontrollera varje sektion vid leverans och under varje lyft for att sékerstélla att
fabriksinstéllningen inte har ndrats. Om féltinspektionen visar att sektionsjusteringen (“fyrkant”] har ndrats, kontakta fabriken
eller din lokala EVAPCOférséljningsrepresentant fér ytterligare instruktioner for att erhélla rétt sektionspassning

Forvaring

Placera inte presenningar eller andra beldggningar ovanpé enheterna om dessa enheter ska forvaras fore installationen. Overflodig
varme kan byggas upp om enheterna &r tackta, vilket kan orsaka skador pd PVC-avfuktare. For langre férvaring 8n sex manader, vrid pé
flaktens och flsktmotorns axel/axlar varje manad. Dessutom ska flsktens axellager renas och smérjas pé nytt fére start.

Allmant

For langre Iyft, eller dar det kan finnas risker, rekommenderas att sakerhetsslingor och lastspridare anvands fér sékerhet. Mer
information finns i den fordjupade lyftinformationen i den har bulletinen.

Bestdmmelser i den internationella byggkoden

International Building Code (IBC) 8r en omfattande uppsattning férordningar som behandlar strukturella konstruktions- och
installationskrav for byggsystem - inklusive HVAC och industriell kylutrustning. Alls 50 stater plus Washington D.C. har antagit de
internationella byggféreskrifterna (IBC). Dessa bestsmmelser kréver att utrustning fér evaporativ kylning och alla andra komponenter
som &r permanent installerade pd en byggnadsstruktur maste uppfylla ssmma seismiska konstruktionskriterier som byggnaden. LS
Series av kondensorer, kylare och kyltorn &r IBC-kompatibla.

Alla féremél som &r anslutna fill Evapco LS Avdunstningskondensorer, LS Kylare med Sluten Krets eller LS Kyltorn méste inspekteras och
isoleras oberoende av varandra for att uppfylls fillsmpliga vind- och seismiska belastningar. Detta omfattar rorledningar, kanalsystem,
ledningar och elekiriska anslutningar. Dessa komponenter ska vara flexibelt anslutna till EVAPCO-enheten s8 atft inga ytterligare
belastningar Gverfors till utrustningen pd grund av seismiska eller vindstyrkor.

Stédram i konstruktionsstal

Tvé strukturella |-bjslkar som stracker sig dver enhetens 18ngd krévs f6r stéd av enheten. Dessa bjslkar ska placeras under enhetens yitre
flansar, sdsom visas i Figur 1. Se Tabell 1{6r minsta St&lramsmatt.

Monteringshdl 3/4" (19 mm) i diameter finns i enhetens bottenfldnsar f&r bultning till konstruktionsstdlet. Se den rekommenderade
ritningen for konstruktionsstdlstod och det certifierade dokumentet for exakt placering av bulthdl. Skruva fast bottensektionen pd
stélfastet innan du riggar den dvre sektionen.
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Stodjande I-bjalkar bor dimensioneras i enlighet med accepterade strukturella metoder. Maximal bdjning av bjalken/bjalkarna under
enheten uppgar till 1/360:e av enhetens totalldngd och far inte 6verskrida 1/2” (13 mm). Bdjning kan berdknas genom att 55 % av enhetens
arbetsvikt anvdands som en enhetlig belastning pa varje bjalke (se certifierat dokument i enhetens dokument for arbetsvikt). Jamna inte
enheten genom att shimsa mellan den nedre flansen och bjdlkarna eftersom detta inte erbjuder korrekt och langsgédende stod.

OBS: Se den senaste versionen av IBC-foreskrifterna for nédvéndig stdlstodlayout och strukturell design.

Tabell 1 — Matt Stodjande Stalram

Enhetens
fotavtryck

B1
(Endast
Enhet)

B2
(Alternativet
Kompaktenhet)

B3
(Alternativet
Standardenhet)

B4
(Alternativet Utokad
Enhet)

A

4'x6'

4’-5/8” (1235 mm)

7’ 9-5/8” (2378 mm)

8’ 8-1/4" (2 648 mm)

10’ 0” (3048 mm)

5’ 11-7/8” (1 826 mm)

4'x 9’

4-5/8” (1235 mm)

7’ 9-5/8” (2 378 mm)

8’ 8-1/4” (2 648 mm)

10’ 0” (3 048 mm)

8’ 11-1/4” (2 724 mm)

4'x12'

4’-5/8” (1235 mm)

7’ 9-5/8” (2378 mm)

8’ 8-1/4” (2 648 mm)

10’ 0” (3 048 mm)

11’ 11-1/2” (3 645

4'x 12

4’-5/8” (1 235 mm)

7’ 9-5/8” (2378 mm)

8’ 8-1/4" (2 648 mm)

10’ 0” (3 048 mm)

18’ 0” (5486 mm)

5'x 12

5’5" (1 651 mm)

9’ 2” (2 794 mm)

10’5/8” (3 064 mm)

11’ 3-15/16”(3 453mm)

11’ 11-1/2” (3 645

5'x18'

5’5" (1651 mm)

9’ 2” (2 794 mm)

10’5/8” (3 064 mm)

11’ 3-15/16”(3 453mm)

17’ 11-7/8” (5 483 mm)

8P’ x 12

7’ 10” (2 388 mm)

11’77 (3531 mm

12’ 5-5/8” (3 800 mm

13’ 8-7/8” (4 188 mm)

11’ 11-3/4” (3 651 mm)

8P’ x 18’

7’ 10” (2 388 mm)

11’77 (3531 mm

12’ 5-5/8” (3 800 mm

13’ 8-7/8” (4 188 mm)

18’ 0” (5486 mm)

8P’ x 24’

7’ 10” (2 388 mm)

11’77 (3531 mm

12’ 5-5/8” (3 800 mm

13’ 8-7/8” (4 188 mm)

24’ 1” (7 341 mm)

8P' x 36' SPOLE

)
)
)
11’ 7” (3 531 mm)

12’ 5-5/8” (3 800 mm

13’ 8-7/8” (4 188 mm)

36’ 1-1/2”(11 011 mm)

8P' x 36' TOWER

7’ 10” (2 388 mm)

11’ 7” (3 531 mm)

12’ 5-5/8” (3 800 mm

13’ 8-7/8” (4 188 mm)

36’ 2-1/4” (11 030 mm)

10'x 12

9’ 9-3/4” (2991 mm)

13' 6-3/4” (4134 mm)

14’ 5-3/8” (4 404 mm

15’ 8-5/8” (4 791 mm)

11’ 11-3/4” (3 651 mm)

10'x 18

9’ 9-3/4” (2991 mm)

13’ 6-3/4” (4 134 mm)

14’ 5-3/8” (4 404 mm

15’ 8-5/8” (4 791 mm)

18'1/4” (5 493 mm)

10' x 24"

9’ 9-3/4” (2991 mm)

13’ 6-3/4” (4134 mm)

14’ 5-3/8” (4 404 mm

15’ 8-5/8” (4 791 mm)

24’ 1-1/8” (7 344 mm)

10' x 36' SPOLE

9’ 9-3/4” (2991 mm)

13 6-3/4” (4 134 mm)

14’ 5-3/8” (4 404 mm

15’ 8-5/8” (4 791 mm)

36’ 2-1/8” (11 027 mm)

10' x 36' TORN

(
(
(
(
(
(
7' 10” (2 388 mm)
(
(
(
(
(
(

9’ 9-3/4” (2991 mm)

13’ 6-3/4” (4 134 mm)

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

14’ 5-3/8” (4 404 mm

15’ 8-5/8” (4 791 mm)

36’ 2-1/2” (11 036 mm)

Figur 1 — Stédram Konstruktionsstal
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Planvy

Riggning av pann-/fldktsektionen

A

«—— B3 —>»
« B —>»

<« Bl—>

B4 —>

sluthsjd

U-bultar eller liknande lyftpunkter finns i pann-/flaktsektionen fér lyft- och slutpositionering, sasom visas i figurerna 2, 3 och 4. Enheter med
langder upp till 18’ (5.5 m) har totalt 4 lyftpunkter. Enheter med langder pa 24’ (7.3 m) och 36’ (11 m) har 6 lyftpunkter.
Alla andra 36’ (11 m) langa enheter har 8 lyftpunkter.

OBS: Anvdnd alla U-bultar eller lyftpunkter som dr avsedda fér lyft.
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Den foéredragna metoden for langre lyft ar att anvanda lyftslingor under enheten, sdsom visas i figur 5 och 6. Spridarstanger ska alltid

anvandas mellan kablarna hoégst upp i sektionen for att férhindra skador pa de ovre flansarna.

OBS: "U”-bultarna eller de andra lyftanordningarna ska endast anvéndas fér slutlig positionering och fér lyft dér det inte féreligger
ndgon fara. Om de anvdénds for ldngre lyft, bor sdkerhetsslingor och spridarstédnger férses under sektionerna, sdsom visas.

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKA VARA
STORRE AN 60
GRADER

U-BULTAR

37 8"
(76 mm x 203 mm)
SPRIDARE

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKA VARA
STORRE AN 60.
GRADER

AR
IR,

5
&

(76 mm x 203 mm)
SPRIDARE

Figur 5 - Langre Lyft
Trag-/Flaktsektionen
[18’ (5.5 m) Lang]

Figur 6 - Langre
Lyft Trag-/Flaktsektionen
[24' (7.3 m) och 36' (11 m) langa
- 6 lyftpunkter visas]

Se tabell 2 f6r minsta ”H”-matt for riggning av pann-/flaktenheten for savil standard- som langre lyft.

Tabell 2 - Minsta ”"H”-Matt vid Riggning av Trag-/Flaktsektioner

Enhetens Minsta "H” Enhetens Minsta
fotavtryck fotavtryck “H”

4’ x 6’ 8’ (2,4 m) 8P’ x 18’ 19’ (5,8 m)
4 x9 10’ (3 m) 8P’ x 24’ 25’ (7,6 m)
4'x 12’ 15’ (4,6 m) 8P’ x 36’ 38’ (11,6 m)
4'x 18’ 19’ (5,8 m) 10’ x 12’ 15’ (4,6 m)
5'x12’ 15’ (4,6 m) 10’ x 18’ 19’ (5,8 m)
5 x18 19’ (5,8 m) 10’ x 24’ 25’ (7,6 m)

8P x 12’ 15’ (4,6 m) 10’ x 36 38’ (11,6 m)




LS SERIES KONDENSORER, KYLARE OCH TORN w j

Applicering av tatningstejp

Nér bottensektionen har satts pa stodstalet och bultats pa plats, bor toppflansarna torkas av for att ta bort smuts eller fukt.
Applicera tatningstejp 6ver monteringshalets mittlinje pa sidoflansarna. Applicera tva remsor tatningstejp, en delvis 6verlappande
den andra, pa dndflansarna.

Tatningstejpen ska dverlappa hornen enligt figur 7. Om mojligt, skarva inte tatningstejpen langs andflansarna och helst inte
pa sidoflansarna. Ta alltid bort pappersbaksidan fran tatningstejpen.

For enheter som har tva kapsektioner maste férseglingstejp appliceras pa alla inre flansar (figur 8).

TATNINGSTEJP
(CENTRERAD

TATNINGSTEIP C !
GVER SPAR)

(CENTRERAD OVER SPAR) TATNINGSTEJP

SIDOFLANS
FOR-
SEGLINGSTEJP
(CENTRERAD
OVER SPAR)
SIDOFLANS
Figur 7 — Korrekt Applicering av Tatningstejp Figur 8 — Tatningsdetalj for Centrumfog av

Enheter med Tva av Fler Kapsektioner

Riggning av spol- eller pafyliningssektionen

U-bultar eller lyftpunkter finns i de fyra hérnen av spol- eller pafyliningssektionen for lyft och slutlig positionering (figur 9). Pa storre spol-
/pafyliningssektioner som har 2 spolar eller 2 pafyllningspunkter finns det ytterligare lyftpunkter i mitten (figur 10). Se den certifierade
ritningen for vikten av spolens eller pafyliningens sektion.

U-bultar eller lyftpunkter finns i de fyra hérnen av pafyliningssektionen fér lyft och slutlig positionering (figur 11). Se den
certifierade ritningen fér vikten av pafyllningssektionen. And- och mittsektionen av avfuktarna ska tas bort innan du lyfter vid U-
bultarna eller lyftpunkterna och satts tillbaka pa plats nar riggen ar klar. Se tabell 3 for minsta "H”-matt for riggning av spol- eller
pafyliningssektionen.

OBS: Anvdnd alla U-bultar eller lyftpunkter som dr avsedda fér lyft.

VARNING: Pa enheter som levereras som tva separata sektioner ska du inte montera sektioner och férsoka lyfta hela enheten.
U-bultarna och lyftpunkterna ar endast konstruerade for att bara vikten av denna individuella sektion.
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Figur 9 -
Sektion Liten Spole

Figur 10
— Sektion

Stor Spole
(2 Spolar Breda)

Figur 12 —
Sektion Stor

Figur 11 -
Sektion Liten

Pafyllningspunkt

Pafyllningspunkt
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Den rekommenderade metoden for langre lyft ar att anvanda lyftselar under enheten enligt figurerna 13 och 14 for spolsektioner
och figurerna 15 och 16 for pafyliningssektioner. Spridarstéanger ska alltid anvdndas mellan kablarna hégst upp i sektionen for att

forhindra skador pa de dvre flansarna.

OBS: ”U”-bultarna eller de andra lyftanordningarna ska endast anvéndas for slutlig positionering och fér lyft dér det inte féreligger
ndgon fara. Om de anvdénds fér ldngre lyft, bér sdkerhetsslingor och spridarstdnger férses under sektionerna.

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKAVARA

Figur 13 - Langre
Lyft Sektionen Liten
Spole

VINKEL
MED

HORISONTALPL
ANET MASTE

LYFT-
PUNKT H

Figur 15 - Langre
Lyft Sektionen Liten
Pafyliningspunkt
Sektion

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKA VARA

SPRIDARE

U-BULTAR
FOR LYFT
A

(76 mm x 203 mm)
SPRIDARE

Figur 14 - Langre
Lyft Sektionen
Stor Spole

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKA VARA
STORRE AN 60
GRADER

(76 mm x 203 mm)
SPRIDARE

Figur 16 - Langre
Lyft Sektionen Stor
Pafyliningspunkt
Sektion
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Se tabell 3 f6r minsta ”H”-matt for riggning av spol-/pafyliningssektionen for saval standard- som langre lyft.

Tabell 3 — Minsta "H”-Matt vid Lyft av Spol-/Pafyliningsriggning

Enhetens Minsta

fotavtryck “H”
4'x6 8’ (2,4 m)
4x9 10’ (3 m)
4 x12 15'(4,6 m)
4 x18 19’(5,8 m)
5 x12' 15'(4,6 m)
5 x 18’ 19'(5,8 m)
8P’ x 12’ 15'(4,6 m)
8P’ x 18’ 19'(5,8 m)
8P’ x 24’ 15'(4,6 m)
8P’ x 36’ 19'(5,8 m)
10’ x 12’ 15'(4,6 m)
10’ x 18’ 19'(5,8 m)
10’ x 24’ 15'(4,6 m)
10’ x 36’ 19'(5,8 m)

Montering av spol- eller pafyllningssektionen pa pann-/fliktsektionen

Innan du monterar spol- eller pafyllningssektionen pa pann-/flaktsektionen, ta bort eventuella I16sa delar som transporterats i pannan. Pa
sma centrifugalflaktenheter levereras flaktmotorskyddet vanligtvis i bassangen for att undvika skador. Den ska fastas pa enheten med de

medfoljande sjdlvgangande skruvarna.

Pa dubbelsidiga flaktcentrifugalenheter levereras
fliktmotorskydden i en separat ldda med motorerna; Se
avsnittet ”Motorinstallation” i den hér bulletinen for mer
information.

Torka av flansarna langst ned pa spol-/pafyliningssektionen.
Kontrollera att vattenfordelningsanslutningen pa spol-
/pafyliningssektionen befinner sig i ratt lage i forhallande till
pann-/flaktsektionen (se enhetens certifierade dokument).
Kontrollera att tatningstejp har applicerats pa ovansidan av
pann-/flaktsektionen, sdsom visas i figur 7 och 8.

Sank spol-/pafyliningssektionen till inom flera tum fran pann-
/flaktsektionen och se till att de tva sektionerna inte vidror
varandra och att tatningstejpen inte stors. Placera dornar (se
figur 17, DETALJ B) i minst 3 av hérnmonteringshalen och
sank gradvis spolen eller pafyllningssektionen pa plats med
hjalp av dornar for att styra sektionen ner exakt pa
kopplingsflansen. Pa 18-fot (5,5 m) och 24-fot (7,3 m) langa
sektioner ska dornar ocksa anvandas halvvags langs sidorna.

Placera fastelement i alla fyra hérnbulthdlen. Fortsatt sedan
att installera resten av de fastelementen; arbeta fran hérnen
in mot mitten med hjalp av dornar for att rikta in halen. Ett
fastelement maste installeras i varje hal pa sidoflénsarna,
dven om inget kravs pa andflansarna. For enheter med tva
spolar eller pafyliningssektioner monterar du den forsta
enligt beskrivningen och féljer sedan samma procedur for
den andra sektionen.

ANVANDS
FOR 18'
(5.5 m)

OCH STORRE DETAL B

Figur 17 — Para ihop Spole-/Spolsektionen med

Trag-/Flaktsektionen
10
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Riggning av kompletta enheter

Enheter som levereras med pann-/fliktsektionerna och spol- eller pafyliningssektioner monterade kan lyftas som en komplett enhet
till slutposition pa konstruktionsstalet. U-bultar eller lyftpunkter finns i spolen eller pafyliningssektionen under avfuktarna for lyft och

slutlig positionering (figur 18 och figur 20).

OBS: Anvdnd alla U-bultar eller lyftpunkter som dr avsedda for lyft.

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKA VARA

-BULTAR

FOR LYFT l
N

(1.2 m) bred
Kondensor och Kylare

VINKELN MED
HORISONTELLT

Figur 20 -

Kompletta 4’ (1.2 m)

och 5’ (1.5 m) breda
tornenheter

Figur 18 — Komplett 4’

VINKELN MED

-BULTAR
FOR LYFT

HORISONTELLT
LAGE SKA VARA
STORRE AN 60
GRADER
=.
38"
(76 mm x 203 mm)
SPRIDARE
Figur 19 -
Langre Lyft
Komplett
Kondensor- och
Kylarenhet

VINKELN MED
HORISONTELLT

SPRIDARE

Figur 21 — Langre Lyft
Komplett Tornenhet
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Den rekommenderade metoden for langre lyft ar att anvanda lyftslingor under enheten, sasom visas i figur 19 och 21.
Spridarstanger ska alltid anvandas mellan kablarna hoégst upp i sektionen for att forhindra skador pa de 6vre flansarna.

OBS: "U”-bultarna eller de andra lyftanordningarna ska endast anvéndas fér slutlig positionering och fér lyft ddr det inte féreligger
ndgon fara. Om de anvénds for ldngre lyft, bor sdkerhetsslingor och spridarstédnger férses under sektionerna, sGsom visas.

Se tabell 4 och tabell 5 f6r minsta "H”-matt for riggning av hela enheten for saval standard- som langre lyft.

Tabell 4 — Minsta "H”-Matt vid Lyft av Komplett Riggning av Kondensor med Kylarenhet

Enhetens Minsta

fotavtryck “H”
4 x6 8’ (2,4 m)
4x9 10" (3 m)

Tabell 5 — Minsta "H”-Matt vid Lyft av Komplett Riggning av Tornenhet

Enhetens Minsta
fotavtryck “H”
4 x6 8 (2,4 m)
4x9 10’ (3 m)
4’ x12' 15’(4,6 m)
4'x 18’ 19’(5,8 m)
5'%x 12’ 15'(4,6 m)
5 x 18’ 19'(5,8 m)
8P’ x 12 15'(4,6 m)
8P’ x 18’ 19'(5,8 m)
8P’ x 24’ 15'(4,6 m)
8P’ x 36’ 19'(5,8 m)
10’ x 12’ 15'(4,6 m)
10’ x 18’ 19'(5,8 m)
10’ x 24’ 15'(4,6 m)
10’ x 36’ 19’(5,8 m)
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Konisk eller rak huv som tillval

Vissa enheter kan levereras med en tomningshuv som tillval. Denna sektion kommer att levereras av fabrik som ett separat objekt eller [6st
monterad ovanpa antingen pann-/flaktsektionen eller spol-/pafyliningssektionen fér att minska fraktkostnader. Varje huvssektion ar
utrustad med U-bultar placerade i de fyra hérnen for lyft och slutlig positionering (figur 22). Anvand alltid sakerhetsslingor vid langre lyft
eller dar det finns nagon fara.

OBS: | kombination med andra sektioner mdste huven tas bort fére lyftet. | samtliga fall mdste huvsektionen vara riggad som en
separat del.

Nar spol-/pafyliningssektionen har sdkrats i pann-/fliktsektionen torkar du av de 6vre fldnsarna for att ta bort smuts eller fukt. Applicera
tatningstejp 6ver monteringshalets mittlinje pa sidoflansarna. Applicera tva remsor tatningstejp, en delvis 6verlappande den andra, pa
andflansarna, sdsom visas i figurerna 7 och 8. Ta bort eventuella transportblock eller andra hinder. Sank ner huven ovanpa 6vre flansarna
av spol-/pafyllningssektionen.

Montera fastelementen i alla fyra hérnen enligt figur 22. For 18’ (5,5 m) fot langa huvar, forses tva ytterligare fastelement som ska
fastas i mitten av varje sida.

OBS: Lyft alltid huven separat och félj riggningssekvensen som visas.

YFT
U-BULTAR

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKA VARA
STORRE AN

ap
Figur 22 — Riggning och Montering av Témningshuv (konisk huv visas)
Se tabell 6 for minsta “H”-matt for riggning av témningshuven vid saval standard- som langre lyft.
Tabell 6 Minsta "H”-Matt
for Riggning av Témningshuvar och Utslappsdampning
Enhetens Minsta Enhetens Minsta
fotavtryck “H” fotavtryck “H”
4 x 6’ 8’ (5,5m) 8P’ x 18’ 19’ (5,8 m)
4’ x9 10’ (3 m) 8P’ x 24’ 15’ (4,6 m)
4 x12 15’(4,6 m) 8P’ x 36’ 19’ (5,8 m)
4 x18 19'(5,8 m) 10’ x 12 15’ (4,6 m)
5 x12 15’(4,6 m) 10" x 18’ 19’ (5,8 m)
5 x18 19’(5,8 m) 10’ x 24’ 15’ (4,6 m)
8P’ x 12/ 15'(4,6 m) 10’ x 36’ 19’ (5,8 m)
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Utslappsdampningssektion som tillval

Vissa enheter kan levereras med en utslappsdampande sektion som tillval. Denna sektion kommer att levereras av fabrik som ett separat
objekt eller 16st monterad ovanpa antingen pann-/flaktsektionen eller spol-/pafyliningssektionen for att minska fraktkostnader. Varje
utslappsddampande sektion ar utrustad med U-bultar placerade i de fyra hérnen for lyft och slutlig positionering (figur 23). Anvand alltid
sakerhetsslingor vid langre lyft eller dar det finns nagon fara.

OBS: | kombination med andra sektioner mdste ddmpningen tas bort fére lyftet. | samtliga fall mdste huvsektionen vara riggad som en
separat del.

Nar spol-/pafyliningssektionen har sdkrats i pann-/fliktsektionen torkar du av de 6vre flansarna for att ta bort smuts eller fukt.
Applicera tatningstejp 6ver monteringshalets mittlinje pa sidoflansarna. Applicera tva remsor tatningstejp, en delvis 6verlappande den
andra, pa andflansarna, sdsom visas i figurer 7 och 8.

Sank dampningssektionen till inom flera tum fran den spol-/pafyliningssektionen och se till att de tva sektionerna inte vidrér varandra och
att tatningstejpen inte stors. Placera dornar (se figur 24) i minst 3 av hérnmonteringshalen och sénk gradvis spolen eller
pafyliningssektionen pa plats med hjalp av dornar for att styra sektionen ner exakt pa kopplingsflansen. Pa 18-fot (5.5 m) och 24-fot (7.3
m) langa sektioner ska dornar anvandas halvvégs langs sidorna ocksa.

Placera fastelement i alla fyra hérnbulthalen. Fortsatt sedan att installera resten av de fastelementen; arbeta fran hérnen in mot
mitten med hjalp av dornar for att rikta in halen. Ett fastelement maste installeras i varje hal pa sidoflansarna, dven om inget kravs pa
andflansarna. For enheter med tva dampningssektioner monterar du den férsta enligt beskrivningen och foljer sedan samma procedur
for den andra sektionen.

OVRE DETALJ A-
SEKTION

| K
|

| /

] !

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKA VARA
STORRE AN 60

GRADER

() 3/8” (10 mm)

|

Figur 23 — Lyft
Utslappsdampning

Figur 24 —
Installationsinstruk-
tioner for
Utslappsdampning
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Intagsdampningssektion som tillval

Vissa enheter kan levereras med en intagsdampande sektion som tillval. Varje intagsdampande sektion ar utrustad med U-bultar
placerade i de fyra hornen for lyft och slutlig positionering (figur 25). Anvand alltid sdkerhetsslingor vid langre lyft eller dar det finns
nagon fara.

OBS: | kombination med andra sektioner mdste d@mpningen tas bort fore lyftet. | samtliga fall mdste démpningssektionen vara
riggad som en separat del.

Flytta ddmpningssektionen till inom flera tum fran fldktintagssektionen. Placera dornar (se figur 24) i minst 3 av hérnmonteringshalen och
flytta gradvis spolen eller pafyliningssektionen pa plats med hjalp av dornar for att styra sektionen ner exakt pa kopplingsflansen. Pa 18-fot
(5.5 m) och 24-fot (7.3 m) langa sektioner ska dornar anvandas halvvags langs sidorna ocksa. Se tabell 7 f6r minsta "H”-matt for riggning av
intagsdampningssektionen vid saval standard- som léngre lyft.

Tabell 7 - Minsta ”H”-Matt f6r Riggning av Intagsddmpningssektion

Enhetens Minsta Enhetens Minsta
fotavtryck “H” fotavtryck “H”
4 x6 8’ (5,5 m) 8P’ x 18’ 19’ (5,8 m)
4x9 10' (3 m) 8P’ x 24’ 15’ (4,6 m)
4 x12' 15’(4,6 m) 8P’ x 36’ 19’ (5,8 m)
4 x18 19°(5,8 m) 10' x 12 15" (4,6 m)
5 x12’ 15’(4,6 m) 10’ x 18’ 19’ (5,8 m)
5’ x 18 19'(5,8 m) 10’ x 24’ 15’ (4,6 m)
8P’ x 12’ 15'(4,6 m) 10’ x 36’ 19’ (5,8 m)

VINKELN MED
HORISONTELLT
LAGE SKA VARA
STORRE AN 60
GRADER

Figur 25 —
Riggning
Intagsdampare
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Motorinstallation [4’ (1,2 m) och 5’ (1,5 m) breda modeller]

1. Granska figur 26 innan du installerar motorbasen pa enheten.

2. Forin lyftanordningen i lyftoppningen A som finns i motorbasen.
3.  Lyft motorenheten/motorbasenheten och rikta in halen B till B1 och C till C1. Fér in Igdbglltarnoa med diametern 1/2” (13 mm) med
platt bricka D. Montera platt bricka, mutter och lasmutter E pa ledbulten. DRA INTE AT FOR HART.

4. Forin J-bultarna F i halen G. Montera platta brickor och saxsprintar H. placera muttrar, lasbrickor och platta brickor J pa den gédngade
delen av J-bultarna. Deras slutliga plats kommer att ligga bakom motorbasen installerad harnast.

5. ForinJ-bultarna i 6ppningarna K som finns i motorbasen. Montera platta brickor, lasbrickor och muttrar L. Ta bort
lyftanordningen fran motorbasen och placera motorbasen narmare enheten fér remmontering.

6. Montera remmarna M runt flaktskivan och motorskivan (figur 27). Dra at remmen genom att justera muttrarna pa J-bultar. Dra
inte at remmarna for hart. Nar remmarna ar korrekt justerade ska bdjningen i mitten av remmen vara cirka 1/2” (13 mm) vid
mattligt handtryck.

7. Mat avstandet fran motorbasen till J-bultens monteringsvinklar for att sakerstalla att bada sidorna av basen ar placerade pa
samma avstand fran enheten. Detta bor sakerstdlla att remskivorna ar korrekt inriktade eftersom de har forinstallts pa fabriken.

8. Som en sista kontroll, lagg en rak kant fran remskiva till remskiva (figur 28). Det bor finnas en 4-punktskontakt. Justera motorskivans
lage vid behov.

9. For att installera motorskyddet N, rikta in halen och fast med de sjalvgangande skruvarna P (figur 27). Kontrollera att
motorskyddet inte kommer i kontakt med drivskivan eller drivremmarna.

[ [
pr—————— — MOTORNS S
LJ \ REMSKIVA
FLAKT-
REMSKIVA JUSTERA MOTORNS
REMSKIVSLAGE
(endast vid behov)
Figur 27 — Installation av Motorskydd och Rem Figur 28 — Kontroll av Justering av Remskivor

16
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Slutmontering och uppstartsdetaljer

Transportmaterial — Ta bort eventuella traklossar, reservdelar eller diverse foremal som har placerats inuti enheten for
transportdndamal. Rensa allt skrép ur bassdangen.

Pumpens Utsldppsledning - Anslut stigarréret fran pumputsldppet pa pann-/flaktsektionen till stigarréret pa spol-/pafyliningssektionen
med hjalp av den medféljande flexibla anslutningen och slangklammorna.

Avluftningsledning - En avluftningsledning och ventil installeras pa enheten nér den levereras med en pump. P4 enheter som levereras
utan pump (torrsumpssmarjning), se till att avluftningsledning och ventil ar ratt dimensionerade och installerade pa pumpens
utsldppssida och anslutna till en atkomlig avtappning. | bada fallen ska avluftningsventilen vara helt 6ppen.

Sil — Kontrollera silen i bassangen for att sdkerstalla att den ar pa ratt plats 6ver pumpsuget.

Skarmar - Skyddande flaktskarmar finns ovanfor flaktcylindrarna pa alla modeller. Skdrmar forses inte pa botten av flaktsektionen eftersom
de flesta av enheterna ar monterade pa stalbjalkar, antingen pa taket eller pa markniva. Om enheterna ar installerade i ett upphojt lage
rekommenderas bottenskdarmar for sakerhetsskydd och bér tillhandahallas av installationsentreprendéren.

Justering av Flottorventil - Flottorventilen ar forinstalld av fabrik; justeringen bor dock kontrolleras efter riggning. Flottdrventilen ska
justeras sa att flottérens mitt befinner sig 1” under 6verflédesanslutningarnas mitt nér ventilen &r i helt stangt lage. HOj eller sénk
flottéren endast med hjalp av vingmuttrarna pa den vertikala gangade stangen. Justera inte den horisontella stangen. Under normal drift
sjunker vattennivan 3” (76 mm) till 4” (100 mm) under 6verflodet i kondensorer och kylare. Se tabell 8 fér normal driftsniva for enheter
ur LS-Series.

OBS: Flottérventilen har ett tillgdngligt arbetstryck mellan 20 och 50 psi (138 kPa och 345 kPa).

Flaktrotation - Krockstarta och kontrollera flakt(arna) pa korrekt rotation. Riktningspilar ar placerade pa utsidan av
centrifugalflakthéljena. Obs: om inte enheten har dimensionerats for torr drift kommer flaktmotorn att verdriva om inte pumpen
ocksa ari gang.

Pumprotation — Nar bassangen ar fylld med vatten krockstartar och kontrollerar du att pumpen roterar korrekt. Riktningspilar finns pa
pumphjulskapan.

Flaktaxelns Hylslager — Smorj fore uppstart mellanhylslagren med den olja som finns i riggpaketet. Behallaren bér kontrolleras flera ganger
under den forsta veckan for att sakerstalla att oljereserven nar upp till full kapacitet. Efter den forsta arbetsveckan ska du smérja lagren var
1 000:e timme eller var 3:e manad. Hoga temperaturer eller daliga omgivningsforhallanden kan krava mer frekvent smérjning.
Oljebehallaren bestar av ett stort filtpackat hal i lagret. Det ar inte nddvandigt att halla oljenivan inom pafyliningskoppen.

OBS: Detta gdller endast enheter i LS-series med bredd pé 4’ (1.2 m).

Tabell 8 Minimal Funktionsniva

Produktlinje Boxstorlek Vattenniva vid drift*
LSTE 10’ 13” (330 mm)
LSTE Alla andra 9” (230 mm)
LSW 4 x6'till4 x12 11”7 (279 mm)

5.5"x12’,5.5 x 18
8 x12',8 x24’,10'x12’, 10’ x 24’
8’ x18’,8 x36’,10’ x 18’, 10’ x 36’

11”7 (279 mm)
12” (305 mm)
15” (381mm)

LSC

4'bred

5'bred
3M x1 2’ och 3M x 24’
3M x 18’ och 3M x 36’

11”7 (279 mm)
11” (279 mm)
12” (305 mm)
15” (381mm)

* Matt fran lagsta punkt pa bassanggolvet.
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Frostskydd

Det enklaste och mest effektiva sattet att halla atercirkulerat vatten fran frysning ar att anvanda en fjarrsump. Med en fjarrsump, nar
recirkulationsvattenpumpen stdngs av, drdneras allt atercirkulerande vatten tillbaka till sumpen.

Om ingen fjarrsump anvands finns det pannvdarmare. Dock hindrar inte bassdangvarmaren de yttre vattenledningarna, pumpen eller
pumpledningarna fran att frysa. For installationer dar vatten kommer att lamnas i bassangen under frysforhdllanden maste make-up
vattenforsorjningen, 6verflodes- och draneringsledningarna samt pump- och pumproéren upp till dverstromningsnivan varmesparas
och isoleras for att skydda dem mot skador. Alla andra anslutningar eller tillbehoér pa eller under vattennivan maste ocksa varmesparas
och isoleras.

En kondensor eller kylare kan inte koras torrt (flaktar pa, pump av) om inte vattnet ar helt dranerat ur pannan. Pannvarmarna ar
endast dimensionerade for att forhindra att pannvattnet fryser néar flaktarna &r avstangda.

Vattenbehandling

Korrekt vattenbehandling &r en viktig del av det underhall som kravs for evaporativ kylutrustning. Galvaniserad utrustning bor passiveras
innan utrustningen startas for att undvika bildandet av vitrost. For mer information om passivering och vitrost, ladda ner ett exemplar av
EVAPCO:s Engineering Bulletin 36 pa www.evapco.eu. Sprutvattnet och vatskan inuti varmedverféringsspolen eller pafyliningen bor bada
underhallas med ett vattenbehandlingsprogram for att sdkerstalla effektiv systemdrift samtidigt som utrustningens livslangd maximeras.
Mer information om rekommenderad vattenkemi for EVAPCO-utrustning finns i Drift- och Underhallsinstruktionerna fér den har
utrustningen.

Underhall

Nér installationen ar klar och enheten ar paslagen ar det viktigt att den underhalls pa ratt satt. Underhall ar inte svart eller
tidskrdvande men maste goras regelbundet for att sdkerstalla enhetens fulla prestanda. Se underhallsanvisningarna som medféljer
enheten for korrekta underhallsprocedurer.

18
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Checklista for tillbehorens placering

Tillbehor kan levereras pa en mangd olika stallen beroende pa typ av tillbehor, storleken pa enheten och de andra tillbehér som kdpts
med enheten. Se tabell 9 for en guide till tillbeh6rens placering.

Tabell 9 — Fraktplacering av Enhetens Tillbehor

Tillbehor till enheten Leveransstille

Aluminiumstege Fraktplatsen dr beroende av Enhet och Tillbehor
- Om Utrymme finns Tillgdngligt: Fastspand inuti Enhetsbassangen
- Om Inget Utrymme finns Tillgdngligt: Levereras Separat pa Lastbilsflak

Utslappsdampning Leveransstdllet ar Enhetsberoende

-4’ (1.2 m) breda Enheter: Levereras Separat pa Lastbilsflak

- 8' (2.4 m) breda Enheter och storre: Lost Fastskruvad pa Bassangsektionen eller
Spolhdlje

Témningshuv med Dampare Leveransstallet ar Enhetsberoende
-4’ (1.2 m) breda Enheter: Levereras Separat pa Lastbilsflak
- 8' (2.4 m) breda Enheter och storre: Lost Fastskruvad pa Bassangsektionen

Elektrisk Bassdngvarmare Leveransstallet ar Enhetsberoende
- Andmonterad Virmare: Installerad i Enhetsbassingen
- Sidomonterad Varmare: Fastspand inuti Enhetsbassangen

Kontrollpanel for Elektrisk Bassangviarmare Fraktstallet ar beroende av Storlek pa Kontrollpanelen
- om Utrymme finns Tillgangligt: Monterad pa Enhetsbassangen
Om Inget Utrymme finns Tillgangligt: | Lada, Inslagen och Fastspand inuti

Enhetsbassidng
Elektrisk Bassangvarmare Lagvattensbrytare Levereras i Riggbox fastspand inuti Enhetsbassang
Termostat Elektrisk Bassangvarmare Leveransstallet ar Enhetsberoende

- Andmonterad Termostat: Monterad pa Enhetsbassing
- Sidomonterad Termostat: Levereras i Riggbox

Elektroniska Vattennivakontrollsonder Monteras i PVC-stigror

Elektroniska Vattennivakontroll PVC-Stigror fastspand inuti Enhetsbassangen
Fabriksmonterad Crossover-Ledning Svetsade till Spolanslutningar

Flaktskdrmar (om de inte &r monterade) Fraktplatsen ar beroende av Enhet och Tillbehor

- Om Utrymme finns Tillgangligt: Fastspand inuti Enhetsbassangen
- Om Inget Utrymme finns Tillgangligt: Levereras Separat i Lada pa Lastbilsflak

Varmvattens- eller Angspole Installerad i Enhetsbassdangen

Intagsdampning Levereras som en Separat Sektion

Motor (om den inte dr monterad) Installerad i Enhetsbassdangen

Skrapskarm till Fjarrsump Installerad i Enhetsbassdangen

Hardvara till Riggning Levereras i Riggbox fastspand inuti Enhetsbassiang
Sdkerhetsbur Fast vid Stegen

Tatningstejp Levereras i Riggbox fastspand inuti Enhetsbassang
Sumprensningsledning med och utan Installerad i Enhetsbassdngen

Hogflodesejektorer

Vibrationsbrytare Monterad i Flaktsektionen
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