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Transportsatt

ESW4-modeller levereras med den dvre sektionen (sektionerna) separat fran bottensektionen (bottensektionerna). Dessa
sektioner har kopplingsflansar och kommer att sammanfogas i en vattentat packning nér de téatas och bultas ihop enligt
beskrivningen i féljande instruktioner. Diverse foremal, sdsom tatningstejp, hardvara och andra nédvandiga material,
férpackas och placeras inuti pannan for transport.

OBS: Alla riggskruvar av rostfritt stal ska beldggas med antikarvspray pa gangorna for att forhindra att muttrarna fastnar.

Forvarina

Placera inte presenningar eller andra beldggningar ovanpa enheterna om dessa enheter ska forvaras fore installation.
Overflédig véarme kan byggas upp om enheterna &r téckta, vilket kan orsaka skador pa PVC-avfuktare, galler eller fylining. Fér
langre forvaring an sex manader, vrid pa flaktens och flaktmotorns axel/axlar varje manad. Dessutom ska flaktens axellager
renas och smorjas pa nytt fore start.

Bestammelser i den internationella byggkoden

International Building Code (IBC) &r en omfattande uppsattning férordningar som behandlar strukturella konstruktions- och
installationskrav fér byggsystem - inklusive HVAC och industriell kylutrustning. Fran och med juni 2008 har alla 50 stater plus
Washington D.C. antagit dessa internationella byggféreskrifter (IBC). Dessa bestdmmelser kraver att utrustning for evaporativ
kylning och alla andra komponenter som ar permanent installerade pa en byggnadsstruktur ska uppfylla samma seismiska
konstruktionskriterier som byggnaden.

Alla féremal som &r anslutna till Evapco ESW4 kylare med sluten krets maste inspekteras och isoleras oberoende av varandra
for att uppfylla tilldampliga vind- och seismiska belastningskrav. Detta omfattar rérledningar, kanalsystem, ledningar och
elektriska anslutningar. Dessa komponenter ska vara flexibelt anslutna till Evapco-enheten sa att inga ytterligare belastningar
overfors till utrustningen som pa grund av seismiska eller vindstyrkor.

Stodram i konstruktionsstal

Evapco rekommenderar att man stédjer enheten med tva strukturella ”1”-bjalkar som stracker sig 6ver hela enhetens langd*.
Dessa bjalkar ska placeras under enhetens yttre flansar. (Se figur 1). Monteringshal 3/4” (19 mm) i diameter finns i enhetens
bottenflansar for bultning till konstruktionsstalet (se certifierat dokument for exakt bulthalsplacering). Skruva fast
bottensektionen pa stalfastet innan du riggar den évre sektionen.

Bjalkar bor dimensioneras i enlighet med accepterade strukturella metoder. Maximal béjning av bjalken under enheten uppgar
till 1/2” (13 mm). Bojning kan berdknas genom att 55 % av enhetens arbetsvikt anvdnds som en enhetlig belastning pa varje
bjalke (se certifierat dokument i enhetens dokument fér arbetsvikt).

De stddjande "I”-bjalkarna ska vara i niva innan enheten stalls in. JAmna inte enheten genom att shimsa mellan den nedre flansen
och bjélkarna eftersom detta inte erbjuder korrekt och langsgaende stod.

Stddbjalkar och ankarbultar ska tillhandahallas av andra. Se alltid det certifierade dokumentet fér enhetsvikter, matt
och tekniska uppgifter.

OBS: Konsultera IBC for nédvandig stalstodlayout och strukturell design.

Enhetens fotavtryck A B
8.5 x6' (26 x1.8m) 8 5-1/2” (2578 mm) | 5 11-7/8” (1 826 mm)
A B 85 x9 (26x27m) | 8 11-1/2" (2731 mm) | 8 5-1/2" (2578 mm)

8.5 x12 (26x36m 11" 11-3/4” (3651 mm) | 8’ 5-1/2” (2 578 mm)

8.5 x 18 (2,6 x 5,5 m 18 0” (5486 mm) | 8 5-1/2” (2 578 mm)
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12'x12' (3,6 x3,6m) | 11'11-3/4’ (3651 mm) | 11° 10” (3 607 mm)
12’ x 18 (3,6 x 5,5 m) 18'0° (5486 mm) | 11’10’ (3 607 mm)
— 14'x 22’ (4,3x6,7m) | 21 11-3/4” (6700 mm) | 13’ 11-1/4” (4 250

Figur 1A _Figur 1B Tabell 1 — ESW4 stddjande staldimensioner
Planvyer Andhojder

* Projektledaren ar ytterst ansvarig for stalstddskonstruktionen och kan, baserat pa laster, kréva ytterligare tvarbjalkar.
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Riggning av bottensektionen: Standardlyft

Lyftanordningar finns i bottenhdrnen av enheten, sdsom visas i figur 2 och 3. Kranens krok maste vara ett minsta matt pa "H”
ovanfor lyftpunkten for att forhindra ontdig belastning pa lyftanordningarna.

Se tabell 2 for minsta "H”-matt. Skruva fast bottensektionen pa stalfastet innan du riggar enhetens évre sektion.

Enhetens lyftanordningar far inte anvandas for langre lyft eller dar det foreligger ndgon fara, savida inte sékerhetsslingor
anvands under sektionen.

Bassangsektionens langd  [Min. ”H”-matt (6ver lyftpunkt)
8,5 (2,6 m) 7 (2,1 m)
9 (2,7m) 7 (2.1m)
12’ (3,6 m) 10’ (3 m)
18’ (5,5 m) 12’ (3,6 m)
22" (6,7 m) 21’ (6,4 m)

Tabell 2 - Minsta "H”-matt for bassangsektioner

Figur 2 — ESWA4 bottensektion, 4-punktsriggning Figur 3 — ESW4 bottensektion 18’ (5,5 m,
och 22’ (6,7 m) 6-punktsriggning

Viktigt: Lyftanordningarna ska endast anvandas for lyft dar det inte finns nagon fara och fér sektionens
slutplacering. For langre lyft ska sakerhetslingar forses enligt avsnittet som beskrivs pa sidan 4.
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Riggning av bottensektionen: Langre lyft

Den foredragna metoden for langre lyft &r att anvanda lyftslingor under enheten, sdsom visas i figur 4 och 5 nedan.
Spridarstanger ska alltid anvandas mellan kablarna hogst upp i sektionen for att forhindra skador pa den 6vre delen av
bassangen. Sakerhetsslingor och glidskenor maste tas bort innan enheten slutplaceras. Se tabell 2 p& sida 3 nedan for
minsta "H"-matt.

H S Al _.
¥
3
t
Figur 4 — Korrekt riggningsmetod for langre lyft Figur 5 — Korrekt riggningsmetod for langre lyft

18’ (5,5 m) och 22’ (6,7 m) lang

Applicering av tatningstejp

Nar bottensektionen har satts pa stodstélet och bultats pa plats, bor toppflansarna torkas av for att ta bort smuts eller fukt.
Tatningstejp ska placeras éver monteringshalets mittlinje p& sidoflansarna langs hela langden pa alla sidor. Applicera tva
remsor tatningstejp, en delvis dverlappande den andra, pa hela langden av andflansarna.

Tatningstejpen ska Gverlappa hérnen enligt figur 6. Skarva inte tatningstejpen langs andflansarna och helst inte pa
sidoflansarna om det kan undvikas.

Ta alltid bort pappersbaksidan fran tatningstejpen.
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2 GVERLAPPANDE LAGER 1 LAGER TATNINGSTEJP
AV TATNI NGSTEJP CENTRERAD OVER
PA SLUTET MONTERINGSHALEN

BAK ) \ SIDA

Figur 6 — Tatningstejp pa flans pa bottensektion

Riggning av 6vre sektionen: Standardlyft (2-delad transport)

"U”-bultar finns i de fyra hornen pa den dvre sektionen for lyft och slutlig positionering. (Se figur 7). Kranens krok méaste vara ett
minimimatt "H” ovanfor den 6vre sektionen som lyfts for att férhindra onddig belastning pa "U”-bultarna. Se tabell 3 for
minsta "H"-matt.

U-BULTAR
Minsta avstand ”H” fran flakten (m)
Boxstorlek

Standardflakt Superlagljudsflakt P
8.5 x6 (26x1,8m) 7 (2,1 m) 8 (2,4 m) /
8.5 X9 (26x2,7m) 9 (2,7 m) 12" (3,6 m) K N
8.5'x 12’ (2.6 x 3,6 m) 12" (3,6 m) 12" (3,6 m)
8.5'x 18" (2.6 X 5,5 m) 17" (5,2 m) 20" (6 m)
12'x 12" (3.6 x 3,6 m) 12" (3,6 m) 15" (4,6 m)
12'x 18 (3.6x55m) [17°(5,2m) 19" (5,8 m)
14'x 22" (4.3x6,7m) [18'(55m) 18" (5,5 m)

Tabell 3 - Minsta "H"-métt for dvre sektioner

Figur 7 — ESW4 6vre sektion

Viktigt: "U”-Bultar ska endast anvandas for lyft dar det inte finns nagon fara och for sektionens slutplacering. For
langre lyft ska sékerhetsslingor forses enligt avsnittet som beskrivs pa sida 6.
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Riggning av ovre sektionen: Langre lyft

Den foredragna metoden for langre lyft &r att anvanda lyftslingor
under enheten, sdsom visas i figur 8. Spridarstéanger ska alltid
anvandas mellan kablarna hdgst upp i sektionen for att férhindra
skador pa de ovre flansarna eller flaktcylindern. Sakerhetsslingor
och glidskenor maste tas bort innan enheten slutplaceras. Se
tabell 3 pa sida 5 nedan fér minsta "H”-matt.

Figur 8 — Korrekt riggningsmetod for langre lyft

Montering av 6vre sektionen pa bottensektionen

Innan du monterar 6vre sektionen p& den bottensektionen, ta bort eventuella I6sa delar som levereras i basséangen. Applicera
tatningstejp enligt figur 6 pa sida 5.

Torka av flansarna langst ned pa den 6vre sektionen. Kontrollera att vattenférdelningsanslutningen pa den 6vre sektionen ar i ratt
lage i forhallande till bottensektionen (se enhetens certifierade ritning). Enheterna ar ocksa férsedda med matchande markeringar
pa varje sektion (dvs. Al i den nedre sektionen ska matcha Al i den 6vre sektionen).

Sank den 6vre sektionen till inom flera tum fran den nedre
sektionen och se till att de tv& sektionerna inte vidrér varandra och
att tatningstejpen inte stérs. Anvand dorn av lamplig storlek for att
sakerstalla korrekt inriktning nar den 6vre sektionen sanks ner pa
bottensektionen.

Placera muttrar och bultar i alla fyra hérnbulthalen. Fortsatt
sedan att installera resten av muttrar och bultar dar det arbetas
fran hérnen in mot mitten. Muttrar och bultar maste monteras i
varje hal pa sidoflansarna och andflansarna. Skar av extra
tatningstejp nar sektionen &r fastskruvad.

ANSLUTNING-
AR FOR
ATTENDIS-
TRIBUTION

Figur 9 — Para ihop 6vre sektionen med bottensektionen.
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3-Sektionsleveranser

| vissa fall levereras en enhet i 3 sektioner (Flakt, K&pa och
Bassang) i stallet for de vanliga 2 sektionerna (Flakt + Kapa, och
Bassang). Detta gors ofta for att minska transporthdjden for varje
enskild sektion, vilket i sin tur kan minska storleken p& kranen
som kravs for att rigga enheten.

Riggning av kdpsektion

Samtliga kdpsektioner kommer att riggas som en fyrpunktslyft,
sasom visas i figur 9a.

Sektionslangd M,\h%ftta "
14 4,2m) 14 @2m)

Tabell 4 — Minsta H-métt for fyrpunktslyft av
kylarkdpans sektioner

LYFTOGLA

Figur 9a — Fyrpunktsriggning av tornkapans
sektion med extra lyftoglor

Riggning av fléaktsektionen

Nar flaktsektionen lyfts separat fran kdpans sektion ar flaktsektionens tyngdpunkt kraftigt vinklad mot flaktmotorns och
drivningskomponenternas placering. For att undvika att lyfta flaktsektionen i en lutande vinkel ar en trepunktslyft nédvandig.

| sddana fall forses ytterligare en lyftdgla pa den mekaniska lagerstodsenheten av fabrik. "U”-bultarna pa flaktdacket som sitter nara
flaktmotorn tas bort.

Figur 10 visar ratt trepunktslyftmetod for flaktsektionen. Kranens krok maste vara ett minimimatt "H” ovanfoér den 6vre
som lyfts for att forhindra onddig belastning pa "U”-bultarna.

Se tabell 5 nedan for minsta "H”-matt for att sakert lyfta flaktdelen under en trepunktslyft.

Sektionens Minsta "H” Minsta ”"H”-
langd Standardflakt matt SLSF
14’ (4,2 m) 13’ (4 m) 13’ (4 m)
Tabell 5 — Minsta H-matt for trepunktslyft U-BULTAR

Figur 10 — Trepunktslyft
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Innan flaktsektionen sanks ned pa kapans sektion maste sidoflansarna pa kapans sektioner rengoras av installatéren och ha
tatningstejp applicerad p& dem. Andarna maste ha 2 éverlappande lager av tatningstejp applicerade pa dem. Folj
instruktionerna i avsnittet "Applicering av tatningstejp” i den har manualen.

Dornar ska anvéandas for att passa in flaktdelen med kapans del. Installatoren maste fasta flaktsektionernas andpaneler pa
k&pans andpaneler och flaktsektionernas sidopaneler pa kapans sidopaneler med sjalvgangande kilar (galvaniserat material) eller
bultar (rostfritt material).

OBS: Flaktskarmen och flaktskarmstodet levereras separat i handelse av en 3-sektionsleverans. Bada dessa objekt
maste installeras efter riggning.

Montering av 6vre sektionen pa bottensektionen

Innan du faster den 6évre sektionen pa den nedre sektionen, ta bort eventuella I6sa delar som levereras i basséngen.

Torka av flansarna langst ned pa den 6vre sektionen. Kontrollera att vattenférdelningsanslutningen pa den 6vre sektionen ar i ratt
lage i forhallande till den nedre sektionen (se enhetens certifierade ritning). Enheterna &r ocksa forsedda med matchande
markeringar pa varje sektion (dvs. Al i den nedre sektionen ska matcha Al i den Gvre sektionen).

Sank den 6vre sektionen till inom flera tum fran den nedre sektionen och se till att de tva sektionerna inte vidrér varandra och att
tatningstejpen inte stérs. Dra at alla fyra horn. Anvand dornar for att forenkla infastningsprocessen.

Montera de aterstdende fastanordningarna och arbeta fran hérnen in mot mitten. Fastelement maste installeras i varje hal av
sidoflansarna. Inga fastelement kravs pa andflansarna.

Anvandning av dornar for slutpositionering

Dornar &r verktyg som anvands for att rikta in hal i flansarna pa enhetens 6vre och nedre sektioner innan den slutliga
atdragningen. Nar driftsprintar behovs har enhetens nedre sektion redan forankrats i dess stodstruktur. Tatningstejpen har
applicerats pa den nedre sektionens flansar, och den 6vre sektionen svavar nu 6ver den nedre sektionen.

En dorn ska drivas in i var och en av hérnbultens hal sa att de 6vre och nedre flansarna &r s bra som mgjligt i linje varvid
sidledes rorelse &r begransad.

Pa enheter som ar langre an 12’ (3,6 m) ("L” > 12’ (3,6 m)) ska en dorn anvandas vid ett mellanliggande par bulthal i iggsdmmen
for att mojliggora korrekt inriktning.

OBS:
Bultar kan koras uppat genom kopplingsflansarna om atkomst &ar begransad.

All riggningshardvara tillhandahalls av EVAPCO. Dornar levereras av andra.
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Montering av flaktskarmar

12’ (3,6 m) och 14’ (4,2 m) breda enheter kommer att levereras med fléktskdrmarna i bassédngen. Anvand under dessa
omstéandigheter foljande procedurer for att montera flaktskarmen pa utslappscylindern.

VARNING: BETRADA ALDRIG
FLAKTSKARMARNA!

KABEL-
KLAMMOR

1. Lagg bada halvorna av flaktskarmen pa marken. Anslut
de tva skarmhalvorna med kabelklammor (figur 11). Det
ska finnas 4 kabelklammor pa varje sida av flaktskarmen
fér 12’ (3,6 m) och 14’ (4,2 m) breda enheter. Fordela
kabelklammorna jamt 6ver flaktskarmens radie, sdsom
visas i figur 12.

2. Flaktskarmen stods underifran av en X-formad stodram.
Placera stodramen Over utslappscylinderns ovre del (se
figur 13) och fast den pa cylindern med 3/8” (10 mm)
bultar. Figur 12 — Spridning av kabelklammor

3. Placera flaktskarmen ovanpa stédramen och
utslappscylindern. Varje halva kommer att méarkas for
att matcha markeringarna pa cylindern. Passa in

flaktskarmens oljetter med halen pa utslappscylinderns
STOD FOR
omkrets. FLAKTSKARM

4. Fast flaktskarmen vid varje hal p& utslappscylindern,

s&som visas i figur 14. g

| |

=

FLAKT-
CYLINDER

Figur 13 — Installation av Stodram

1/2” (13 mm) BULT

1/2” (13 mm) PLATT BRICKA
5/8” (16 mm) PLATT BRICKA

Figur 11 — Arrangemang av Kabelklammor %Z/

FLAKT- =
SKARM N\

[

e
D—_—D\ 1/2” (13 mm) LASBRICKA

1/2” (13 mm)
SEXKANTSMUTTER

Figur 14 — Fastning av Flaktskarmen pa cylindern
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Installation av extern motor (galler endast 8.5’ (2,6 m) breda modeller)

8.5’ (2,6m) Breda Modeller

1. Granska figur 15 innan du installerar motorbasen pé enheten.
2. Forin lyftanordningen i U-bulten A pa motorbasen B.

3. Lyft motorbasen och for in ledtappen C i hal E och
ledtappen F i hal D.

4. Montera brickan och muttern (dra inte at for hart)
pa ledtapparna. Montera lasmuttern pa ledtapp C.

5. Satti"J"-bultarna G i halen H. Montera platta brickor och
saxsprintar. Placera muttrar och brickor p& den gangade
delen av "J”-bultarna. Dessa kommer att befinna sig
bakom motorbasen som installeras i nasta steg.

6. Satti”J"-bultarna i hdlen J i motorbasen. Montera platta
brickor, lasbricka och muttrar. Ta bort lyftanordningen fran
U-bulten p& motorbasen. Placera motorbasen narmast
enhetens kapa fér remmontering.

7. Montera Power-Band-remmen K (figur 16) runt flaktskivan
och motorns remskiva. Dra &t remmen genom att justera
muttrarna pa "J"-bultarna. Dra inte at remmarna for hart. c
Remmens mitt ska kunna bojas ungefar 3/4” (19 mm)
horisontellt med maéttligt handtryck.

8. Mat for att se att motorns 6vre och nedre del ligger pa
samma avstand fran enhetens kapa. Detta bor sékerstalla att
remskivorna &r korrekt inriktade eftersom de har forinstallts
pa fabriken.

Figur 15 — Installation av Extern Motor

9. Som en sista kontroll, lagg en rak kant fran remskiva till
remskiva. Det bor finnas en fyrpunktskontakt (Se figur 17).
Justera motorskivans lage efter behov.

10. Montera motorskyddet L genom att matcha gangjarnen och montera
gangjarnsstiften M (Se figur 16).

11. Stang Motorskyddet och montera tva (2) vingbultar N.

Figur 16 — Installation av Motorskydd och Power-Band-Rem

1 2 3 4
{ [ i +
Y 1 1 Y
/ JUSTERA /
MOTORNS
REMSKIVSLAG

FLAKTSKIVA (endast vid behov)

Figur 17 — ontroll av Remskivans Riktning

10
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Tillval motordavert

Det har tillbehoret ar tillgangligt for att underlatta vid borttagning av flaktmotorer och véxellador. Monteringen bestar av en davert
och en monteringsbas/kanal som ska fastas pa sidan av enheten bredvid atkomstluckan (figur 18). Bada dessa foremal kommer

att skickas separat i enhetens bassang.

Sa har installerar du monteringskanalen:

1. Placera monteringskanalen pa de
fabriksinstallerade monteringsfastena nara
atkomstluckan.

2. Fast monteringskanalen vid varje hal i bygeln med hjalp
av 3/8” (10 mm) hardvara, sasom visas i figur 19.

| ih

| 1

Fm N
M__ONTERINGS
ATKOMSTLUCKA FASTE
of 8
5;
MONTERINGSKANAL _/
(TRANSPORTERAS
SEPARAT] MOUNTING
F—Y/ BRACKET

Figur 18 — Tvapunktsdavertarrangemang

Tillvalspaket for varmare

Detta tillbehor finns for att forhindra att bassangvattnet fryser
under vinterdrift. Varmepaketet bestar av en varmare, en
brytare for 1ag vattenniva och en termostat. Varmaren
installeras av fabrik. Brytaren for |1ag vattenniva levereras
separat i riggboxen och maste skruvas in i den skruvtata
kopplingen som &r installerad i enheten. Termostaten ansluts
av fabrik till sidan av enheten. Givaren for termostaten
levereras separat i riggboxen och maste ocksa skruvas in i
den skruvtata monteringen som &r installerad i enheten. Se
figur 20 for placeringsscheman for varmepaket.

MONTERINGSFASTE

PLATT BRICKA
BULT

LASBRICKA
PLATT BRICKA
MUTTER

\l

MONTERINGSKANAL

Figur 19 — Montera Monteringskanalen pa Monteringsfastet

\/I LWCO

3 T % i3 | — TACKPLATTA

BRYT. A)FfE (INRE ENHET)
FOR LAG
VATTE | ~GIVARE

NIVA i

| — TERMOSTAT

. —VARMARENS
DCIJ\IITFYI'EA A D/ KONTROLL-
T PANEL

\0 \@, % (TILLVAL)

Figur 20 — Placering av Varmekomponenter

11
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Sluttande stegar som tillval

Nar sluttande stegar levereras med en enhet, levereras dessa i
basséngsektionen, om det finns utrymme till det. En sluttande
stege kommer att forses for varje cell. Monteringen ar identisk
for varje cell.

Sluttande stegar ar fasta vid minst tre punkter. Hégre enheter har
fyra fastpunkter. Vid varje fastpunkt kommer stegen att vara
utrustad med en stegfastbygel. Stegféastet ser ut som en metallbox
och visas detaljerat (komponent # 4) i figur 21 nedan. De tva Gvre
monteringsfastena monteras av fabrik fast pa stegen och kan inte
justeras. Dessa tva fasten definierar stegens lutning. De nedre
féstena ar justerbara. Se figur 22 och 23 for en ritning av
slutmontering av stegen.

JUSTERINGSSKRUV (e) STEG
(I FOREKOMMANDE FALL) MONTERING

Ay Pt

KANAL (b)

L =\ SKRUVARTILL
STEGFASTE (a)

[y
STEGENS FASTE /

MONTERINGSBULTAR (c)

-~ -

STEG
ENHET (d)

Figur 21 — Detalj av Stege, Stegfaste och
Monteringskanal

For att installera stegenheten, folj stegen nedan som beskrivs
i figur 21:

1. Ta bort stegfastets fastskruvar (a) frn stegen
Fastkanaler (b) pa plat- och kdpsektioner.

2. Lossa, men ta inte bort, stegens faste och
monteringsbultarna (c).

3. Skjut stegfastet (d) Gver stegens fastkanal (b) som sitter pa
enhetspanelerna. Ta inte bort stegfastet (d) fran stegen.

4. Passa in bulthdlen och sétt tillbaka stegens fastbultar (a) il
stegbygelns faste och stegens fastkanaler (b).

5. Dra &t alla bultar.

6. Draiforekommande fall at justeringsskruven (e) i den
justerbara monteringsbygeln.

12

OBS: Enhetens Ovre Sektion maste vara Korrekt
Inriktad med hansyn till Bottensektionen. Samtliga
Monteringsfasten maste befinna sig pA Samma Sida av

Enheten. Se Certifierad Utskrift for Korrekt Orientering.

STEGE LEVERERAS SEPARAT FALTMONTERING
PR PLATS (AV ANDRA)

|

T

T L T T

HEEEEEEERREE

Figur 22 — Andvy 6ver Stegenheten

Figur 23 — Sidobild p& steaenheten
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Arbetsplattform och stege som tillval

Arbetsplattformen och stegen kommer antingen att levereras i basséngen eller levereras separat pa grund av bassangtilloehor

som stor lagringen. Plattformen &r delvis monterad fore leverans for att minimera faltmontering.

Plattformen och stegen ska monteras efter att enheten ar helt riggad. Folj instruktionerna nedan.
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Allméan information - Start och underhall, uppstartsdetaljer

Transportblock och avfall

Ta bort eventuella klossar som har placerats inuti enheten for transportandamal. Se till att ta bort klossarna mellan flakten och
flaktskyddet, om tillampligt. Rensa allt skrap ur bassangen innan du startar. Rengor och sakra alla atkomstluckor.

Pumpens utslappsledning

Anslut stigarroret fran pumputslappet pa bassangsektionen till stigarroret pa spol-/flaktsektionen med hjalp av den
medfbljande flexibla anslutningen och slangklammorna

Avluftningsledning

En avluftningsledning och ventil installeras pa enheten nar den levereras med en pump. Pa enheter som levereras utan pump
(torrsumpssmorjning), se till att en avluftningsledning och ventil ar ratt dimensionerade och installerade pa pumpens
utslappssida och anslutna till en atkomlig avtappning. | bada fallen ska avluftningsventilen vara helt dppen.

Sil
Kontrollera silar, om tillampligt, i bassangsektionen for att
sakerstalla att de befinner de pa ratt plats dver pumpintaget, INSUGSHUV

langs sidan av virvelhammaren. (Se figur 24)

Figur 24 — Placering av Sil

Skarmar

Skyddande flaktskarmar finns ovanfor flaktcylindrarna pa alla modeller. Kontrollera och dra at alla bultar.

Justering av flottorventil

Flottorventilen ar forinstéalld av fabrik; justeringen bor dock Enhetens bredd Niva
kontrolleras efter riggning. Flottorventilen ska justeras sa att ; .
flottorens mittlinje ar vid det matt som visas i tabell 6 fran 8.5'(26m) 9" (28 cm)
bassangbotten. Hoj eller sank flottoren endast med hjalp av 12 (3,6 m) 10 (30 cm)
vingmuttrarna pa den vertikala gangade stangen. Justera 14’ (4,2 m) 9” (23 cm)

inte den horisontella stangen. —
Tabell 6 — Rekommenderad Vattenniva

Startsekvens

Innan du startar enheten, kontrollera att alla atkomstluckor, sakerhetsskarmar och kapor ar pa plats. Starta enheten enligt
beskrivningen nedan:

1. Fyll pannan till dverstromningsnivan.

2. Krockstarta och kontrollera sprutvattenpumpen(arna) pa korrekt rotation. Riktningspilar finns pa pumphjulskapan.

3. Krockstarta och kontrollera flakt(arna) pa korrekt rotation. Riktningspilar ar placerade pa sidan av flaktcylindern.

Underhall

Nar installationen ar klar och enheten ar paslagen ar det viktigt att den underhalls pa ratt satt. Underhall ar inte svart eller
tidskravande men maste goras regelbundet for att sakerstalla enhetens fulla prestanda. Se underhallsanvisningarna som
medfoljer enheten for korrekta underhallsprocedurer.

Frostskydd

Korrekt frostskydd maste forses om enheten ar placerad i ett kallt klimat. Mer information finns i drift- och underhallsanvisningarna
samt i produktbulletiner.
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Tillbehor

Tillbehor kan levereras pd en méngd olika stsllen beroende pé typ av tillbehdr, storleken pa enheten och de andra tillbehdr som kopts
med enheten. Se tabell 7 fér en guide fill tillbehsrens placering.

Tillbehor till enheten

Leveransstille

Aluminiumstege

Fraktplatsen &r beroende av Enhet och Tillbehér
- Om Utrymme finns Tillgéngligt: Fastspand inuti Enhetsbassangen
- Om Inget Utrymme finns Tillgangligt: Levereras Separat pd Lastbilsflak

Droppkanaler till Flercellsenheter

Fastspand inuti Enhetsbasséngen

Utslappsdémpning

Lst Fastskruvad pd Bassangsektionen

Elektrisk Basséngvarmare

Leveransstsllet 8r Enhetsberoende
- Andmonterad Vérmare: Installerad i Enhetsbasssngen
- Sidomonterad Varmare: Fastspand inuti Bassdngsektionen

Kontrollpanel for Elektrisk Bassangvarmare

Fraktstsllet &r beroende av Storlek ps Kontrollpanelen
- Om Utrymme finns Tillgéngligt: Monterad pd Enhetsbassdngen
- Om Inget Utrymme finns Tillgangligt: | Lada, Inslagen och Fastspand inuti Basséngsektion

Elektrisk Bassdngvarmare Lagvattensbrytare

Levereras i Riggbox

Termostat Elektrisk Bassangvérmare

Leveransstsllet ar Enhetsberoende
- Andmonterad Termostat: Monterad pd Basséngsektionen
- Sidomonterad Termostat: Levereras i Riggbox

Elektroniska Vattennivdkontrollsonder

Monteras i PVC-stigror

Elektronisk vattennivareglering PVC-stigror

Fastspand inuti Enhetsbasssngen

Extern Serviceplattform med Stege

Fraktplatsen &r beroende av Enhet och Tillbehar
- Om Utrymme finns Tillgéngligt: Fastspand inuti Basséngsektionen
- Om Inget Utrymme finns Tillgéngligt: Levereras Separat i Ldda pa Lastbilsflak

Fabriksmonterad Crossover-Ledning

Svetsade till Spolanslutningar

Flsktmotor

Levereras Separat pd 8,5’ (2,6 m) breda Enheter

Flsktskdrmar (om de inte 8r monterade)

Fraktstsllet beror pd Enhet och Tillbehor
- Om Utrymme finns Tillgéngligt: Fastspanda inuti Bassdngsektionerna
- Om Inget Utrymme finns Tillgangligt: Levereras Separat i Ldda p3 Lastbilsflak

Flsktskdrmarnas Stéd (om de inte 8r mon-
terade)

Fraktplatsen &r beroende av Enhet och Tillbehr
- Om Utrymme finns Tillgéngligt: Fastspand inuti Basséngsektionen
- Om Inget Utrymme finns Tillgéngligt: Levereras Separat i Ldda pa Lastbilsflak

Varmvattens- eller Angspole

Installerad i Enhetsbasséngen

Lagvattensbrytare till Pump

Levereras i Riggbox

Motordavert och Bas

Fraktplatsen &r beroende av Enhet och Tillbehér
- Om Utrymme finns Tillgéngligt: Fastspand inuti Bassangsektionen
- Om Inget Utrymme finns Tillgangligt: Levereras Separat i Lada p3 Lastbilsflak

Skrépskarm till Fjgrrsump

Installerad i Enhetsbasséngen

Hardvara till Riggning

Levereras i Riggbox

Sskerhetsbur

Fast vid Stegen

Tatningstejp

Levereras i Riggbox

Sumprensningsledning med och utan H3g-
flodesejektorer

Installerad i Enhetsbasséngen

Vibrationsbrytare

Monterad i Flsktsektionen

Indikator f&r Vattennivad

Fastspénd inuti Enhetsbasssngen

Tabell 7 — Fraktplacering av Enhetens Tillbehor
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FOR EVAPCO-GODKANDA DELAR
OCH SERVICE, KONTAKTA
DIN LOKALA EVAPCO
REPRESENTANT
ELLER DET LOKALA

SERVICECENTRET

Mr. GoodTower-

EVAPCO, Inc. — Internationellt Huvudkontor & forsknings- och utvecklingscenter

Nordamerika

EVAPCO, Inc.
World Headquarters
Westminster, MD USA
410.756.2600
marketing@evapco.com

EVAPCO East
Taneytown, MD USA

EVAPCO East
Key Building
Taneytown, MD USA

EVAPCO Midwest

Greenup, IL USA
217.923.3431
evapcomw(@evapcomw.com

Evapcold Manufacturing
Greenup, IL USA

EVAPCO Newton

Newton, IL USA
618.783.3433
evapcomw(@evapcomw.com

EVAPCO West

Madera, CA USA
559.673.2207
contact@evapcowest.com

EVAPCO Alcoil, Inc.
York, PA USA
717.347.7500
info@evapco-alcoil.com

EVAPCO lowa
Lake View, IA USA

EVAPCO lowa

Sales & Engineering
Medford, MN USA
507.446.8005
evapcomn@evapcomn.com
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P.O. Box 1300 « Westminster, MD 21158 USA
410.756.2600 « marketing@evapco.com » evapco.com

EVAPCO LMP ULC
Laval, Quebec, Canada
450.629.9864
info@evapcolmp.ca

EVAPCO Select Technologies, Inc. Bel-
mont, MI USA

844.785.9506
emarketing@evapcoselect.com

Refrigeration Vessels &
Systems Corporation
Bryan, TX USA
979.778.0095
rvs@rvscorp.com

Tower Components, Inc..
Ramseur, NC USA
336.824.2102
mail@towercomponentsinc.com

EvapTech, Inc.
Edwardsville, KS USA
913.322.5165
marketing@evaptech.com

EVAPCO Dry Cooling, Inc.
Bridgewater, NJ USA
908.379.2665
info@evapcodc.com

EVAPCO Dry Cooling, Inc.
Littleton, CO USA
908.895.3236
info@evapcodc.com

EVAPCO Power México S.de R.L.de C.V.

Mexico City, Mexico
(52) 55.8421.9260
info@evapcodc.com

Asien / Stillahavsomradet

EVAPCO Asia Pacific EVAPCO Air Cooling Systems
Headqu arters (Jiaxing) Company, Ltd.
Baoshan Industrial Zone Shanghai, P.R. China Jiaxing, Zhejiang,PR. China
(86) 21.6687.7786 (8;"1 573-83”959
marketing@evapcochina.com info@evapcochina.com
EVAPCO (Shanghai) EVAPCO Australia (Pty.) Ltd.
Refrigeration Equipment Co., Ltd. Riverstone, NSW, Australia
Baoshan Industrial Zone, Shanghai, P.R. China (61)02.9627.3322
sales@evapco.com.au

EvapTech (Shanghai)

Cooling Tower Co., Ltd

Baoshan District, Shanghai, P.R. China.
Tel: (86) 21.6478.0265

EvapTech Asia Pacific Sdn. Bhd.
Puchong, Selangor, Malaysia
(60) 3.8070.7255

marketing-ap@evaptech.com

Europa | Mellanéstern | Afrika

EVAPCO Europe EVAPCO Europe GmbH

Meerbusch, Germany
EMENA Headquarters (49) 2159.69560

EVAPCO (Beijing)

Refrigeration Equipment Co., Ltd.
Huairou District, Beijing, P.R. China
(86]10.6166.7238
marketing@evapcochina.com

Tongeren-Borgloon, Belgium info@evapco.de
(32)12.39.50.29
info@evapco be EVAPCO Middle East DMCC
EVAPCO Europe BV Dubai, United Arab Emirates
Tongeren-Borgloon, Belgium (971) 56.991.6584
info@evapco.ae
EVAPCO Europe, S.r.l.
Milano, ltaly Evap Egypt Engineering Industries Co.

A licensed manufacturer of EVAPCO, Inc.
Nasr City, Cairo, Egypt
(202)10 054 32198

(39) 02.939.9041

evapcoeurope@evapco.it

EVAPCO Europe, S.r.l. evapco@tiba-group.com
Sondrio, Italy
EVAPCO Europe A/S EVAPCO S.A. (Pty.) Ltd.

A licensed manufacturer of EVAPCO, Inc.
Isando, South Africa
(27)11.392.6630

evapco@evapco.co.za

Sydamerika

EVAPCO Brasil FanTR Technology Resources
Equipamentos Industriais Ltda. Itu, Sdo Paulo, Brazil
Indaiatuba, Sdo Paulo, Brazil (55)1.4025.1670
(55)11.5681.2000 fantr@fantr.com
vendas@evapco.com.br

Aabybro, Denmark
(45)9824.4999
info@evapco.dk

TECHNOLOGY FOR THE FUTURE, AVAILABLE TODAY
Besok oss pa: www.evapco.eu / www.mrgoodtower.eu





